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On gaib que Ton peut: trajter des combus-
tibles pour les déharrasser des gaz dane tn
bain salin en fusion, et les gazéifier par de 1a
vapeur d'ean surchuuffée insnffide, les gam
formée s'élevant en confre-courant par rap-
port sux combustibles infroduits, efi étant
&liminds.

On gaib d'enize part, guw’an liew de laiser
monder les goz formés & perlir de combusii-
bles dans un gazogéne & cuve chauflé de
Pextérieur, on peut les faire passer & travers
les combustibles sous lewr propre pression,
de facon gu'ils subissent, & 'aide de v&péur
&eau, d’antres conversions zvec les come-
bustibles qui ne sont pas encore décomposés,

Ce dernior procédé a I'inconvéniont que Ta
cheleurindispensable pouramoreer la.conver-
gion doif &bro apportée de exééricur, ce qui
n'est posgible que si le gazogéne & cuve & un
diameétre trés petit, car los paroly de la cuve
et le combustible Ini-méme, qoi sont maun-
vais conduetenrs de ia chalenr, ne penvent;
transmettre que difficilement 1a chalenr
indispensabie & la réaction, et purce qae,
d’autrc part, lu matitrc des pavois de la
cuve ne régiste pas & la hauic température
requise.

La prégente invention a pour objet un
procéds de production d'un mélange pur,
compasé ’oxyde de ecarbone et d’hydvo-
géne. Lo procédé est une combinaison des

deux procédés cités pivs haut; 8 se corac-
térige en ce que les gaz (hydrogéne, oxyde de
earhone, acide carhonique, méthane, hydro-

carhures lourds et vapeur d’ean non décom- :

posée) qui se sonk formés dana un garogéne
4 ecove & partir de ecombustibies fortement
chauffés ot de vapemr d’eau sont vepris,
aprés avoir traversé les combustibies sous
Ieur propre pression ef s'étre dirigés vers Ie
bag, et qu'on les fail passer & travers wn

‘bain salin en fusion se trouwvant dans unc

chambre de réaction et dans lequel » lisu o
reste de ia transformation de tous fes élé-
ments gageux avee de la vapeur d'san en
oxyde de carbone ef en hydrogine, puis
gqu'on Ies évacue par V'erifice ménagé dans

" 1a chambre pour 1a sortie des gaz.

Len combustibles qud se trouvent dans e
gazogéne & cuve sont dome chauffés par le
bain sadin en fusion eb non pag indirectvment
par les parois du gazogéne, comme dans le
procédé contm, FLorsquon falt passer les
gaz & travers mr bain salin en fusion forte-
ment chauffé, Pacide carbonigque ast réduit
en oxyde de carbone, d’nime part, et Crutre
part les hydrocarbures lourds et 1o méthane
sont; dédoublds en hydrogéne ef en oxyde de
carbone. Les oonditions sont particulitre-
ment favorables pour Iy réduction de Pacide
carbonique et fa décomposition des hydro-
earbures supérieurs ef du méthene, parcoc
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gque fe mélange gazeux esh porté & mne tem-
pérature de-plus en plus haute pendant son
passage A travers la colonne de sombustible
of 1o hain salin en fusion, ee dernier, gut joue
1o Thie de traonsmettewr de chaleur, ayent
toujours une température supérieure & enlie
de 12 colonne de combustible qui se trouve
dans 1e gazegéne b cuve,

Dans le cas du procédé connu mentionné
plus haut, comportant 1'application d'un
pain safin on fusion, si lo carbone utilisé st
du coke, on obtient un gaz constitué prin-
cipaleraent par de T'oxyde de earbone et de
Phydrogene, abstraction faite du gaz con-
temm dans le coke Ilni-méme, Lorsquil
g'agit, par contre, de combustables non
cokéifics, i faut compter sur d’asscx grandes
quantités d’autres gaz, qui sonb expulsés
par la. chaleur du bain salin, Le procéds qui
fait Pobjet do I'invention diffire de ce pro-
csd8 connu, opérant avee tm bain salin cn
fusion, en ce que ies combustibles ne sont
pas seulement déharrassés des gaz et gazéi
fiéz, wais que les gaz produits sont frans-
formés, aves le-combusiible et avec un ap-
port do vapeur cau, en d’zutres gos, o'est-
3-dlize en oxyde de earbone et en hydrogene,

T’application du bain salin en fusion dans
le procédé qui fait Tobjet de Pinvention a
Yavantage gue ce bain désagrége le com-
pustible et Ie divise, Comme les particules

de combustible restent en suspension dans.

Je bain satin ou fottent & la surface de ce
bain, tandis gue les impuretés fombent au
fond parce qu'elles sont plus lourdes que le
bain salin, ces particules de combmsfible
gont ninsi débarrassées des impuretés cb
exposées b Tattaque des goz.

Dans le eas des procédés connus, appli-
qnés dans Je gazogéne & cuve sans bain salin

en fusion, par contre, les conches inférienzes -

de combustible sonb recouvertes par les
impuretés restantos des couches supéricurss
dcharrassdes dos gaz, oe qui les rond inae-
cessibles, Comme Ia température ne peut
pas &tre égale ctans toutes les parties, comme
dans Ie procédé an bain salin en fusion,
aueume garantie ne peut étre donnée relsid-
vemont & Ia production d'un gaz homogéne.

La séporation que le bain. salin en fusion
du procédé conforme & Pinvention produit
entre les particules abtaquables et les part-
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efes inpttacmables permet d’obfenir une
sransformation prafiquement intégrale des
gaw produits, des vapeurs de goudron et de

1a vapeur d’ean. Non senlement Jes parti-"

cules de combustible cokéifises décomposent
Tes hydrogarbures ¢t la vapeur d’esu, elles
réduisent anssi Vacide carhonique. On
sbiient ainst un mélange doxyde de car-
bone eh d’hydrogéne ne contenant pas
dacide curbonique.

(e mélange pur d’oxydc de carbode et
d’hydrogine convient bien pour servir de
gaz. dit de synthéze pour la production d'es-
senee mindrale. A cause de Vimportance de
1a production d’essence & partir du charbon
ou des gaz produits 4 partir de ce dernier, le
nouvean proeédé représente tn progrés con-
sidérable sur le procédsd actuet de garéifica-
tion, dans e bein salin en fusion, procédé par
loguel on produit bien wn gaz & Yeau, mais
un gaz qui n'est pas exempt d'ucide corbo-
nigue et d’hydrocarbures,

TIne instaHation propre & Yapplication du
procédé est représentéc schématiquement,
en coups ob & itre dexemple, dans Ie dessin
ATNeXE.

Cetbe installation est constituée par un
four comportant unc chambre de chauffage a
et uns chambre de réaction B, ces deuwx
chambres étanb relides entre ellcs par un
canad ¢. La partie inférieure des chambres a
et b contient un bain salin en fusion d. Dans
ia chumbre de réaction b plonge 1n gazogéne
& cuve ¢, qui se termine 3 e certaine dis-
tance du fond de cefie chambre. A Textré-
mité supérieure du gazoglne 3 cuve e esb
relide une trémie intermédiaire f, qui com-
porte mne écluse d'enfournement g wi-dessus
de Jacmelle se trouve uns trémie d’approvi-
sionnement A, Un orifice § est ménagé dans
1s votte de Ia chambre de réaction & pour ia
sortie des ges. Au-dessous de lexirémité
inférienre o au-dessus de Yexlrémité supé-
rieure du gagogéne 3 cuve ¢ se trouvent Jes
orifices d’admission de vapeur & et %,

Le combustible contenu dans la frémie
dapprovisionnement f traverse DI'écluse
d’enfonrnement ¢ ot enfre dans Ia rémie
intermédinize f, puis dans ie générafeur A
suve e, Les gaz qui se dégagent dans Ie géné-
rateur & cuve traversent par leur propre
pression Jes combustibles gui restent et le
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bain salin en fusion:; pendand ce passage
Tacide carhonique est réduib en oxyde de
carbone par la eavbone, et les hydrocarbures
lourds ainsi gue le méthane sunb transfor-
més par 1a vapeur d'esu ¢cn cxyde de car-
hane et en hydrogéne, de sorte qu’il reste un
mélange pur composé d'oxyde de carbone
ot d’hiydrogéne.

L'nstoflafion décrite est destinés 4 des
combustibles solides, tels que 1a lignite ef 1
honille, 1o touzbs, ete, Avec une adaptation
approprice des différentes parkies on peut
{raiter sussi des combustibles liqmides et des
combusiibles gageux. Pour 1a conversion
des gow une fempérature d’eau moeins 960° C
esh indispensabie.

Si {e combustible 3 uiiliser contient de
Yeau en quantité suffisante pour la réaction
de gazéification, comme c'est lo cas par
exemple pour le lignite brut, on peut se dis-
penser d'inlroduire de 1a vapeur d’ean e
gupprimer lo dispositif indispemsable A cet
effet, ce qui simplifie considérablement le
procédé.

[812.376]

RESUME,

Procédé de production d'mn mélange pur,
eomposé d’oxyde de carbone et d’hydrogéne,
& partiv de combustibles & T'aide d’un bain
salin en fusion, caractérisé en ce que Ics gaz
gui se sont formés dans 1 gazogéne b cuve &
partir de combustibies fortement chanifés et
de vapeur d’ean sonb repris, aprés avoir
troversé les combustibles sous leur propre
pression, de fagon connue, ot 8'¢tre dirigés
vers le bas, eb qu'on les fail passer 4 travers
un bain salin se trouvant dens une chambre
de réaction et dans lequel a lieu e reste de
ja transformation do tous les éléments
gazenx avec de la vapeur d’eau en oxyde de
carbone eb en hydrogéne, puis quon les
évacne par Torifice ménpgé dans Ia chambre
pour 1a sortie des gaz.

LICUTENBERGER ot KAISER.

Par promarafion 2
Brot et da KERATERANT.

Paur Ta veole dos fascienles, s'adresser a {Turaraznte Namowate, 97, Tue de la Gonvention. Paris (157).
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