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Lorsqu'on transforme du monoxyde de
carbone, au moyen d’hydrogéne, en hydrocar-
bures liquides, solides ou gazeux ou se pré-
sentant sous plusieurs de ces états, il peut
arriver que les produits a poids moléculaire
élevé, en particulier les cires parafliniques,
formés au cours de la réaction se déposent
sur le catalyseur et nuisent & son activité.
Le fort dégagement de chaleur qui se produit
dans cette réaction aboutit rapidement & une
congestion thermique dans les catalyseurs,
si bien qu’il est difficile ou tout & fait impos-
sible de maintenir la température de réaction
désirée sans employer de mesures spéciales
comme une grande subdivision de la chambre
de réaction & Deffet d’éliminer la cha-
leur.

Or on a trouvé que cette transformation du
monoxyde de carbone et de ’hydrogéne en
hydrocarbures, particuliérement en ceux
dont la molécule renferme au moins deux
atomes de carbone, qui est trés délicate quant
a la température & maintenir, peut s’effectuer
trés aisément sans ennuis ou difficultés con-
sidérables en ce qui concerne l'appareil
en arrosant sans interruption ou périodi-
quement le catalyseur rigidement disposé au
moyen d’un liquide pendant la transforma-
tionPgrdce & quoi ledit catalyseur est main-
tenu a une température voulue. En opérant
de cette maniére 1'activité du catalyseur ne

disparait pas au cours de la réaction. Comme
celle-ci doit s’effectuer dans la phase gazeuse,
il faut éviter qu’un niveau de liquide s’éta-
blisse dans la chambre de réaction. Gréce & 3;
cet arrosage on évite le dépdt de produits a
poids moléculaire élevé sur le catalyseur,
parce que les produits & poids moléculaire
élevé qui ont pu s’y déposer peuvent en étre
rééliminés par dissolution et aussi parce £,
qu'il se produit une réfrigération du cataly-
seur, si bien qu’il est possible de disposer
celui-ci dans des tubes d’un diamétre quel-
conque. Gomme le liquide ruisselle 4 la sur-
face du catalyseur et ne couvre ce dernier que 4,
sous une fable épaisseur, les gaz destinés
a entrer en réaction n’ont pas de peine a
atteindre le catalyseur parce que la distance
que les gaz ont a parcourir a travers le li-
quide n’est que trés faible. C’est 13 un avan- 5,
tage considérable par rapport au procédé
qui consiste & remplir complétement ou par-
tiellement de liquide la chambre de réaction,
les gaz ne pouvant alors pas aussi facilement
entrer en contact avec le catalyseur. 55
Comme catalyseurs convenables pour ladite
transformation on peut citer toutes les sub-
stances qui favorisent catalytiquement cette
transformation et qu’on dispose rigidement
soit sous forme de fragments soit a I'état pré- (,,
cipité sur des supports, avantageusement des
supports métalliques. On peut employer
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par exemple des fragments, des anneaux, des
boules on des réseaux de substances cataly-
tiques, comme par exemple celles qui ren-
ferment des métaux du groupe du fer, telles
que le fer ou le nickel. On peut aussi utili-
ser des pre('lpltes de substances catalytiques
sur de la pierre ponce, ou des h'agments.
des réseaux ou des boules de métal, d’ar-
gile, de porcelaine ou de verre.

On peut faire passer le liquide suivant la
présente invention dans le méme sens que
les gaz ou a contresens. Des liquides conve-
nables sont les aleools, les hydrocarbures et
autres liquides qui n endommagent pas les
catalvseurs et qui demeurent a 1'état liquide
dans les conditions de la réaction ou qui ne
sont que partiellement vaporisés pendant
I'opération de réfrigération. Des liquides par-
ticulitrement convenables pour réduire le
monoxyde de carbone sont ceux dans lesquels
les produits & poids moléeulaire éevé qui
se forment pendant la réaction se dissolvent
ou se disséminent facilement, en particulier
les solvants organiques comme les huiles
moyennes, les huiles lourdes, les huiles pa-
raffiniques et les huiles anthracéniques, et
en particulier les substances liquides for-
mées au cours méme de la réaction, c’est-a-
dire T’huile caractéristique. De cette huile
caractéristique il vaut mieux employer les
fractions dont au moins une partle considé-
rable demeure liquide dans les conditions
de la réaction. De méme, lorsqu’on emploie
des liquides étrangers, il faut qu’au moins une
partie de ceux-ci demeure liquide dans les
conditions de la réaction. La quantité de
liquide sera de préférence choisie de maniére
qu’une mince couche de liquide soit toujours
présente sur la surface du catalyseur. En
certains cas, il peut &tre avantageux d’in-
terrompre temporairement I’arrosage, sur-
tout lorsqu’on cherche a obtenir une élé-
vation temporaire de la température du
catalyseur. Il y aura intérdt & faire parcourir
au liquide un cyele fermé, au besoin avec
interposition d'échangeurs de chaleur. L’opé-
ration suivant la présente invention peut
s'effectuer sous des pressions voulues quel-
conques. On peut par exemple employer
une pression légérement supranormale, telle
que de 2, 3, 5 ou 10 atm., ou des pressions
plus élevées, telles que de 5o, 100 atm. ou

plus. On peut aussi employer une pression
normale ou réduite.

On a trouvé également qu’il y a intérét a
retirer le liquide en méme temps que les
produits de réaction de la chambre de réac-
tion & lextrémité inférieure de celle-ci.
Le liquide peut &tre séparé des produits de
réaction par des procédés connus, comme par
exemple par une réfrigération énergique,
une distillation ou Temploi de solvants
sélectifs.

Lorsqu’on fait passer le liquide en cyele

fermé par dessus le catalyseur, ledit liquide
et les produits de réaction a poids molécu-~
laire élevé qu’il a absorbés peuvent en é&tre
retirés sans interruption ou a des intervalles
déterminés. 7

La transformation s’effectuera aux tempé-
ratures habituelles, de préférence supé-
rieures & 150° G. et avanfageusement com-
prises entre 200 et 450° C.

La composition des gaz primitifs peut étre
comme a I’ordinaire.

L’exemple ci-aprés est donné en se réfé-
rant au dessins ci-joint qui représente sché-
matiquement et en coupe verticale un exem-
ple d’appareil convenable suivant la présente
mvention; il met de plus en lumiére la facon
dont on peut mettre en ceuvre la présente
invention qui toutefois ne se limite pas &
cet exemple ni aux détails de Vappareil re-
présenté en particulier.

Ezemple. — Par une conduite 2 introduire
un mélange de monoxyde de carbone et
d’hydrogéne dans la partie supérieure d’une
chambre de réaction 1 chargée d’un cataly-
seur rigidement disposé et constitué par
exemple par du fer additionné de 5%, d’oxyde
d’aluminium. Par la conduite 3 introduire de
I'huile de paraffine, ce liquide étant réparti
uniformément sur la section de la chambre
catalytique par le gicleur 4. Le catalyseur,
qui est disposé sous forme de fragments
dans la chambre de réaction, se trouve ainsi
uniformément arrosé d’huile paraffinique.
Aucun niveau de 1iquide n’est maintenu
dans la chambre de réaction, de sorte que les
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espaces compris entre les fragments de cata- 100

lyseur sont presque entiérement remplis
par les gaz de réaction. Le mélange d’huile
de paraffine et de produits de réaction li-
quides et gazeux s’écoule vers le bas dans un
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récipient séparateur réfrigéré 5 ot s’effectue
la séparation entre le liquide et les gaz et ol
on maintient un niveau de liquide 8. La
fraction gazeuse, composée principalement
de gaz primitif intact, est évacuée par la
conduite 6 et peut étre amenée a réagir dans
une seconde chambre de réaction ou bien
réintroduite dans la méme chambre de réac-
tion en vue de réagir plus complétement. La
fraction liquide est évacuée par la conduite 7.

7 4
RESUME :

1° Procédé pour effectuer la réaction du
monoxyde de carbone avec I’hydrogene en
vue de produire des hydrocarbures en pré-
sence d'un catalyseur rigidement disposé,
consistant a faire passer le monoxyde de
carbone et ’hydrogene en question a tempé-
rature de réaction sur un tel catalyseur et a
arroser en méme temps ce dernier au moyen
d’un fluide au moins partiellement liquide
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dans les conditions considérées tout en em-
péchant la formation d’un niveau de liquide
dans P'espace catalytique;

2° On arrose le catalyseur au moyen d’un
fluide liquide dans lequel les hydrocarbures
formés par la réaction se dissolvent facile-
ment;

3° Ceux des hydrocarbures liquides for-
més par la transformation qui demeurent
en partie liquides dans les conditions opéra-
toires sont recueillis et utilisés comme
fluide liquide pour P’arrosage du catalyseur;

h° A titre de produits industriels nou-
veaux, les hydrocarbures préparés par le pro-
cédé ci-dessus défini.
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