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Par oxvdation d'bydrocarhures aliphati-
ques 3 poids moléeulaire 8levé, on obtlent,
comme i est comnu, un médlange dacides
gras, d’aleonds, d'esters, de laciones, etc, et
h de carbures d'hydrogine non oxydés. La
prépuration de ce mélangs, en particnlier in
séparation des parties msapﬂnlﬁables se
heorte 4 de grandes diffienltés of v'a po jus-
qu'ici 8tre »8alisée dans le domaine techni-
que. L1 est veal qu'on a déj proposé de
sé‘oamer, par e‘ttmcuo.u on par distillation,
les parties mon’ oxydws des acides gras
d'oxydation; jusguiiel, toutefols, ecy proes-
dés ge sont montrds non—éconoxniques.

La demanderesse a trouvé que Von peut,
d'une maniére technigquement simple, sé-
paler, des autres composants du méiange,
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prennent nafssance par oxydation, dhydro-
carbures aliphatiques 4 poids moléeulaive
élavé, cette séparation g'effectiant en irans-
formant en sels, dans le mélange doxyda-
tlon, les acides gras formés ef lours dévivés
et en distillant, duo mélange ainsi chtenn,
les conposants Insaponifiables, par pulvéri-
sation. ou nébulisation de la totalité de la

a0

ab

masse of aver ou sang emploi de Ia pression -

ou du vide.

do peut se servip des séehoivs & pulvérisation

gommmg. On peut introduire dans le séehoir
le mélange des produits d'oxydation sapomi-
fiés et des insupomifiables, sous 1a forme de
jots, de pluie, ou d'ume poussidre de gout-
telettos cxtrBmement fines, on hen on le
transforme sous cet élat dans la chambre,
en pouvant uliliser, & cet effef, des tuyéres,
des chieancs, dos disques towrnants, des cy-
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- lindres centrifuges, des jets de vapour, des
- gaz somg pression, ete,
- substances volatiles pent 8tre favorisée par
+ Yaction anxilisive de gaz ot de vapeurs,

| comme lu vapeur d%ea
- carboniqae, 1'hy dmgéne, Pazote,
- il est dégirable, peuvent 8tra portée 3 des

La distillation des Ao

n surchauffés, 'acide
lesquels
4bh
températures élevées. L'emplal ds Fair est

. possible &veniucllement, mais il est moing
les composants saponifiables préeieus, qui |

recommandable cax, dans cerlaines cizcons-
tances, des mélanges explosifs de gaz pou-
vent sa former. bo
Dans de nombreux cas, 3 est avantageux
demployer, comme matidre de départ, un

- produit d'oxydalion qui soit débarrassé to-
- falemeni ou partielement de substanees
. non saponifiables. Cotte partlewlarité peut 55
- 8tre ohienue, par exsmple, en transformant
- en sels, dang le mélange d’oxydation, les aci-
- des gras formés et leurs dérivés, en ajou-
Pour Pexéention du nouvean precéds, on |

tant de ean ef en isolant, aprés séparahon
de Pémulsion formde, la” partie insapomi- 6o
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fiable qui s'est séparée. Lventuellement, on
peut amssi, par-exemple par extraction, cx¢-
cuter «ng nouvelle 1ibévation dw produil
Poxydation vis-d-vis des parties insaponifia-
bles. On peut alors, par nn fraitement de
pulrérisation, libérer les produiis d’oxyds-
tion saponifiables du dernier zésidu des sul-
stances volatiles ot ainsi obienir des pro-
duits fnanx considérablement améliorés
sous los rapports de la couleur et de T'odenr.
" Hventiellement, une é&lémination des
composants acides de bas poids moléeulnire,
est Ggelement avuntageuse, Cette Elimina-
tion peut #tre oblenue on soumestant & un
traitentent préliminaire, pay Yean ou par
des solutions acides agueuses, le produit
doxydution non encore-saponifié, grice A
quoi les produits doxydation solubles dams
Yean sont éliminds, _ '

Te nouveay procédé peut &re appliqué
% tous les prodnits d'oxydation dhydroear-

bures aliphatiques de poids moléentaire &e- -

w6 b & tons lewrs mélanges naturels et ar-
tificiels. Fn puariienlicr, on dnit considérer
i et gard les produits d’nxydation des pa-
raffines naturefles on artifinielles, solides ef

~. Yquides, telles que la vaseline, la paraffine

durs {cst-i-dire solide 1 1a température or-
dinaire), ou encore les produits d'exydation
de méanges d'hydrocarbures des synthéses
de 1z benzine les plus’ différentes. Le mou-

veam procédé g'est 1évélé comme spéeiale-

ment " approprié¢ dans son ‘application aux
produits doxydation d'un mélinge liguide-
stide d’hydrocarbures aliphatiques supeé-
rieurs, comnie cenw qui résulfent dela pré-

© paration des benzines synthétiques d’aprs

Franz “Fiecher (voir ~Brennstoffchemie,
1998, page 21, ainsi que 1032, page 461 et
suivantes). -

Toxydation “des hydrocarbyres -aliphati-
ques supéricurs peut dtre effectuée daprds
des procédés conmus en eux-mémes. On
peut, par-exemple, effectuey Yoxydatiom au
mgyen de Foxygime, de gaz contensnf de
'oxvedne, on encare de composés cédani de
Toxygine, enmme Tair, czous, Vacide ni-
trique, les oxydes &'nzote, I'acide chromi-
que, avee ou sans la présence de eatalyscurs,
comme ez métaux fourds ef leurs sels, par
exemple le mangandse, la nickel, le cobult,
le cuivre, le fer, le chrome, ou-zussi le
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plomb et le vanadinm, en présence ou Ron
des alealins ou des alealina-terreux ou de
leurs sels. Les métanz sus-indiqués peuvent
aussi Gire présents sous la forme de savons
des neides gras, des acides naphiénigues ou
des acides Tésineux, saturés on nnn saturés,
qui se dissolvent 3 Pétat eolloidal dans le
mélangs Chydrocazhuzes. La transforms-
tion des composants saponifiables di mé-
lange d’oxydation, en sels, pent sussi &ven-
fuelement &ve effectude daprés des procé-
dés connus en eux-mémes. Dey sels appro-
priés sont par cxemple les sels alcalins, tels
que Igs sels de soude. Pour Ia production des
gels, on peut employey des alcalins i T'8tat
dissous on & Pétat solide, des corbonates al-
caling, ete. Par mun mélange intime,- tel

© qunn malaxage, on am@oe ceuseel 4 entrer

en régetion aves les compossnts saponifia-
bles du-produit Poxydation; dans le but
d'opérer une saponifieation fondamentale

" on un dédoullement des csters et anulvgues,

le traitement du produit doxydation pent
ftre éxbenlé Ggalement sous pression, par
exemple dans o autoclave & agifsteur. Lo
dédoublement pent aussi Bire  ellectud,
gventucllement, an eours (Cune phase de
travail spéeiale, avant a saponification, par
exemple par mn iraifement avee de 'eam
sous pression, :

Avant ou pendant 1a distillation & pulvé-
risation, on peut ajouter galement de ean
un des lectrolytes, A Pétat solide ou & Tétat
dissout, & la matidre soumise 3 distifiation.
Le procédd peut aussi &ire exéeutd de tells
manidte qie les gaz véhienlants, cestd-dive

bo

70

85

les gnz dfentratnement des subsfances vola-

tiles (voif plus haut), sont conduits selon
un oirenit, destd-dive que aprés libération
des porties de Ja matitre distillée nui ont
T &ire enteainées, ot aprds séparation des
substanco volaiiles ef éventusliement apris
chanffage, ees gaz soni reconduils dais le
géchoir. - ' '

Pay 1a digtillation, on obtient un résidu
constitué pay les sels des acides grgs, 5 T'éat
gee, pulvérisé, ot ne sagglomérant pas.

A partir de ee résidn, on peui, par un
traitement aver des acides mindravx, met-
tre en liberts les acides gras, lesquels, &ven-
tuellement, uprés une distillation sons vide,
se prétént bien & la prodiction de savon.
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Les insapouifiables disifllés peuvent, si on
lo désire, 8tre ramenés ddns de proeessus
doxydation,
Exemple. — Les composants saponifia-
5 bles dwm produit Coxydation (indice d’aci-
dité 61,9; indice de szpenilication 146,2),
obteny par exydation de la partie liquide-
solide d'mne benzine syathéiique, par appli-
eation. du procédé Franz Tischer, — avec
1o une teneur de 59,7 % de produits non sapo-
nifiables. —- sont eaponifids par traitement
avee de la lossive de soude (38° Bé) 4 T5-
100°% On dilue ensuite avee de Yeau, de
sorte que, en cmployant 2.000 parties en
15 poids de la matitre de déparf, la masse,
dans sa {otaditd, renferme 1.000 parties en
poids d'ean. Aprés addition d'enviren 2 %
de sel de oujsine, les insaponifinbles pré
sents sc séparent dans wne proportion de
20 71,1 %, en laissant reposer & la tompéra-
ure de a070°,
81 % des insaponifiables se séparvent si
Ton a traité préalublement avee de Vacide
_ sulfurigne éendn le produit #oxydation
2 hrot,
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Aprdy isolement des insaponifinbles aé-
parés, la selntion aqueuse des sels des com-
posauts saponifiables — qui renferment cn-
core 16-17 % et, &ventuellement, moins en-
core insaponifinbles — est pulvérisée 3 3o
180° an moven de la vapsnr d’san surchaui-
fée. On obtient ainsi wne poudre juune, sé-
che, ne ¥sgglomérant pas, qui ne renferme
plus gue des quantités frés minimes de pro-
duits insaponifiables. 35

RESUME,

Linvention 2 pour objet un proeédé pour
la préparation de produits doxydation d’hy-
drocarbures aliphatiques, — caractérisé en
ce que le mélange de produits d'oxydation 4o
saponifiés d’hydrocarbures aliphatiques cf
de composants fnsaponifiables est pulvérist,
A’une manidre cn soi connue, les snbstunces
volatiles étant distilldes sous admission de
chalen. . 4h

Sociéié : HENKEL & (s G.m, b.H.
Per proeration 1

L. Carssevesy et P. Bror,

Paur Ix vente des fascicules, s'adresser & ITxranicam Namomis, a7, rue de la Convention. Paris {15%).



