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Jusqu'ici, on a effectné la réaction entre
Toxyde de carbone b I'hydrogéne sous une
pression peu smugmentée, normale ou peu
réduite, de fagon que les produits de la réac-
tion vonticanent Ia plus grande proportion
possible d’kydrocarbures liquides & point
d'ébullition peu élevé, pouvant serviv de
combusiibles moteurs. Lorsgu’on utilise
dos cataiyseurs au cobelt, les températures
optima de réaction varient entre 185 et
200° environ. Jusqu'ici, on n'a pas utilisé
pratiquement de températures plus hasses,
car avec une Lempérature descendant par
exemple su-dessous de 170° et avee des
catalyseurs au oobalt, le rendement dtait
tellement mauvais qu'il o’y avait aueum in-
t6r8t 3 effoctuer Phydrogénation de P'oxy-
de de carhone & des lempératures aussi
basses. On ne connait jusqu'ici, powr la
production industrielle d'mne pruportion
relativement grande d’hydrocarbures ayant
1 point d’¢bullition relativement é&evé,
que des procédés suivant lesquels on opére,
avee des catalyseurs & ve destinés, & des
tompératures de Tordre de 230 & 250°%

Or, on a constaté quw'il est trés possible
aussi de conduire 1a réaction entre Puxyde
de carboune et Phydrogéne de fagon gu'une

partie notable, et méme la majeurc partie

des produits de 1a réaciion soit constituée

par des hydrocarbures ayant un point
d'¢bullition relativement &levé, mais prin-
cipalement: solides. T.a réaction a lien & des
températures inférienres & celles auxquelles
on obtient principslement, avee lo mélange
catalyseur uitlisé dans ko cas envisagé des
hydrocarbures liguides ayant principale-
ment un point d’ébuilition relativement peu
élevé. En réglant convenablement a durée
de séjour, on peut obtenir, contrairement
aux résultats actuels des recherches, une
conversion plus compldte, allant jusq'md
80 %, et davantage, de I'oxyde de carbone, eb
Pon réussit & convertir cn paraffine 50 %
ot davantage de loxyde de carbone in-
troduit. Lorsqu'on utilise des cataiyzenrs
a1 coball, lo température de sonversion est,
de préférence, nférieure 4 175° Pour ces
catalysenrs, les températures varient de
préférence enire 185 et 170°

Les températurcs de réaction appliquées
varient dans chagque cas suivant les mé-
langes cutalyseurs utilisés. La seule condi-
tion, ¢’est gue la réaction ait Hieu & des tem-
pératnres inférieures 3 ceiles auxquelles on
obtient principalement, avec le mélange
catalyseur utilisé dans chaqie cas, des
hydracarbures liquides ayani principale-
ment un point d'ébullition pew éevéd, Le
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extrémement souple en ce sens qu'il permet |
d'obtenir un rendement suffisant en aug- |

mentant 1a durée de séjour avec nne vitesse
de réaction réduite.

On peut appliquer le procédé qui fait
Pobjet de l'invention, en opérant dans ia
ou les premiéres phases de fagon & chtenir
une proportion sussi éievée gue pssible en
paraffine et, en général, en produits ayant
wn point d'ébullition €levé et en faisant
suivre d'autres phases. Au cours de celles-ci,
on choizit, alors les conditions de In réaction
de fagun & obtenir une transformation aussi
corapléte gue possible des gz résiduels en
hydrecarbures suivant leur composition.

On a constaté que Yon » un intérét parii-
culier, pour P'application du procédd qui
fait T'cbjet de Pimvention, & utiliser des
catalyseurs ne contenant, A part e cobait,
aucun amtre métal catalytique cf simple-
ment sotivées par une addition de thoriim
et de magnésium, L'avantage de Iapplica-
tion de ces catalyseurs est da & ce gu'on
obtient déjd des Tendements satisfaisants
avec une durée de séjour moindre que lors-
qu’on utilise les catalyseurs généraloment
nsités. Les produits paraffiniques obtenus
par le procédé qui fait Pohjet de I'invention
se distinguent par mne purcié partienlitre
et par des propriétéa physiques eb chimi-
guea particulidres. Is constituent par exei-
ple une matiére de départ remarguabic pour
faire de Ia cire & parquets, une addition
de cos produits fixant Phuile mieux quiune
addition de parafline ordinaire.

—3

! RESUME.

Procédé de conversion catalytique de
mélanges doxyde de carbone et dhydro-
géne, sous pression ordinaire ou sous des
pressions ne dificrant pas sensiblement
de {a pression ordinaire et & temperature
&levée, procédé caractérisé par les points
suivants, ensembla on séparément :

1* On cffectne Uhydrogénation, pour
angmenter Ia proportion d’hydrocarbures
ayant un point d'ébollition phis élevé ou
d’hydrocarhures solides, & des tempéraiures
inférieures 3 celles auzquelles on obtient
principalement, aveo Je mélange catalyseur
utilisé dans chague cas, des hydrocarbures -
quides & pointd°ébnilition relattvement bas:

2° T'hydrogénation se fait en plusienrs
phascs, dens Pane vu plusienrs desynelics
on cherche principalement & obtenir une
proportion aussi grande que poseible de
paraffines et Qhydrocarbures & point d’ébmul-
lition relativement élevé, aprés quoi, on
effectue lo réaction, dans In ou les phases
suivantos, dans des conditions telles que los
gz résiduels solent wonsformés antant que
possible en hydrocarbures suivaut leur
coxapesttion ; '

3° On utilize des catalyseurs ne conte-
nant, & part le cohalt, aucun antra métal
catalytigue et simplement activés par une
addition de thorium et de magnésium.
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