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On sait qu'on obtient des produits ana-
logues aux huiles de graissage en traitant

es huiles grasses ou des huiles minérales

ou des mélanges de ces substances avec des

5 décharges électriques silencieuses, en parti-
culier avec des décharges de haute fré-
quence. L'expérience a montré que les huiles
ainsi obtenues ne suffisent plus aux exi-
gences de T'heure actuelle, en particulier

10 parce que leur index de viscosité est trop bas
et qu’elles ne sont par conséquent pas sus-
ceptibles d’améliorer suffisamment les qua-
lités de viscosité d’autres huiles, Pour 1a fa-
brication d’huiles de haute valeur, il s’est

15 par conséquent montré nécessaire d'utiliser
comme matiéres de départ des hydrocar-
bures riches en hydrogéne et ayant un poids
moléeulaire élevé, ces matidres ayant un
point d’ébullition situé au-dessus de 250° C.

20 Dans ces hydrocarbures, on doit choisir en
particulier les hydrocarbures de paraffines
solides, et surtout des paraffines molles et
dures, ou bien des matires ayant un poids
moléculaire encore plus élevé, par exemple

ab Tozokérite ou la cérésine. Mais, toutes ces
matiéres de départ ont I'inconvénient d’atre
relativement cotiteuses. Fn outre, pour leur
traitement, il est nécessaire de travailler § des
températures supérieures au point de fusion

30 de sorte que pendant le traitement avec des
décharges électriques silencieuses, on doit

chauffer la masse de réaction A des tempéra-
tures relativement &levées. De méme, 1l est
souvent compliqué d’entreprendre la prépa-
ration des produits de voltolisation ainsi 35
obtenus, car souvent il est désirable d’élimi-
ner des produits de réaction bruts toutes les
matiéres de départ non encore transformées,

ce qui, pour les matidres premiéres & poids
moléculaire élevé, n’est possible que par distil- 4o
lation & des températures élevées ou par un
traitement relativement compliqué avec des
solvants ou similaires. _

Or, on a constaté qu’on peut obtenir des
huiles de graissage d’aussi bonne valeur en 4b
adoptant un tout autre groupe de matiéres de
départ, bien moins coliteuses et n’entraf-
nant pas pendant le traitement les inconvé-
nients cités. Suivant Pinvention, on utilise les
matiéres de départ qui, pratiquement, sont 5¢
constituées intégralement de mélanges d’hy-

“drocarbures paraffineux purs et dont le
point d’ébullition se trouve situé entre 1 70
et 250° C. Gréce au fait que les matitres de
départ sont pratiquement de nature intégra- 5b
lement paraffineuse, leur teneur en hydro-
géne est supérieure i 17 gr., avantageu-
sement entre 17,5 et 18,5 gr. d’hydrogéne
pour 100 gr. de carbone. Le poids molécu-~
laire de ces matitres de départ se maintient 6o
& peu prés dans les limites de 140 — 210,
Ainsi qu'il a été dit, ces matiéres de dé-

Prix du fascicule : 8 francs.



10

1b

20

ab

do

35

ko

45

bo

1895.839]

part sont beaucoup moins colteuses que les
paraffines ou d’autres matiéres ayant un poids
moléculaire encore plus élevé. Grace au fait
qu’elles sont liquides & la température ordi-
naire, on peut ne pas les chauffer pour le
traitement ou ne les chauffer que peu, afin
de maintenir la masse de réaction & 1'état
liquide. En outre, la matiére de départ non
modifiée peut étre Sliminée de la masse de
réaction simplement par une distillation, pour

laquelleil n’est plus nécessaire d’employer des’

températures tellement élevées—eu égar d aux
températures d’ébullition relativement basses
des matiéres de départ — qu’il puisse en ré-
sulter un danger d’'une scission des matiéres

formées a poids moléculaire élevé. D’autre |

part, les produits ainsi obtenus ne se dis-
tinguent que trés peu ou pas du tout de
ceux obtenus en partant de paraffines molles

ou dures ou de matidres ayant un poids molé- |

culaire encore plus élevé, car elles posse-
dent un index de viscosité équivalent et con-
viennent par comséquent de facon excellente
4 améliorer les qualités de viscosité d’autres
huiles. De méme, elles possédent un point
d’enflammation trés élevé.

Les matidres de départ peuvent par exem-
ple étre obtenues d’huiles minérales de base
paraffineuse ou méme de produits d’hydrogé-
nation sous pression, en particulier de ceux
obtenus dans des conditions de forte hydro-
génation, donc avec une forte pression d’hy-
drogéne et, ou, -avec emploi de cataly-
seurs fortement hydrogénants, en particulier
les sulfures de métaux lourds. A cdté des
huiles minérales de base paraffineuse, i
convient d’utiliser en particulier les pro-
duits d’hydrogénation sous pression de
lignites pour la fabrication de ces matidres
de départ. Apres limination préalable des
asphaltes et des résines et, de préférence,
aprés séparation des paraffines solides, les-
dits mélanges d’hydrocarbures sont soumis
3 un traitement 3 température plus élevée
avec des hydreearbures liquéfiés, gazeux & la
température ordinaire, en particulier I'éthane
ou le propane, ou des mélanges de ces der-
niers, ou encore avec des solvants sélectifs

pour hydrocarbures aromatiques ou naphté--

niques, par exemple de l'anhydride sulfu-
reux liquéfié, de Pammoniaque liquide, des
phénols, par exemple des crésols, des acides

—2—

cétoniques, des dérivés de glycol, du furfurol,

‘de Thydrazine phénylique, des éthers chlo-

rés, par exemple le B, - éther dichlore-
diéthylique, éventuellement aprés dilution
avec des hydrocarbures liquéfiés, gazeux ala
température ordinaire. On obtient ainsi des
raffinés riches en hydrogéne qui, s’ils ne sont
pas encore assez riches en hydrogéne, peu-
vent btre traités A nouveau avec lesdits sol-
vants sélectifs & température élevée, ou en-
core, avec des cétones, par exemple T'acétone
3 basse température. Les fractions d’huile
ainsi obtenues sont ensuite utilisées comme
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matiéres de départ-pour le traitement avec-

des décharges électriques silencieuses.

Dans “certaines conditions, on peut égale-

ment recueilliv des matidres de départ divec-
tement par hydrogénation d’huiles relative-
ment exemptes d’hydrogéne, dans des con-
ditions fortement hydrogénantes, en particu-
lier sous unedforte pression et avec de grandes
quantités de catalyseurs fortement hydrogé-
nants. ) ' ,

~ On obtient des résultats particuliérement
favorables avec des matitres de départ telles
que spécifiées, qui ont été obtenues par trai-
tement des oxydes du carbone, en particu-
lier de 1'oxyde de carbone, avec de {’hydro-
géne & la pression ordinaire ou & une pres-
sion plus élevée.

Lesdites matitres de départ sont traitées
dans les dispositifs usuels pour le traitement
avec des décharges électriques silencieuses,
par exemple les tubes 3 ozone de Siemens ou
les tambours de voltolisation, jusqu’a ce que
le produit de réaction ait la viscosité désirée.
De préférence on emploie des décharges de
tension et de fréquence élevées. On peut de
cette fagon produire des huiles de graissage
de viscosité quelconque. Sont particuliére-
ment précieuses les huiles qui possédent
une viscosité de 20-100° E. 4 100° CG. On a
été surpris de constater qu'il éfait possible
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d’obtenir des huiles de cette qualité avec le -
procédé suivant Iinvention, sans quil se

roduise des dérivés résineux.

Les huiles de graissage peuvent, si on le
désire, 8tre soumises & un traifement ulté-
rieur avec des hydrocarbures liquéfiés, gazeux
3 la température ordinaire ou & une terp éra-

. ture plus élevée, et on peut les raffiner

avec de l'acide sulfurique ou de la terre A

100
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blanchir, éventuellement aprés dissolution
dans des hydrocarbures légers, par exemple
du propane ou du butane. On peut égale-
ment employer plusieurs de ces traitements
ultérieurs. En outre il est avantageux d’ajou-
ter aux huiles de graissage des anti-oxydants.

Exemple. — Un mélange d’hydrocarbures,
obtenu avec de l'oxyde de carbone et de
hydrogéne et dont le point d’ébullition est
situé essentiellement entre 180 et 250° C.,
est traité dans un tube & ozone de Siemens &
la température ordinaire sous une pression
absolue de 2-5 mm. de colonne de mercure,
pendant 20 heures, avec des décharges élec-
triques silencieuses de 7.000 volts et 1.000
périodes. Pendant le traitement, I’hydrocar-
bure devient de plus en plus épais et au
cours du traitement, on chauffe la masse de

réaction de facon qu’elle reste liquide. On
¢ q q

recueille ainsi une huile de graissage ayant
une viscosité de 25° C. & 99° C. et un index
de viscosité de 130.
RESUME.
Un procédé de fabrication d’huiles de

ab graissage de grande valeur par traitement
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d’hydrocarbures avec des décharges &lec-
triques silencieuses, en particulier des dé-
charges de haute fréquence, caractérisé par
les dispositions suivantes, prises séparément
ou en combinaison :

1. On utilise des matidres de départ, pra-
tiquement constituées intégralement de mé-
langes d’hydrocarbures purs de nature paraf-
fineuse et dont le point d’ébullition est situé
essentiellement entre 170 et 250° C.,
telles qu’on peut les extraire des huiles miné-
rales de base paraffineuse ou de produits
d’hydrogénation sous pression, ou par trai-
tement d’oxydes du carbone avec de I'hydro-
géne;

2. On peut utiliser des matiéres de départ
du genre indiqué sous 1, obtenues par trans-
formation hydrogénée des oxydes du car-
bone, en particulier de 'oxyde de carbone.

Société dite : I. G. FARBENINDUSTRIE.
AKTIENGESELLSCHAFT.

Par procuration :

Brétry.

Pour 1a vente des fascicules, s'adresser & I'luraiuznz Narionare, 27, rue de Ia Convention. Paris (15°).

3o

35

ho



