Qcé&é de fabrication d’hulles de graissage de viscosité détermi-
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Il est conpu de fabriguer des huiles de

graissage par condensation de produits de

cracking liguides en utilisant des agents de
condensation connus, tels que, par exempls,
le chlorure d'zluminium, En ce cas, sui-
vant le genre des produits de départ et es
conditions de la réaction, on ohtient des
hutles plus ou mong visgueuses. On a en
ouire constaté que le choix des produits de
départ pour la fabrication de Iessence de
crocking utilisdée pour l» condensation dos
hufles de graissage a une influence sur les
propriéteés physigues de Phuile de greissage
obterme. Ainsi par exerapls, pour ia fabri-
cation d’hufles de graissage & points de
congélation particuliérement bas, on a pro-
pogé, comme matidres de départ pounr la
fabrication de l'essence do eracking, un
mélenge do carbures Chydrogéne consistant

_en parallines dures et iendres. Toutefvis,

on ne seveil pas de guells fagon on pouvait
agir sar In viscosité des huiles de graissage
obtennes par les condensations. Au point de
vue indusfriel, il est d'un grend intérét de
pouvoir agir & volonté sur ia viscosité des
huiles de graissage car ce n'est que de cette

fagon que I'on véussit & faire Jes huiles gpé-
ciales, nécessaires pour Vindustrie, ayant iea
propriétés voudues et en yuantitds ven-
Ines.

On a trouvs, suivant s présente iaven-
tion, que T'on peut agir de Ia fagon voulue
sur la viscosité des produits obtenus en choi-
gissant de fagon appropride {a quantité de
Tagent de condensation et en choisissant de
fagon appropride 1a températire et le tamps.
de eondcasation. Une angmentation de 1a
quantité d’'agents de condensation, une ré-
duction de In température de condensation
ef uns angmentation du temps de conden-
sation provoquent wne augmentation de la
viscosité tandis qu'inversementuneréduction
de la quantité d'agents de eondensation,
une sugmentation de la températurse de
condensation et une réduction du temps de
condensation dunment liew 3 ja formation
d’huiles plus fluides, c'est-d-dire d'huiles 3
plus faible viscosité, On obtiens P'effet maxi-
mum lorsque Pon combine fous les factenms
agissant sur lg viscosilé maix méme Jes
différents faotenrs agissent indépendamment
dans Je sens indiqué, Afusi, & partir d'une
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gerde ok méme essenee, on réussit, & volonds,
8 fabriquer des hufles fortement ou faible-
ment visqueuses. Ce qui est surprenant en
ce cas ¢est que le rendement en huiles, raip-
porté & Pessence utilisée, comme lo montrent
les exomples ci-dessous, ne varle pas de
fagon sensible mais qu'il y & umiquement
une wetion sur 1a viscosité des huiles de grais-
sage obienues. Pour des esscnees deo aracking
différentes, les valeurs .absolues doi-
vent, i1 est vral, étre différentes; tomte-
fois, afles restent foujours conformes &
Ia régle géndrele de travafl ci-dessus
indiqnée.

On a constaté en omize que Ton peut
effoctuer- Ia condensation des produils de
cracking pour donmer des hailes de grais-
sage en des temps sensiblement plus courts
joreque I'on utilise pour Ia premiére transfor-
mation de "essence de cracking, une guan-
4 trois & six fois plus grande que celle

utilisée jusqu’ici, d’agents de condensation.

tels que, de préférence, 1o chiorure d*alurii-

nium, S8i, en offet, 1o premitre charge de.

Tessence de eracking 3 transformer esb
teaitée, au lisu de 1%, avec 59, do chlorars
J’alupaihinm, 1a condensation des produits
de oracking pour domner des huiles de grais-
sage est d4ja terminde au bout de 12 heures
environ si, pendant tout Ie temps de conden-
gation, In température de econdensation
mente progressivement d’environ 20° jus-
g’} environ 60 & B0°. La conche de contact
réstant aprés séparation de Ia couche supé-
rielire qui contient les produits de conden-
sation sert, aprés réactivation, par addition
d’ume petite quantité (environ 0,6 & 2 %
rapportés & Ia quantité d’essence de cracking
utilisée), d’agents de condensetion frais
pour transformer chaque fois une nouvelle
charge d’essences de cracking, En mainte-
nant une sugmentetion constante de tempé-
rature de 20 & environ 60 on 80°, & conden-
sabion de Fessence do eracking pour douner
des hailes de graissage esh terminde, dens
chague cas, en 12 heures. La couche do
contact obtenue par 13 transformation dela
premiére charge . peut fréquenunent étre
Téutifisée aprds réactivation corrcspondante
dans chaque cas. Dey conditions partioutis-
rement favorables sout olstenues lorsque Pon
ubilise une esscney do cracking qui.a 646

— 9

fabriquée & pariir des produits de la syn~
thése de I'essence, sans pression, 81 moyen
d’'oxyde de carthone et d'hydrogine d'aprés
Jo procédé Fischer-Tropsch. Pour le crac-
king, on a utilisé des hydrocarbures paraf-

| finiques synthétiques bonillant 4 plus de

140 et le cracking a ét¢ conduit de fagon
telle que I'on obtenait une essence de crae-
king donf 25 & 50 %, boviilatent & moins de
100° fandis que 90 4 100 %, passaient jus-
qu'd 170" et qu’a 207 elle présentait une den-
gité comprise entre 0,7 et 0,718, Aves celie
essence de eracking, on pouvait fairc-jus-
qua 60 fols successives Is {ransformation,
en réutilisant: continuellement la vieiils
sotche de pontaet sans qu'il se soit produit
de fatigue de cole ecuche de combact. Du
fait de 1a véutilisation fréquente de Ia couche
de coutact, Ia comsommation en chlorure
d'aluminium est & peine plus élevée malgré
Paugmentation -de Ja quantité ufilisée. En
outre, la réutilisation de la couche de contact
réactivée fait gme chaque teansformation
des produits de eracking est exdoutée aveo
1nn agent de ‘condensation ayant la méme
aotivité, ce qui permed toujours d'obtentr
en foncticnnement. inddstriel durable un
produit de condensation ayant des pl‘up;r..le-
téy constantes,

On s en outre- constaté quo 1& viscosité
des huiles de graissage obfenues peut &tra
influencée pav la guentité d’agents de eon-
densation frais ajoutée & Ja couche de con-
tact. Pax exemple, dans 16 mode de fonetion-
nement ci-desons déerit, si Ton ajoute &
Tune des charges d’essonce de cracking sub-
séquentes, au. Heu de 1,3 %, environ 0,5 %,
de. chiorure d’alundinium frais et gque Yon
effectue la condensation avec la méme ang-
mentation de températore et pendant lo
méme temps de condensation, il no s¢ pro-
duit pas de réduetion du rendement en huiles

de graissage mais on obbicat wne huile dons -
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I viscosité est réduite presqne & Ia moitié ’

de celle de Thuile de graissage obberme pré-
cédemment. On's done de cetbte fagon lo
moyen d'agie sur 1o viscosité de Uhuile do
graissage obtenue, en modifiant Ja quantité
dagenta do condensation ef ane réduction

provogque une diminution de la viseositd,
tondis qu'en utilisant .une plus grande

160
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~guantité d'agents de condensation, on ob-
tient des huiles de graissage de viscositd
pluy flevée. Dans la fabrication d’huiles
de graissage de pins faible viscosité, I est
érentueliement préférabis, pendant le temps
de condensation, d’élever Ia température
dans une mesure plug grande, par exemple
de 20 4 B0 ou 100°, Fn outes, pour obtenir
des viscosités plus dlevdes, il est bon de
prolonger 1a durée de condensation en
la portent par exemple & 18 &4 18
houres, toutes auafros econditions &bant
cgndes.

Pour mieux faire eomprendre I'invention,
on. va donmer of-dessous des exemples dans
lesquels on est parti également d'essences
de cracking qui ont été fabriquées & partir
d’essencesobtenues parhydrogénation d’oxy-
de de carbone d’aprés fe procédé Fischer-
Tropsch. Mals ces indications de travail
sond applicables également 4 Tu condensation
d’autres carbures d’hydrogéne contenant des
oléfines, par czewmple & Putilisation d’es-
sences riches en oléfines obtenues par
déshydrogénation catalytique, Onva &abord
donner quelques exemples desquels ressort
la dépendance de ia viscosité des huiles
obtenues pur rapport 3 la quantité d’agents
de condensation et & Ia température appli-
guée pendant le condensation. Duns Jes
exempies I & 5, on a réuni chaque fois 5
essais différents qui ont ébé exdeoutds & la
suite las uns des autres dans les mémes condi-
fions, Dans fous les oas, Ia durée de conden-
gation a &té de 12 heures. Les températures
appliquées et la quantité d’agents de con-
densation, qui éfait ajoutée au commence-
ment de chagus transformation individuells,
étaient dilférentes. L'cpération de conden-
sation a ét¢ réaliséo toujours de la fugon
suivante :

Tlaps tn antoclave 4 agitation ayant une
capacité de 50 litres, a on ajoutd, & Ia quan-
tité duz composé donble de chlorare d’afe-
minfwrm gui résuitait des réactions précé-
dentes par transformasion de ehlorare d’alu-

. miniem & Yaide de fractions d'essence de

cracking, 15.000 grammes d'essence de
cracking séche ef, dans chaque cas, une
cuantité determinée de chlorure d’alumi-
nium fraig. Pendant fout o temps de la
condensation, qui & &€ de 12 heourcs, le

[826.821]

vontenu de la chaudiére a €68 agité de fagon
intensive eb la température a monté pon-

dant ee temps de ia fagon indiquse dans Jeg |

difiérents exemples. L'aliure de ¥augmenta-
tion de ln température est différents dans

les différents exemplos. Au bous des 12 hen-

res qu'a duré Ia condensation, on a laisss -

la chenditre & agitatour se refroidir 3 s
tempérnture smbisnte; 4 ¢e moment, 1a
masse de contact se dépose dans le fond
sons forme d’une couche huileuse, Do cotte
couche de econtact, on sépare la couche
supérieure, contenant Thuile de graissage
formée ot les fractions d’essence non trans-
formeées en huile de graissage,
couche est traitée au mouyen d’acide et 4’ une
lessive, puis lavée & I'cau et séchde. Du pro-
duit de la réaction séehd, on sépare par dis-
tillation jusqu's 180° Vessence non frans-
formée, Ce distitlat est désigné dans Ies
tables suivantes sous le nom d’esgence rési-

- duelile, Le résidu restant lors de 1o distilla-

tion sous pression ordinaire est alors sou-
mis & une distilation dansie vide sowg 5§ mmm.
de mercure, jusgw'a 200°, distiffation & Ia
suite de laguclle reste comme résidn Phrile
de graissago. Le distillat gui est sorti de 1a
distillation dans ie vide cst désigné dans
les tableanx ci-dessous gous ie now d’huile
moyenne, La teneur de 1a conche supéricure
contenant les produifs de la réaoction cn
egsencs résiduelle, huile moyenne et huilo
de graissage est donnée dans Jes tableaux en
pour-cent en poids rapperté 3 Ia quantité
d'casence de eracking, introduite, Pour
caractériser les propriétés physiques des
hniles de graissage obbenues, on a en oufre
indigqué les voscosités & 50° ainsi gue ies
densités & 20°,

Eremple T.— On a exéentd 5 essais dans
lesquels, 4 ia conche d’huile de contact,
on & sjouté chaque fois, avant Jo comamen-
cement de la condensadion, 0,5 9} en poids
de chiorure d’aluminium rapporté 4 Ia quan-
tité d’essence introduite. Au cours de cha-
oune des transformations, la température
de condensation o augmenté graduellement:
et en fait, Ja condensation g’est faite pendant
2 heuras 4 20°, 4 heures & 50° et 6 heures
3 70° Les différentes donndes et réenlists

d’essais sont indigués dans e tableau sui-
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CITARGE. H 2 3 4 5

Quantité d'huile do contact avant Ja transformation . ... | 7.330 . | 8.056 ¢ | 0.080g | 8455 g. ] B8R0 g
Chunntité d’huile de contact aprés Ia transformation . ... | §.056 g, | 9.080 g | 8,455 . | 8.080¢. {15.1007,
Fissence introduite...... Cememanaanan ererreeea|15.000%, [15.000 & {15,000 [15.000 g |15.000 5.
Addition de ACE . ... . veveninonn fewaenaiaans e 7 g i5 &. 75 g. 35
Produit de rénciion “obtena {eoucke supérienre) ..., .., 11560 g. [ 14.950 g. 115.700 ¢. 114.540 g 13,190 ¢.

assen. résid. ... | 2a,6°, | 2350 | 334 | 32 | 327
Teoeur de 3 couche supérisure en { buifc moy.. ... .. . 247, | 1329, 184, 14, an e,

Euite do grais.. 51, | 96.6°, 84, 48 °f, 48,
Densité de Phuile de grafssage & 20°. .. ..o cvaaes s 0,858 0,35 0,832 0,852 0,853
Viseosté & B0% v iveriiiannrnrarssninmn voreeol B95°E, | 8,00°F. | 808°E. { 7,95°E. | 8,16°E.

Brxemple 2.--—- Dans les 5 essais suivants,
un & ajoutsd, avant le commencement de Ta
gondensation, an méiange de transformetion,
L dans chaque cas, 19 en poids de chiorurs
d’alominium ra.pporté & lo guantité d'es-
sence de cracking introduite ef on a exdouté
chaque fois o condensation pendant 2 hen-
res & 20°, 4 heures & 50° et 6 heures & 70°.

Par repport & exemple 1, avec les mémes 10
températures de condensation e une méme
durés de condensation, on @ obtenu, en
ntitisant, ume phis grande quantité de chin-
rure d’aluminizm, des huiles de graissage
ayant une viscusité plus devée. Les diffé- 16
rentes donmdes et Tésnltats d’essal sont indi-
gqués deng o tableaw snivant :

CHAREGE. 1 z 3 4 ]
Quantité dhuile de contect avant la teansformation ... . [10.150 g, |10.500 & {11.000 g (10800 g, (11.180 «
- Quantité d'hufle de contact aprés Ia transfurmation. .. .. 16,300 . | 11100 g, {10,500 g 11,180 ¢, |11.280¢g. |.-

Estence tnfrodufte.. .. ..o iumiiiaiaiaas 15000 g. 15,000 g |16.000 . | L5.000 g. | £5.000 g,
Addition de AICT . v viiaa i s L. 180g, 150 g. 150 & 50 g. 150 g.
Praduit de réaclion obtenu (tonche supéﬂ.eura} ....... 14.800 g. (14550 g [15.450 g | 14,770 g. |T5.050 &
- [ T 1 PPN azsef | 47,3%, | 8650, | 3557 329,
Teneur de da ecuche supéricure en { huils moy. ... ... 11,09, 6,0, | 20,07, | 101, | 17.2°,

buile de graiss... £4,6°, | 4027, | 43,87 | 44.87 5 2f
‘Bensite de Ihuile de grajssage d 20° . 0 vvvvnonnnnas 0,852 0,801 0,352 D853 0,552
-Viscosité & BD%. .. .. verans Cereneaasamaaraan 125 E. | 12,15°E, | [4,2°E. | 12,12°%. | 12,4° K.

-, Hmemple 3.-— Tans les exemples 8 et 4,

20 on a utilizé des températures de condonsa-
tion plus basses avee une mémeo durde de
_oondensation et, dans les deux cas, 1o con-
densation s'est faite pendant 4 heurss a
20° ot pendant 8 heures & 50°. Lcs exemples

de condemsation ajouide. Ba utilisant une
quantité moyenne d’agents de comdensa-
tion, de 1 %, rapportée & le quantité d'es-
gence da cracking introduite, on & obtenu
des huiles de graissage dond in viscosité Jo
& 50° &tait de 154 18° E.

2D 3 ef 4 se différencient paria quantité d’agend

CHARGE, 1 2 3 i 5
Ommt‘lu dluils da contact avant Ja transformation. ... |17.820 g. {18.3%0 5. {18.950 g. {19.150 g, §19.380 2.
_Quaunts d’huile de contact aprés ia teunsformation. ... | 18.350 g. |18.850 g, {19,150 g. [ 19.380 g, |10.060 g.
Lssence intreduitc......- S 15600 g. {15,000 g. | 15,000 g. | 15.000 g, |13.000 ¢
Addition de MOE.. ..o i oo Ceeaeaas 150 g 150 &, 150 g 150 g. 150 L.
Prixduil de réaction cbtenn (couche. supéneure.) ........ 14.620 g 14560 g: 114.950 g, {14,920 g. 14560 &
essen, 1dsid. . ... ) ALAY, | A28 .33 "j’ 38.8°, | .87
_Teneur dela couche supésenre en | hufle moy. o o, ..o | 10,100 |- 889|145, 7.0 6.8°f
- butte de grais....| £5,0, | 45,0°f, | 50 11 o, 1 LB, | 5D 3 f
| Densite de 'huile de graissage Y0 L, 0,86 0,858 e
Viseositd 2 B0% e i ceiiiia s hbeaesaenaisenns 15,008, | 10 E | 15,6.“ L | 11.5E 18“

- Bzemple 4.— Les conditions de fonotion-
nement sont les mémes gue dans les essais

de Texemple 3 cependant on & ajoutd awx 35
différenics charges nne plus grande quankité
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dé chlorure d’aluminium, 4 savoir 1,3 9%
an lien de 1 %, Du fait de Faugmentation
do la quantité d’agents de condensation, on
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& obtenn de fagon correspondanie dea huiles
plus visqueuses, ayant une viscositd, & 50°,
de 20 & 22° K.

GNARGE. 1 E3 ] 4 5
Qunniité Choie de contzel avant Ja transformation .. .. L3810 g 110210 g 114.910g, 115,510 2. 1 15.000 g,
Quantité d'huile de contact aprés la transformation .. .. [10.210 2. 114910 2. [15.510g. |15.990 2. | 16.800 4,
Basenes introdulte .o covunivnn e i iiii i 150000 g [15.000 2. [15.0005. (15000 g 115.000 2,
Additien de AMCE......... A 200 g 200 ¢ g. 200¢g. 200 & 800 b,
Produil e rézeiion ubienn {couche snpcneure} .|15.80¢ g, | 15,600 g. | 14,600, |14.720 g. 14.36% g,
assen, Tésit, . 35,1° 39,6 9, e, 37300 | 4L6,
Teneor de Ja veuche supérieurs ex ¢ huile oy, .......; 7.0 ’F 6%, 117, 7,.{1 s 3 8 o,
. huile de grais. ...} 42.0° | 53,010 | 51,6%, | 53.0° 5,
Dapsité de Thuile de graissape.......... Ceaaes Leees ) — — —
Viscosité & 0% ... . i e i 20° R. 22° W 245 E. | 20,3°E. .‘31” E.

Eremyple §.— Bn conservant la méme du-
rée de confact de 12 hewres, on a cffectué
5 essais dans lesquels la température de
condensation a ¢ié maintenne pendant 2
heures & 20°, 4 heures & 50° ob 6 heures &
70° La quantité de chlormre d'sluminium
ajoutdo aux difiérentes charges s'est élevée
& 1,8 9. Les essais ont montré gqu’en aug-

mentant en wéme temps la température
ot la. quantité d’agents de esondensation, on
angmentaft, dans une plue grande mesure,
1a viscosité de I'hnile de graissage obtenue
ot em fait, on a obtenu des hufles de grais-
sage dont la viseositd & 50° était de 15 &
20° E.

CHARGE. 1 B 3 4 5

Quantité d'huile de contact avant a transformation ....] 7.0 g | 7.950 e | 85650 | 7.250¢. | 7850 g
Quantité dhuile de coplact aprés la transfermalion . ... | 7.750 x| 8.5500g | 72504 | 7.650g. | 3950 g.
- Bssen dnlrodutle. . connvsraiiatanaiiitaiaiianas 15,000 & |15.000 g. |15.000 . [15.000 g, (15,000 g
Addiion de AW o cac i i e e e ey 200 o, 200 g. 200 ¢. 200 ¢, 200 g.
Produit de réaction obtenu {couche supérievrs}....... 14450 2. 114,400 g. [ 18500 2. {14800 g. | 12,900 g.

essen. résid....... | 32,0°0 1 3L,1%, | 35,0, | 2469, | 24,07,

Teneur de Ja couche supérienre en { huile moy .. ... S TL2e L ILeT | 1230, | 134 LN

huile da gTﬂ]b 52,8, 53,6, | 62,0°, 50,87 | 54,1 "|’

Densité de Thuile de graissage 3 20°% ... vuvan e 0,558 0,857 0,857 0,85 8, Saﬁ
Visonsité 3 BO% L. . inii i i 2085 F.i 18 E. | IL&E | 1a5°E. | 17.5°E.

Ezemple 6. — L'influence de 1a durde de
condensation sur la viscosité des hufles de
graissage obtenues ressort des essais sui-
vants : duns un autoclave & agitation, on a
ajouté, & une vouche d’huile de contact pro-
venant des csseis précédents en quantitc
de 6.6060 gr., 160 gr. de chlorure d’alumi-
nium. et 15.000 gr. d’essence de cracking.
La température dans lautoclave & agite-
tion & été¢ d'abord maintenue pendant 4
heures 3 20° puis, pendant 8 heures & 50°,
On a laissé alors las produits de ia réaction
se déposer et on a pris un échantillon de 1a
coucho supéricurc. Aprés enlévement par
distillation de essence résiduelle ot enléve-

ment par distillation dens le vide, fait & 1a

suite, de Fhuile moyenne msuoffisammens
condensde, on 2 ohtenn un rendement de

49 %, en huile de graissage qui avait & 50° fo

une viscosibé de 16,8 B, On a alors effectné
la condensation pendant 4 heures & Ia méme

températiure de 50° of au boub des 4 houres,

on & fail une prige d’essai. Le produit de Ia

5

a4G

réaction contenait 494 9, d’huile de grais- 45

sage quiavait 4 50° une viscosité do 19,7° K,
Une auire avgmentation de 4 heures du
temps de condensation a augmenté Ia teneur
en huile de graissage du produit de la réac-

tion jusqu’d 50,4 % et Thuile de graissage 5o

obtenue avait une viscositée de 20,8° B,
Le traitement des prises d’essal prélevées

dans chague cas sur 1a couche supérievre a
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¢4é effeotué dans 1o mode de travail oi-
dessus déerit par Iavage an moyen d'acide,
de lessive et ('ean eb ensuite séchage.

Dans d'sufres essais, en ntilisant une mé-
me température de condensation, on & falt
rossortir Pinfluence de la durde de 1a con-
densation et de la quantité degents de
condensation sur lo viscosité des huiles de
graissago obienues eb on a consbaté qu'en
prolongeant ia durée de condensation et en
augmentant ia quantité de ehlorure d’alu-
minfwm, on chbienait des hulles plus vis-
guenses of, an ubilisant des températurss
plus élevées et des temps de condensation
plus eourts, on ohtenait des huiles fluides,
de faible viscosité,

Bxempie 7,— Dans un sutoclave b agita-

tion, un & gjouté & une messe dhuile de-

contact de 9.620 gr., 200 gr. de chlornre
@elominigm frajs ot 15.000 gr. d’huile
de cracking. Pendant 60 heures, on 2 main-
tenu la température dans le réeipient & 20°
et on a agité vigonreusement je mélange de
réaction. Aprés achévement de la réackion,
on a obtenu une couche supérieure econte-
nant les produits de la réaction en quantité
de 14.650 gr. tundis que 10.060 gz, ’huile
de conlact utilisables pour de nouvelles
trenslormeations restaient dans e récipient.
En travaillant in couche supérieure da la
fagon indiquée dans les exemples précédents,

on & obtenu 7.280 gr. d’huiie de graissage

ayant une viscosité de 27,2° E. & 50°
Bzemiple 8§.~— Dans un autoclave b agiba-
tion, on a fraité 8.650 gr, d’hile de contach
avee 150 gr. de chlorure d'aiuminium {raly
et 15.000 gr. d’essence de cracking. Aprés
une duréc d'agitation de 48 heures & 20°,
on a retiré du réeipient 14,200 gr. de eouche
supérieure, Irhuile de graissage obtenue en
quantité de 7.200 gr. avait mne viscosité
de 20,5° E. & 50°, '
Bzxemple §,— Dans un méme sutoclavo &

— §

a.glt&tlon, o & fait réagir & 50° 15.000 gr.
d’essence de erncldng avee 1 9 en poids
de chilorure d’sluminium freais (100 9%, AICI)

et une quentité dChuile de contact de

11.250 gr, b on & arrété la condensation
au bout de 4 heures, On & obtenu en ce cas
une couche supérieure en quantité de

- 15290 gr, qui, par traitement, a dommé

7.040 gr. d’huile de praissage syasnt une
vigcogité de 15,5° E. & 50°.
. pisowd,
Provédé pour agir sur Ia viscosité d'huile
de greissage synthétique fabriquée par eon-
densation d’hydrocarbures non safurés ou

de mélanges renfexmant de ees hydrooarbures
avec des hafoides métaHiques en angmentant

" I température de condensation pendant Ia

transformabion, prooédé caractérisé par les
points suivents, ensemble ou séparément :

1° Pour ublenir une angmentation de In
vigeosité, on applique simultenément ou aw
choix les trois mesuves : addition de quan-
tités d'agents de condensation relativement
grandes, utilisation de températursz de
condensation relativement faibles et durde
de condensation lenté eb pour obtenir des
viscosités plus faibles : quantités d’agents
de condensation faibles, températures do
gondensativn plug dlevées eb durde de com-
densation plus courte ;

2° Pour réduire Ia durée de condensation
nécesgaire pour les différentes charges, on
ajouts & ia oun auvx charges initiales une
quantité d’agents de condensafion sensi-
blement pins grande gue celle que Pon ofi-
fise dams les charges suivanies pour réachiver
12 couche de contach. )
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