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11 cst connu de condenser ou de polymé-
riser des mélanges d’hydroearbures, conte-
nant des hydrocarbures non saturés, en fai-
sant agir des agenis de condensaflon eou-
rants tels que le vhlorure d’aluminium, pour
donner des hydrocarbures visquewx & poids
moléendaire dlevé. On a également déj pro-
posé, pour élever la tenear en hydrocarhures
non saturés, de seumettre & un cracking les
mélanges d'hydrocarbures servant corome ma-
t &res de départ pour la fabrication synthéti-
que d’huiles de graissage.

Ces recherches ont montré qu'il ne faut
pas seulement ou surtout ufiliser une essence
aussi riche gue possible en olélines comme
matidre de départ pour la synthése de Uhuile
de graissage; mais an contraire, on a eonstaté
qu'une essence couvenant pour la synthse
de Thuile de graissage doit carvespondre,
avee des ¢ear(s d'an maximure plus on moins
1%, & une courhbc dedensité hien déterminée.
En d’autres fermes, sii'on sépare une essence
gpﬁgropriée en fractions & points d’ébullition

érents de 1'une & Panire de 10° ¢t 5i Yon
détermine 1a densité des différentcs fractions
d’essence d'nne zone d’ébullition de 102, les
valeurs de densité obtenucs, dans une limite
d’errenrs de plus on moing 19, deivent et~

respondre & une courbe qui est déterminée
par les valeurs suivantes el dans laquclle les 3o
températures d’ébullitiun moyenne des frac-
tions sont porifes en sbscisses et les densités
correspondantes en ordonnées.

TEMPLEATUAK
FRAGTIONS,| shinoiorstos | DENSETE. ] 1% [ — 1%
nm:unms.
43-55° aoe 0,6510 | 0,85751 0,6445
45-64° 60" 0,0833 | 06701 | 01,6568
65-75¢ 700 0,6755 | 0,6823 | 06687
75-85¢° &o° 0,6860 | 0,6820 | 0,6791
85=05° q0° 06660 | 6,7050 | 0,6890

05-105" 160° 0.7055 | 0,7126 | 0,698
105-115° 110° 0,7120| 07191 | 6,7049
115-125° la2g® 0,718 | 0,7252| 0,7108
125-185" 1347 0,7225 | 0,72973 0,71%3
135-145" 146° 0,7275 [ 0,7548 | 0,7202
45 .155° 1500 06,7315 | 0,7388 | 0,7242
155-16% 1650° 0,7360§ 04,7434 ) 0,7288
183-17%° Al 0,7200 | 06,7474 1 0,7326
175-185¢ 180° 0,7430 | 10,7504 | 0,7356
185195 1490° 07465 § 0,7540| 0,730
195-205° 200° 07500 | 0,7575 | 0,7420
205-215° 10" 0,7530 | 0,7605 | 0,7458
21 5-225° 220° 07555 | 0,7631 | 0.7479

Des mélanges d’hydrocarbures, contenant 35
des hydrocarbures non saiures, qul ne cor-
respondaient pas awx conditions ci-dessus ne
convonaient que pen pour la synthése d’hui-

Prix du fascicule : 8 francas.
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les de graissage. Des essences de ce genre
n'ont donné, d’une part, qu'un faible rende-
ment en huiles de graissage et, d’auire pari,
Ios huiles de graissage obtenmes n'ont donné

w'une valenr de viseosité polaire mom satis-
aisante, ¢'esl-i-dire que 'on a obtenu des
huiles de graissage dont la viscosité dépen-

" dsit, de fagon extraordinaire de Ja tompéra-

ture. Alors qu'en utitisant des essences dont
les conrbes f%le» densité ne correspondent pas
& ce qui vient d'dtre dit, on a obfenu des
rendements em hniles de graissage de 3 &
289, ot des huiles avec une va eur polaire de
viscosité de n,12 jusqu'd 4, des essences &
courbe de densilé correspondante ont donné
des rendemenis en hutles de graissage de 42
3 629, rapporté dans chaque cas & la quan-
tité d’essence introduite et les huiles de
graissage obtenucs avaient une valenr polaire
de viscosité de 1,82 4 1,9b.

Ou va expliquer plus en détail Invention
3 aide des dessins annexés et des exemples
ei-dessons parmi Jesquels Tes exemples 1 et 2
montreni commenl se comporte une essence
correspondant & la courbe de densité et les
exemples 8 et 6 comment s comportent des
essences ne vorrespondant pas & la eourbe de
densité, daus la synthése de Thuile de grais-

" saga. Sur s tableau dea figure 1, fa courbe A

B

35

45

50

représente la courbe de densift¢ corvespon-
dant uux preseriptions suivant Pinvention ef
les courbes B et G les valeurs limites des
éuaris supérienr et inférienr, admissibles, des
veleurs de densité. Les autres courbes 12 V1
correspondent aux valeurs de densiié des
essences wiilisées comme matidres de départ
dans les exemples ¢ 4 6.

Surla figure 2, ona reportéles rendements
moyens en huiles de graissage obtenus dans
les exemples 1 & 6 sous forme d'un schéma
et on v voit nettement avanlage du mode de
travail sclon Vinvention. :

Sur la figurs 3, on a reporté ézalement
sous forme de schéma les valeurs polaires de
viscosité fes huiles de graissage obtenues
dans les différents exemples ot on a indiqué
en méme temps, par la ligne en pointillé, la
limite supéricure, eoncernant une Lonne
huile de graissage, de la valeur polaire de
viscosité. Les colonnes des exemples 3 & 6
dépassent rette limite supérieure de la valeur
polaire de viscosité du fait de la qualité infé-

—_— 2 -

[ rieurs des huiles de graissage obtenues dans

ces exemples.

Ezemple 1. — On a uiilisé comme noatidre
de départ une essence de cracking qui a 6té
fabriquée & partir des fractions bouiltant
an-dessus de 150° d'un mélange dhydro-
carbures obtenu par transformation d’vxyde
de carhone an moyen d'hydrogime cf
on a obfenu fes courbes de densité sui-
vantes :

TEMPERATURE pEvarrh, -
WENULLITION LOYEWIE.

a6° 0.456

it 0.671

ane 6.681

ao° 0.693
iope 0.700
i10° 0.708
I20° 0.715
150° 0.720
140° 0.724
is0° 0.728
160 0.730
170° a.734
180° 0.738
16647 0.741
206" (i1
2100 746

Dans wn récipient sous pressiom, on a
agith pendant 24 heures, & 20°, 5o gr. de
chivmrre d'eluminium anhydre avee 1.000 gr.
d'essence de eracling séchée, de la qualilé
indiquée ¢i-dessus. Lo mélange de 1a réaction
s compose de deux couches, & savor «la
couche dite supérisures qui soatient Thuile
de graissage dissonte et la coucho inférieure,
dite weouche de contacl» constituée par des
somposés doubles de chlorure datuminium
aver des fractions d'essence de cracking.
La eouche supérieure s'élevait & 766 gr. et a

. btk déburrassée des fractions résiduslles de

matidres de contact par lavages avec ume
lessive de soude, de Tacide soifurique et de
Pean puis neufralisée. Aprds séchage, on a
distillé, jusqua un point d'éhudlition de
200°, Icssenee de eracking non fransformée.
Le résidu de la distilation a éi¢ ensmite
distillé dans le vide & tne pression absolue
de 5 mm; B jusqu’d 200°, Thuile de grais-
sage vestant comme résidu de la distiflation.
On a obterm 407 gr. d'huile de graissage
ayant mme densité de 0,809 4. 20" et une
viscosilé de 17,32 E & Bo°. La valeur polaire

ob
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de viscosité s'élevail & 1,9, le poinl de con- | cuuche de coniaet, qui avait été portée 4 20
gélation étail & — 23 480 gr, a éié de nouveau mise en réaction
Fa couche de confael, ohienuse en quantité | dans une chandidre sous pression, & g5,
de 283 gr., a éié de nouveau {rmitée de la | avec 1.000 pr. d'essence de cracking frafche,
b méme fagon dans nne chaudiére 3 agilaiene, | [Vautres transformations du méme genre ont
& 55°, avee 1,000 gr. d’une nowvelle essence | ent lisu d 110, 130 ef 150°. Les différents 15
de cracking ayant les mémes propriétés. | résuliats d’essais ont é%é rassemblés dans le
La couche supérienre & éié de 803 gr. et | tablean suivant :
gonteauil 450 gr. d'huile de graissage. La

TRANSYORMATION
! 2 5 | & 5 6
Tomperalure, oo vy i e il age @5 110= 1307 150
Chntitd dessence de crarking . o.vuiaan. s Looo 16Ga0 1000 Loo0 1080 1000
Couele de eomiact avanf la transformation . ..., th0g. AICK | 283 o, | 480 ¢ | 1D a 0z | B2 g
Conche de eontact aprés la transformationr. .. .. 283 o 980 @ | 510 g | AT0 e | B520a | 550 a
Couche supérieure., ... ..... ... .. P, 706 g, 803 g | UM g, | i0GU g | 94D x| OO g,

Quantité d'kuile de graissage en g o ovvoave. .| 417 g W0 | Sb0g | Gl0g | 430 g | D20 g
Quantité dhuile de graissnze en f, rapportée i la

guantité d'essence inlroduite. . ....v. ... vees | ALTY 5%, 557, 817, 48°, 52/
Densith 3 20°. ... i, P 1,359 0.83) 0,305 0,808 | 0868 | 6,865
Viscositc en*Ea 30", v .ovvh s cinesirnias 173" 16¢ 19,1° 18 14 & 17,6
Foleur polaine do viseosilé oo ovuviceniava e 1,9 1,42 1,78 1,05 1,58 1,02

 Exemplo 2. — L'essence obtenue par era- | d’hydrocarbures ohtemu par transfermation
20 cking, également 2 partir des fractions bovil~ | d’exyde de carbone au moven d’hydrogéne,
lant an-dessus de 150°, d'un mélange E a dvoné la courbe de densité suivanie :

TENPRRATURE — 1 TEMPERATURE NENSITE,
D'}EBULLITION WOYLNRE. D'LBUJJ.'TIUX ANYEXNL,
aoe 0,652 1Lpe 0,716
2h a0 0,168 120° 0,721
70 0,679 1300 0,726
80° 0,690 1400 0,751
goe 0. 7E e 0,736
1a0° 0,710 i 150° 0,730

On a agiié pendant 4 heures 4 20°, puis | obtenn, comme résifu de distillation,
pendant 8 hewres & 50°, 13 kor. de Tesgence | g.060 gr. d’huils de graissage correspondant
de cracking indiquéds ci-dessus, dans un réei- | 4 un rendement de 60,4 9 rapporié a la
pient sous pression, de 5o lifres de capacitd, | quantité d’essence de eracking infroduite.

30 wver 200 gr. de chlorure d’alomininm frais | La conche de contael présente apsés la véac- 45
el une couche de confact conjenant des coma- | tion, en quantité de 211.550 gr., a ét¢ de
posés doubles de chlorure d'aluninium el | nooveaw traitée, dans les mémes condifions
provenant de réactions de condensationanté- | de température ot de temps, aves 15 lgr.
ricures, en quantité de 11.150 gr. et gul | d’essence de cracking fratche de la méme

35 provenait de 3o réactions individuelles | qualité, aprés addition de 200 gr. de chlo- 54
effectudes, La couche de contact supérieure | rure d’aluminium. On pourrait effectuer i la
se formant aprés avoir laiseé au repos s'éle- | suite un nomhre quelconque de translorma-
vait & 14.800 gr., on {'a séparée of nentra- | iions en vénlilisani la couche de confact
lisée. Par distdlation & pression ordinaive et | obienne clhiuque fois, avec des quantitcs fral-

Lo distilation subséquente dans le vide, on u | ches dessence de eracking. Dans lc tableau 55
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ci-dessous, on a réund les résultats d’esgais de 5 transformations de e genre.:

Conditions de 1n réection: dins chuque s 4 heores 3
20°, 8 hanres 3 5.
Quantité d'essence de eracking......\...
Addition de AICE frais
Couche de contaet avant la lrersformation..evas.vuas
Cowrehe de rontactk a_pl'E!s a transformation, . .ov.veen..
Couche supérienra. ... covvnaeaoann e maanas
Quantité dhuile ds graissage en gro..... oo ..
Quantité d'huile do grafssago en °f, rapportte 3 Ta quan-
Tité dessenen IbnlEi . « s sar e rsanvsronrnnsss
) .
Viscosité en * E & 50°
Veleur polaire de yiscositd

......... LI R R

TRANSFORMATION o
T D) T3 g 5
15000 | 15.000 | 15.000 | 15.000 | I5.000
200 g | 200 p 200 g, 200 g, 200 g,
11150 g [ 11750 | 18460 g [ 12.508g, | 12600 g.
11,158 [12250g | 12600 | 12.400¢ | [3.050g.
148000, | 145000, | 14:850g. | 15.400 g | 14550 ¢,
9.060p. | 8700g ) 87008 9.240g | §.720p. |

600f, | BB&7, 887, 61,07, | 58.1v,

0,84 0,83 0,860 0,85 6,860

13,38 14,790 1742 | 1588 e
19 . 188 1,92 L9 1,83

Ezemple 8. — On a ufilisé comme essence

de départ une essence de cracking qui a été

5 obtenue daprés le procédd TVP 3 partir des
hydvocarbures & poinf d'éhullition éevé

~ohtenus par a synthése Hischer-Tropsch st
mui présentait les valeurs de demsité sui-
vantes : :

TEMPERATURE DERQITE. TEMPERATURE —
DEVELEITION UOTENAE, . WEBVLLITION MOTEANE. .
aue 0,663 116 0,736
1o 80° 0,678 1200 0,740
70 0,690 130 0,743
go° 0,706 140 0,747
, aqe £,718 is0° 0,752
100 0,728 160" 0,750

De la méme fagon que dans Pexemple 1, on

a eflectué avee cette cssenee de eracking trols
(ransforrations successives & 20, Ao et jo°.
Deans chague cas, la durée de réaction a &6

15 de 24 hegres. On n'a obtenu que des rende-

ments feibles en huile de graissage et de
Thuile de graissage 4 veleur polaive trop
¢levée. Les résuliats d’essais sont rassem-
blés dans le tablean c-dessous :

TRANSFORMATION

I3 2 3

Quantits Fessence 48 CACKINZ, oo v e reersrnrnnensecrsssmenses| 100D 1000 |, 1000
Gouche de contact avant In trensformution.. .. ....ooviin i, . (B0g. AlCE) ! 230 g . MYg
Conche de vanlacl oprés le brmsformalion. cecivna i vanncn cevnan 230 u. 39 m - 205 g
ap | Coucha supAriemre.. «. oo eeeeiieacancasan e samraraa s 825 g 970 g. G50 .
Quantité dhoile de graissags 2o grio. .. .v..s eramee-nreen sae-na| -223F 171 ¢, 232 o)

fJuantité d'huile de graissage cn °f,, rapportfc ia quantité d’essence in- .

troduilts v ovuas Mheraanaie R T - L 2 17,14 98,29,
B T Cenwarasaaa 0,682 0,885 0,892

Viscosits et CEA 0% L. isiuvrannrontineanrnrnrrireranan ‘e 49° . 5 az

| Valeur pelnire dv viscosté.. . ovvesneveioncnns regsaer Rt Eabara 3,08 3.25 8,12

Exomple 4. - Une essonce de eracking | A partir d’h}-drocari)ufes& point d’ébullition
obtenue égaternent d’aprés ls procédé TVD, | éevé de la synthése Fischer-Tropsch, a
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donné les valencs de densité ei-dessous ;

TEMPERATHRE DENSETE, TEMPERATURE DENSITH.
PEECLLITION NOTENME, WESULLITIUN  MOYENAE.
50 0,650 130 0,751
6o 0,672 1400 0,745
Toe 0,684 150¢ 0,749
ane 0,627 160° 0,755
a0 0,711 1'He 0,760
100° e,730 150° 8,764
e 0,730 190¢ 8,77
120 0,736
Comme dans P'exemple ¢, on a effectus, | fisant en huile de graissage ayant éga’ement
avec cottc essence de cracking, des fransfor- : une valeur polaira de viscosité trop élevée.
mations 4 20, 4o et 70° dans lesquelles on o tablean ci-dessous donne les différents
5 mat , 40 et 70° dans lesquell Le tabl | d les différent
n'a obtenu également qu'un rendement insuf- | résultats d’essais : - 10
TRAXSFORMATIN
1 K 3
Quantité d'essenee do erncking .o vvverrrar e riesannainnreras wree| 1000 g 1000 g. 1000 g.
Courhe de contact avunt la ansformation. .o, .. ...l vereanerass | {B0g ANCYY 17% g 108 o
Couche da contact aprés Ja transformation. ... ... .ooinonaaaa i, 179 g 198 . 245 g,
Conche supérieure,....ov. . e - 1 S 950 g. 451 g,
Quantitt dhuile de greissage en gr. v civiarvirarsioanrieseans| 2802 186 ¢, 220 4,
Cuuntité dhoils de rraissags en “?U, rapportse d Ja quantith dessence fn- :
e A 28/, 18,67, 22,97,
Densitt 4 20% . . uvenrvireeioanrcrnrinnvann Ve ieeriaenararas 0.564 0905 £.o07
Viscosith e " B A D0, 00y viinnnrranitormnnnavisinrocaresas 3 173 5Iv
Valcar polaire de vistosHE . v v v csvivnr s varnncratantisiirnnrss 2,12 3.7 25
Exemple 5, — On a ufilisé une essence de | synthétiques de la synthése Fischer-Tropsch
cracking fuite & pertir ded hydrocarbures | aysnt les valenrs de densité suivantes : 1o
TEMPERATTRE DENSITE. ITEMPERATURE DENSETE,
PEIOTLINICH MOTEXNL. PEROLLITION WOTENTE.
a0® 0,668 120° 0,737
q0° 0,677 150° 0,747
&0° 0,604 140° 0,756
ane 0,706 I50° 0,764
rao 4,717 16 0773
114 0,737 g 0,780

et cotte cssence a ét6 transformée de la méme | valeur polaire de viscosité de 2,49 jusqud
fagon que dans I'exemple 1 & 20, 55 ot g6° | plus de 4. Les différents résultats d'essais
at elle a donné des rendements particuliére- | sont réuris dans e tableau ci-dessous :

20 ment faibles en huile de graissage ayant une

TRANSFORMA TION

1 2 3
Quantité d'essense de cracking...... er v a At sba b a e s 1000 g, 1000 g, 1000 =
Couche de rontact avant Ia transfarmation.........ve v ] (50 g AICEY 166 g, 80 &
Cemche de contact aprés Ia transformation. . ........0. Avarasnna.- 160 g. 90 g. 90 7.
Couche supérieure.’...... frmeia e . 888 ¢ 1468 ¢ 1000 .
Quantité d'huile de graissage en groo .. oo v iiiiii e s caras 77 g. 493 g, 37 &
Quuniits dhuile de graissage en *fu. . vsrieiiii it 7.7, 53¢, 3.7¢,
Depsitd 3 20 .. o cv i i i i PN Creraaraes 0,880 0,011 £.9456
Viscosité an ® B A D0P. L. . e 17,5° 77.6° 34
Valeur polaire de viseositb .. vereriniriveraraninas P hErratauren 3.8 245 super™ i 4
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Egzemple 6. — De la mbme fagon que dans
I'exemple 1, on a effectud des iransforma-
tinns suecessives & 20, Do ef §o°, avee une

6 —

essance ayant les valsurs de densité ci-des-
sgus

5

TEMPERATCRE DERSETS, TEMPRRATURE DENSITE,
IERTRLTIDON  SOTFN. WELTLLITIDE UQTERNE.
a0° 0,647 1200 0,704
6o® 0,807 150 0,711
i 0,667 140* 0,717
80° 0,675 130° 0,721
= 0,584 168 0,726
100° 0,590 170 8,750 3
e 0,697 180° 9,738

(omme produit de départ, on avait utilisé
un mélange d’hydrocarbures & limites de
points d'ébullition 150-130° obtenu en

1o premicr liew dans da synihése Pischer-
Tropsch. Le repdement en huile de graissage

était faible et les huiles de graissage obtenues.
avaient une valeur polaire de viscosité d’en-
viron 2,5. Les différents résuliats d’eszaiz
sont rassenibiés dans le tableau ci-dessons = (b

TRANSEORNATION
1 2 3

Quantité d'eszence de eracking . . .covuuanus Ve tmraeiiaiaainans 1000 g 1000 g 1800 g.
Couche de contact nvant lu Lransformation. .. .. fareraremniranaaaen {60 g AICYE)| 140 210 g
Couche de contuet apras Ia transformation. .o vvveevunnnees o g | 210g 230 g
Couche supérieurs. - . .. Crabasiareearietreaas . veens|  Olg B30 p. - 980 ¢,
Quantité Chuile de graissago co griv.icineeraies P S {1 = . 150 g.
Quantité dhuile do graissage en *f, vapportés i Ja quantité dessence

RS et LT 1 Cearanan it b e ey .- io Ta, 15,
Tensité 8 20%. .. 0vv i iaas Ceredinainiiar e 0,846 0,844 0,845
Viscosité en “ B & 50%. ... e 12,7 12.8¢ 5.4
Valeur polnire de VISPDEIER & o v s i mmn e n e nrnnanan e evnrene 9438 N 244

BESULE.

Procédé de fubrication synthétique d’huiles

de graissage par condensation de mélanges

20 d*hydrocarbures contenant des hydrocarbu-
res non safurés en uttisant des agents de

~ condensation connus tels que, par exemple,

du chlorure d’aluminium, caractérisé par le
fait que T'on utilise, comme matitres de
départ, des essences domt les différentes 25
fractions prézentent las demsitds suwivantes
avec 1n écart e 1% en dessous ef en dessus :

TEMPKRATTHE DENSITH, TEMPERATTHE —
MOYEKNE NTERPTLITION. RUTENAE PEEULE TN,

50° 0.8510 140¢ 0,7275

an* 0.6635 1540 0,731%

e 06755 1600 0,7360

sn° 0,6860 170" 0,7800

a0 - 0,4%60 1800 0,7430
1007 0,700% 100 - 01,7406
o0 0,7120 2040 8,7500
1200 6,7180 210° 08,7530
150 0,7225 220° £,7555

Sociste dite  RUHRCHEMIE AKTIENGESELLSGHAFT.
Far procuration : o
Société Braxpoxs, Srsomvor et Rnyry.

Powr Ju venic des faseienles, s'advesser & UTweamerms Namomge, 27, e de 1a Gonvention. Paris (15%).
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