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L’invention concerne des procédés dans
lesqucls des gaz on des vapeurs contenant
de 1'hydrogéne et los oxydes de carbome
sont soumis 3 des réactions par des moyens
catalytiques pour prodnire de I'essence, du
kéroséne, des combustibles Diesel, des huiles
solvantes, des résines et d’autres hydrocar-
bures. Elle se réfore plus particulidrement
A des procédés pour contrfler la qualité
et a quantité des susdites matiéres pro-
duites dens Ia synthdse et concerne en ontre
des moyens permettent d’améliorer les
caracliristiqnes et d’augmenter 3 volonté
ie rondement des différoutes matidres pre-
mitres en produisant en méme temps des
gous-produits préeieux.

" Dans les procédés de production d'hy-
drocarhures par 1a réaction, en présence d'un
catalyseur, de mélanges gazeux contenand
de I'hydrogéne et les oxydes du carbone, los
produits principanx de la réaction sont nor-
malement des hydrocarbures figuides. Habi-
pucllement, les bydrocarbuyes gazeux e
solides sont également produits en méme
temps que le liguide. Les hydrocarbures
gazeux et liguides su moins, consistent de
composés paradlinigques saturés et oléfiniques.
La valour de chacmn de ces produits dépend

de ces propriétés physiques et de sa compo-
sition chimigue. ’

Bien que le mécenisme sxact de ces syn-
thases ne soit pas connu, la réaction géné-
rale s'écrit comme suit

© {00 L 2H2)  (CH2 - {H?0 448 Cal),

Dans les conditions physiqmes qui régis-
sent de telles réactions synthélbigues, le
produit normelement liquide d’une phase
quelcongue ou 1 produit bruk e la nature
Ad'unc huile synthétique brute syant des
propriétés spécifiques déterminées par les
vaviables principales du procéds, qui fa
distinguent d’amires hudles brubes synthé-
tiques ou maturelles. Co produit ou ses
fractions peuvent éirc fransformés wité-
ricurement pour ohtenir Ios produits désirés
de trés grande valeur. Le traitement wité-
rienr usue! a consisté en wae distillation eb
un fractionmement du produit bruf selon
Je point d'¢bullition des composants, en
combustibles de moteurs, huiles combus-
tibles telles que Ta kérostne, huiles corabus-
tibles légbres, pazoils ot huiles Diese],
matidres fondamentales pour huiles fabri-
fiantes et résines,

TUn objet de Uinvention consistc & faire
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varier yne ou plusieurs des différentes va-,
vighles de fonctionnement telles que le
rapport de Loxyde de carbone & Thydrogéne
ou Ie eatalyseur, ou la température de fone-
tionmement, ou, guand le cataiyseur con-
tient du nickel en absence de cobalf, le
nombre de phases du procédé synthétique,
dans le but de contréler les propriétés phy-
siques et chimigues des fractions du pro-
duit et de produire de nouveaux produits,
dune plus grande valeur qu'il n'était pos-
sible précédemment. Les inventeurs ont
troavé qu'en plus de la production des pro-
duits désirés par des méthodes do séparation
physique, la totelité de T'huile Fformse on
toute proportion ou fraction vouine du pro-
duit entier, pent dtre soumnisc & BN traite-
ment ultérienr doné ie bub principal est de
conférer dc vouvelles proprictés physiques
ot chimigues oux hydrocarbures traités.
Jusqu'd présent, il n'a pas 6té possible de
produire & partiv d’mn mélange de gas donné
et d'un catalysenr donné guelconques, un
produit composé dans lequel la freotion

5 bowillant dans la mone des combustibles

pour moteurs posséde de bormnes proprisés
anti-détonnantes, en méme lelmps que
&’autres fravtions 3 point d’ébudiition plus
slevé- qui possédent des propriétés uniques
eomme huile solvante, kérosine de haute
qualité, et des matidres brutes pouvant &tre
transformées ultérieurement en huiles Iu-
brifiantcs. Un objet de Pinvention est aussi
1z production d'essence pour moteurs hau-
tement anti-détonnatite et en méme temps

"de précievses huiles solvantes, kéroséne

et huiles Tubrifiantes, 3 Paide de différentes

variantes du proeédé décrit ci-aprés. Dran- -

tres objots de Vinvention ressorbiront de
Ja description qui va suivre.

On ufilise un gaz dans leqael le rapport
entre Poxyde de carbonc et I'hydrogene
ost compris entre 1-2 et 1-1. Les cataly-
geurs utitisés de préférence contiennent
du nickel ou du cobalt ef, de préférence 1a
synthése est effectuée en deux on plusiours
phases, les produits liquides dtant enlevds
par refroidissement ou d'unc anize maniére,
entre les phases. Quand on ubilise du nickel,
jes produifs huiloux condensés et refirds
aprés le premier passage sur le cafalyseur
sont de préférence maintenus séparés pour

2

stre transformés ultérievrement en huiles
solventes ot similaires, tandis que fe produib

des phases suivantes de la synthdse sonb :

mieax approprids & l'nsage comme essenco
pour moseurs fortement anti-détormante ot
comme hniles lubrifiantes, Pur exemple,
un mélange gezeux composé de 48 24
d'hydrogéne, 41 % d'oxyde de carbone, ef
11 %, d’autres gaz tels gue 'acide carbonigme
'azote ot la vapeur d’sau, Jo tout exprims
en volumes, sonduit-& 20I° C et environ
3 1a pression atmosphérique, sur un cataly-
seur composé de nickel et des oxydes du
mangendse et de Yaluminium avee dua
Lieselgehr, & dooné 10¢ gr. de produif
fotal par métre cube do gem demtrée.
Drautres cabalyseurs appropriés sont des
mélantes cobalt-thorfum-kiesclgubr ou co-
bati-cuivre-thorium-kieselgnbr, préparés,
par 1a réduction des oxydes o nitrates
métalliques aves de hydrogéne.

Ta tolalité de Yhuile formée, ou touto
proportion ou fraction voulue du produit
glohal peub étre soumise au traitement ulbé-
yieur qui pent aussi &bre utilisé pour Thaile
formée par 18 catalyscur contenant du co-
balt. )

Selon Tinvention, le traitement uliérieur
consiste en un procéds hydrogénation sur
un catalyseur approprié, en présence d’hy-
drugéne ou de gaz contensnt de Phydrogéne,
soit du produit global, soit de toute {raction
voulue de ce produit; une méthode préférée
de co iraitement I’hydrogénation s’effectuc
en phase de vapewr, dans Jaquelle ou peut
wtiliser tont catalyseur approprié, mais de
préférence tm catelysenr consisiant par
exemple en ricke], mangandse eb aluminivre,
et'on de leurs oxydes, obtenu en traitant
fes oxydes avec tn ester de silice, qui peut
gtre hydrolysé facilement, sensiblement
d'aprés le brevet américain N° 2.029.786,

Dans lo eas du procédsé dhydrogénation en g

phase de vapeur, Ikydrogénation est effec-
tude en vaporisant Uhuile ou toute frachion
voulue de 1a totalité de Phuile, et en faisant
passer 1a vapeur cnsemble avec de Fhydro-
ghne gazeux on un gaz contemant do I'hy-
drogéne, & travers une conche du cetalyseur,
& une température supérieure & 121° C, &
une pression appropriée pouvant varier
entre la pression atmosphérique et plusienrs
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atmosphéres. Lihufle est ainsi facilement
hydrogénée et peut dtre séparée uitérienre-
ment en solvants ou Léroséne, ou autres
fraotions possédant des propriétés désirables
par toute méthode appropride telle que 1a
distiflation fractionnde, le fraitement par
wn sotvant, ebe. Quand il gagit Cobtenir
plutét vm plus grand rendement en huiles
lubrifiantes qu'un plus grand rcndement
en huiles solvantes & point d’ébuifition
slevé, Ta fraction dn produit global bouil-
jant an-dessus de 150° C. est séparéa par
diztillation fractionnée ou autreraent, pour
ttre iraitée comme indiqué, c'est-a-dire
per un traitement sur un catalyseur con-
denscur, avant de soumettre les fractions
& point d’ébullition plus bas an traitcroent
d’hydrogénation.

Les hydvocarbures pius légers, qui sonb
wop volatils pour &re eompris dans une
essence pour moleurs ou une huile solvante
guelconques, peuvent &tre employcs comme
partie intégrante de ce provédé, pour aug-
menter Ia production d'une cssence pour
moteurs hauntement anti-détonmante, en
les soumettant & un proeédé de desliydro-
génation pouvant dtre cxdenté en les fuigant
passer sar un catalyseur de déshydrogéna-
tion. approprié tcl gque, par exemplo, un
oxyde de chrome, & pen prés & la pression
atmosphirique et & des tompdratures entre.
a71° C eb 594° ¢ le propane et le butane
penvent &tre deshydrogénds sensiblement
jusqu’h Péquilibre 2 454° C,.sur un cata-
lyseur approprié; les produits de la deshy-
drogénation sont ensuite soumis & me poly-
mérisation, svit seulement & Taido de la
chaleur et dc la pression, on par un passage
gmy un catalysour de polymérisation tel que,
par excmple, Pacide ortho-phosphorique,
apris quof ces produits sont combinés d une
phase quelcongue, avent la suite du pro-
cédd, on avec le produit de la phase d’hy-
drogénation, avant ss séparation en frac-
tions voulues. Lo produit polymérisé, gui
pent contenir des matidres non saturées A
poids moléenlaire élevé telles que des
gommpes, peut #tre soumis au traitement
d’hydrogénation, seul ou avee d’autres
produits, pour le rendre echimiguement
stable. On powrra utiliser d’autres catoly-

[830.560]

tions de deshydrogénation cf de polyméri-
sation, et ’invention n’est nulloment imitée
anx catolyseurs mentionnés ci-dessus.
Quand on le désire, e notanment quand
on n'a pas Vintention de transformer le
produit synthétique bouillant au-dessus
de 1a zone des nombustibles pour moteurs
en kéroséne, huiles Diesel, solvants, on
huoiley lubrifiantes, le rendement en frac-
tions boviliant plus bas penb atre forte-
ment augmenté en soumettant ces frac-
tions bouillant plus haut de la totaliié de

Thuile synthétique & 1 cracking, de pré-

férence en phase de vapeur, cb ep soumet-
tant ensuilo le produit qui est trop volatil
pour les cssences pour moteurs, aux Proes-
dés de deshydrogénation et de polymérisa-
tion, et en combinant-la fraciion bouitlant
dans 1a zone des combustibles powr moteurs
avec le produit glohal de In synthése prin-
cipale, avant Topération d’hydrogénation.

Tifférents modes opératoires peuvent étre
appliqués & volonié pour obtenir es résul-
tats voulus. Dans une forme d’exéeution
spéeifique, Pinvention consiste & effectucy
Ja synthdse d’hydrocarbures & parlir d'un
mélange gazeux contenant de Thydrogéne
et les oxydes du carbone A peu prés duns Je
rapport molérwaire de 1-2, & l'aide dun
catalyseur au nickel-manganése-ajumininm-
oxyde kieselguhr, en plusieurs phases 4 mme
tompératare d'environ 187° C & 216° C,
& peu prés A des températures inférieures &

bo

do

2 atmosphéres, & condemser & Tedirer et -

séparer les produits de chaque phase, a
séparer Jes produits de chaque phase en
combustibles pour moteurs et huiles plus
Jonrdes, 3 soumettre les matiéres bouillant
an-dessus de la zone des combustibles pour
moteurs & une hydrogénation en phase de
vapeur & environ 187° C en utilisant e
méme catalyseur, eb b séparer ensuite le
produit en fractions voulues, 3 recueillir
le produit bouillant an-dessous de ia zone
des combustibles pour moteurs et & Ia sou-
mettre & une deshydrogénaticn thermigue
oun eatalytique, & séparer 'hydrogéne du
produit deshydrogéné, & svumctire le pro-
duit résuitant & une polymérisation, de
préférence sur un catalyseur approprié,
et & combincr ie produit liquide bouillunt

seurs appropriés pour effectuer les opéra- | dans la zone des combmstibles pour mo-

1.
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teurs avec des produils obtenus par ail-
lewrs dans le procédé, les buts principaux
{u proeédé étant la production simultanée
d'un combustible powr moteurs hautement
anfi-détonnant, et de solbants hydrocar-
burds saturds de grande valew Llinven-
fion a également pour but dexécuber dos
procédés du genre indiqué, dans e but sus-

. menbionné.
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On sait qu'en utilisant un catelyseur
donné, si ie mélange gageux contenant de
VYoxyde de carbone et de Thydrogéne,
gonrnis & Ia synthose, est panvre en hydro-
mine, il sq produira habituellement une plus
grande proportion d’oléfines et qu’inverse-
ment, Putilisation d'un mélange riche cn
hydrogéne donners. habituellement un we-
ximum de eomposés saturés. Ne plus, on &
trouvé que, loxsque le catalyseur conbient
du cobalt en absence de nickel la teueur
cn oléfine dn produit est plus dlevée, avee
1e. méme composition du gaz de gynthese,
gwen utilisant certains aulres catelyseurs.
Les inventeurs onb sussi trouvé qus, si le
catalyseur conticnt du nickel, fel qne le ca~
talysour nickel-mangandse-aluminivm-kie-
sclguhr sus-mentionné, et si la synthése csb
effectuée en deux on plusicurs phuses, les
produits normalement figuides étant retirés
par refroidissement ou autrement entre les
phases, le liquide séparé & le demxidme
phase et aux phases suivanies contient une
plus grande proportion de composds olé-
finiques et non daturés que le ligmids pro-
duit & Ia premitre phase.

Par exempie, on a fait passer sur un cata-
yseur contenant du nickel-manganése-

Jnminium-kieselguhr, un gaz & 'can épurd
damns leguel lo rapport entre le CO et le H?
était de 1-1,17. L'opération a cté exéoutde
cn deux pheses, Le gaz a &bé conduit par
in premidére phase aveo un fackeur temps
de 0,65 (en se basant sur une échelle em-
pirique utilisée per les inventeurs), L'huile
de la premidre phase contenais approxima-
tivement 28 %, de mono-oléfines et le com-
bustible pour moteurs distillé de cette huile
jusgu’d une température de 150° C confe-
naif 40, 4 % de mono-oléfine et avail un
nombre d’octane d°A pew prés 60. Aprés
condensation des hydracarbures liguides, 1e
gas n'ayant pas réagl a été conduit sur le

—h —

catalyseur en tne deuxitme phase &t on a
gbtenn une huile contenant 35 % de mono-
oléfines, et tn combustible pour motenr du
méme point d’ébuilition avait une teneur
en oléfine de 50,4 %, et 1n nombre d'octane
de 83. : :

Qn & sussi trouve gqu’il était possible de
produire, 4 pariin- des fractions intermé-
diaires bouillant plus hawt d'mn tel pro-
duit, des huiles Iubrifiantes de grande va-
leur, par un certain nombre de procédés
dont 'un est constitué par une halogénu-
tion contrflée de la -fraction du produit
totul boullani au-dessus de 300° C, suivie
par une deshelogénation avec un métal tel
que par cxemple, Taluminium aetivé. Les
caractéristiques les plus importantes de
ces huiles lubrifiantes sont une grande vie-
cosité, un petit coefficient de variationdela
viscosité avee une variation de température
et.une couleux claire. :

On a constate gque, 5ila synthése dhydro-
carbures est conduite dans des conditions
tefles que la fraction bouillant dans la zone
des combustibles pour moteurs n'est- pas
trés honne en ce qui concernc ses proprictéds
anti-détonnantes, cette raction et d’autres
fractions da produit peuvent étre traitdes
pour obtenir des huiles solvantes pré-
cicuses dont les points d’éhullition &'éten-
dent sur wne zone irés large. Dang ce cas,
on produit aussi une fraction de kérozéne
particulidrement précieuse, dont la wvaleur
dépend de I'absence de toute odeur indé-
sirable, de I’absence de composants au
soufre, de T'absence de susbtances qui
obstruent les meéches des lampes et d’une
révistence & la décomposition dans les jois
des lampes 3 haute pression.

Par exemple, mm mélange de gaz épurds
gontenant de Yoxyde de carbone et de I'hy-
drogéne dans le rapport 1 : 2, conduit sur
m oabalyseur consistant en mickel et les
oxydes de mangandse &t alumininm avec
dn kieselguhr, par phases, 4 une pression

Bl
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4 peun prés atmosphérique et & envivon-

183° €., a donné dans Ja premfére phase
un produit de condensation totale dont ia
fraction d’huile contenait sewlement 10,2 9
d'cléfines. La parbie de Yhudle bowHant
a-dessng de 150° C. contenait 14,7 % do
monc-oiéfines e avait mm nombre d"octanc

100
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d’environ 82. La fotalité de I'huile condensée
de Ja deuxidme phasc avait & pen prés la
méme teneur en oléfine que celle de Ia pre-
midre phuse. Toute T'hnile répondait fa-
cilement & T'hydrogénation, donnant un
mélange presque compidtement saturé
d’hydrocarhures appropriés a la distillation
fractionndée en solvants, kéroséne. suffizam-
ment pur pour &tre wiilizé sang autre iraite-
ment, une tranche d’huile Diescl sensible-
ment parafiiniqus, ete. ~

Pour facfliter 1a degeription des opéra-
tiong caractérisant certaines formes d'exé-
cution de Pinvention, on se véférera aun
dessin schématicue oi-joint dontles figires 1
ot 2 représentant des dispositions d’appa-
reils permettant d’exéecuter ces formes
d’exéention du procédé.

Duns la fig. 1 on a représenté un schéma
d’installation pour Texéeution du procédé
ci unc phase,

Le mélange gazeux contenant de I'hydro-
géne et les oxydes de carbone passe du ré-
sorvoir 1 par un tube 2 4 une source de

pression ou soufflerie 3, par le régnlateur

de pression ¢ ef la fube 5 & "4changeur de
chalenr 6, ot de 1a chaleur peut &tre récu-
pérée des gaz et vapeurs produibes ynittant
la chambre de conversion, su réchauffeur 7
dans lequel les gas arvivant sont élevés a
In température voulue. Le réchaulfour 7
peat &tre d'un genre approprié quelcongue
chauffé an gaz ou en forme d'un dispositil
tubulaire dans lequei 1a chaleur est amende
par un Auide chaud. La dérivation 16 avee
les soupapes de réglage 11 et 12 est prévue
puur gue toute partie voulue du produit
puisse &lre guidde et amenée & un échange
de chaleur avec les gax arrivant. Les guz
de la synthése, a4 la température vouluc
ou optimum, sont amenés par le tube 8
an convertisseur d’hydrocarbures 13 conte-
nant le catalysenr de conversion. Ce conver-
tisscur est muni de dispositifs de refreidis-
semenb pour maintenir 1z température de
la réaction an point voulu. Les gaz ef les
hydrocarbures quittant le comvertisseur
par le tube 0 passent per la dérivation 10
comme déerit plus haut, ow, en fermant
la soupape 11 et en ouvrant Ia soupape 12,
ils peuvent &tre amenés directement &
travers Je réfrigérateur ot Ie condenseur i4

[830.5607

dans le séparateur 16 gui a pour fonction

de permettre awux gaz non transformés et
anx vapeurs &'hydrocurbures telles que Eh
celles du propane ef aux plus légéres, de
pusscr wa systéme de récupération par le
tube 186,

Les hydrocarbures liguides sont retirés
par lc tube 17 ¢t la soupape de réglage 18, §o
et passent & frevers 1o pompo 19 ¢ 1a son-
pape de réglage 26 au réchauffeur 20, gul
a pour but d’devér le mélange d’hydro-
carbutes A& une tempéraiure 4 lagmells i
peut 8tre frackionné dans le fractionmeur 23 65
pour produire un combustible pour motenr
distillant 4 la hauteur voulue, gui sort en
haut, tandis gu'on retire en bas le reste
du produit: hydrocarburé. Le liquide et es
vapeurs chauilés passent pay la sdupape 21 70
et lo tube 22. Le fractionneur 28 est d’'un
type quelconque. Y.es vapeurs quittent le
fractionneur par ie tube 25 et sont refroi-
dies et condensées dans T'appareil 27 et
passent dans le séparsteur 28 gui permet 75
de séparer les hydrocarbures normajement
{iquides des gaz qui passent au-dessus, Cles
gaz sont conduits par le tube 29 et i son-
pape 92 & un systéme récupérateur de-gaz,
dircctement on par un compresseur ou 8o
souffferie 29",

Le liguide du séparateur 28, comportant
lec combustible pour moteurs vouln, passe
pur 1a ligne 3C & la pormnpe 31 eb est dérivé
partiellement por la soupape 34 et le tuhe §5
85 & un réservoir, ef particliement par la
soupaps 33 et la ligne 32 au fractionncur
23 ot il sert de reflx réfrigérant pour con-
tribner an processus de fractionnement.

Le liquide bouillant an-dessus de fa zone ¢
du combustible pour moteurs, est retiré
du fractionneur par Ie tube 24, 1a soupape
36 et 1e tube 37 & Ia pompe 38, d’of if passe
parle tube 39 au point; 40 auguel il rencontre
un courant d’hydrogine ou de gaz eontenant 95
de Phydrogéne amend d'une source telle
quiun gazomstre 41, par le tube 42, le com-
presseur 51 et 1a soupape 44, Le mdlange
de tiguide et de gaz passe par 45 aw réchaunf-
feur 46. De celui-ci, e mélange de liquides, 4qq
vapewrs et gaz, passe par 47 A Tappareil
d’hydrogénation catalybique 48, et d'ici
par 48 & wn réfrigératour 50 et & un sépa-
rateur 51 qui permet de séparer I’hydro-
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géne non condensé du liquide. Lhydrogéne i

g*échappe du séparateur 51 par le tahe 52
e {a soupape régulabrice 03 pour &tre amens
a 13, source d2hydrogine 41 ou ailleurs.

Le liquide du séparateur 51 passc par 59
4 1a pompe 60 of ¢’icl an réchanffiour 55 dans
lequel la température de Thuile est glevéc
sulfiscamment pour permettre le degré de
fractionnement nécessaire dans ia tour de
fraotionnoment 58. De o parfie supérieure
de {a. tour 58 les vapeurs passent par 64 et
sont vondensées eb rofroidies dans un appa-
veil 85 d'otl elles passent au séparateur 68
dans lecruel tous les gaz non condsnsabics
sont séparés of s'échappent dens V'atmo-
gphire par 7 ou peuvent &ire amenés par
un prolongement du tube 677 pour rejoindre
le tube 16. Le produit liguide du séparatent
66 passc par fa pompe 68 d ot 11 et partiel-
Jement dérivé & un réservoir par lo ube 69,
et paviiellement amené par 76, 72,75, 4 18
pariie supérieure du frachionpenr pour
constifuer un refiux refroidissant qui con-

" iribus an fractionnement. Du fractionnens

2h

do

36

Ao

4h

58, des produits de points dshullition Jiffé-
rents penvent &tre retirds par les tubes de
branchement latéraux 80, 81, 82, 4 travers
jes refroidissenrs 80/, 81/, 82'. Les hydro-
carbures, plus lourds, qui entrent dans la
tour, sont rebirés sa fond par le tube 83
ef 1a soupapo 83°

. Une forme d’exécution de Pinvention
peut dtre cxdeutée avec sueess B I'aide de
Pappareil qui vient d’élre déorit schémali-
quement. Cependant, un rendement plus
grand de combustibles pour mobeurs ayanth
une grande valeur anti-détonnante peut
$tre obtenn en réeupérant les gas contenant
deux & quuire atomes de carbone par molé-
oule ot en les traitanb ensuite comme
snit : o -

Le goz du séparatear 15 est amend pax
ta souffierie 86 & Papparel de réeupération
de gazn dont un ¢lément est représenté par
Pabsorbewr 89, On pent prévoir une déri-
vation 84 autour da compresseur 86 pour
le cas olx absorbeur devrait fonctionner &
une pression & laguetle ii ne serait pas néces-
snire de comgprimer Jes gaz du séparatenr
15. Les gaz du séparatenr 28 sont aussi
amends, soit dirsctement & l'absorbeur 89,
ou par le tube 29 au eHté aspiration du com-

— 6

prosséur 86, la soupape 92 &tant dans ve
cas fermée.

L’appersil de récupération de vapeur
peut dtre d'un genre quelcongue, mais une
forme préférée ost schématiquement ropré-
sentée par Pabsorhenr 89 eb le distilla~
e 90 avee lenrs accessoires. Les vapeurs
du séparateur 66 peuvent étre amendes par
wm prolongement du fube 67" an c6té aspi-
ration du compresseur 86 et traitées ensuite
avecles awbres vapeurs entrant dans colui-¢i.

Dans le dispositif récnpérateur de va-
peur de 12 fig. 1, les vapeurs sont mises en
contact mvee wm miliew absorbant qui peut
atre un produit approprié du procédé ou
wn produib dérivé du fractionneur 58, ou
proveniz de foufe autre souree, puisqu’il
fonchionne en circuit fermé dans T'absor-
beur 80, le distillateur 80 et leurs accessoires,
Ties vapeurs entrent en 92’ par une buse &t
montent par des plaques de déviation ou
dautrss dispositifs de contact, en confre-
courant & Phufle ahsorbante qui descend.
Tes gaz eb les vapeurs non absorbés guit-
tent Tabsorbenr par lo tube 80° ek peuvens
étre abandonnés ou uiilisés comme combus-
tibics dans Ies difféeents réchanffewrs.

L'huile absorbante, avec les vapeurs
gu'clle contient, appelée maintenant « hedle
riches, passe par le tube 93, la pompe 94,

51 nécessaire, et paz e véchanffeur 95 of i

fube 96 oh los vapeurs sont débarrassées
de Vhufle riche st sélévent & la partie
supérienre du distiilatenr 80, d’olt efles sont
amendes au réfrigératenr ot condenseur 98
et au séparateny 99. Les gan non condensds
s*échappent par le tube 100 et la sompape
101, : -

Los vapeurs condensées qui consistont
dans une large mosure de composés conte-
paxt 2 4 4 atomos de carbone par molceide
passent par le tube 102 & la porpe 103 eb
par la soupape de réglage 104 au réchantfeur
105 ol clies sort chauffées & une fiempé-
ralure appropriée et passens ensuite par
le tube 106 3 apparedl de déshydrogéna-
tion 107 conbenant de préférence un cataly-
seur appropeif. Le réchsuffeur 105 de la
chambre de réackion 107 peut copendant étre
rétabli de manidre guun cotalyseur ne soib
pas néeessaire.  De T'appareil de déshydro-
gémation, 107, les gua et vapeurs paﬁsen’b par
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1o tube 107 au refroidissenr b condenseur
108 et d’ici au aéparatenr 109,

Ta fig. 2 représonte le schéma drune ins-
tafiation dans laquelle le procéds seffectue
en plusieurs phases. Dans je réchauficur
123, les gaz arrivanh sont amenss 3 la tom-
pératuve vomiue pour ia conversion dans
{e convertissenr 121 de la premitre phase.
TLes Liydrocarbures et les gax non sonverbis
peuvent &tre amensds par le tube 124 efi {a
soupspe 125 en eontre-courant par 'échan-
geur 120 aveu les gaz d'exrivée ¢t par le
fube 126 au refroidisscur 1217, la soupape
198 étant fermée. Du vefroidisseur et con-
densenr 127, les gaz passent au séparateur
120 qui sépare Is hydrocarbures liquides
des gam non convertis et des hydrucarbuzes
& petis poids moléenlaire.

Le liguide du séparateur 129 peit &tre
amend par 130, 131, 132 et dérivé par le
tobe 143 au eycle d’hydrogéne qui sera
déerit ci-aprés, gnand on désire obtenir
m solvant hydrocarburé saturs, léger, vb
quand les conditions de fonetionnement
dans le eonverbisscur 121 ont été choisies
de manitre & produire wn minimum de
matidre oléfnique 3 la sorlie de ce conver-
tissour. (uand les conditions de fonclion-
noment dans le convertisseur 121 ont 6bé
choisies de manidre & produire une grande
concentration d’oléfines, le liquide du sépa-
ratenr 129 peut &tre vombiné avec le pro-
duit Yiquide de 1a douxidme phase, en fer-
mant 3u soupape 132 et en ouvrart ia sou-
pape 134, de sorte que ce liquide rejoindra
le produit liquide de ia dewxiems phase qai
passe dons e tube 135,

Los gaz non convertis eb les hydroces-
bures non condensés de la premidre phase,
pouvant btre additionnés par le tube 204
do gam additionnels aysnt un plus grand
rapport hydrogéne : oxyde de carbone que
celui des gaz passant dans le tube 138,
quittant ie séparateur 129 par 136, 137,
138, pour alles & Péchangeur de chaleur 139
ot au réchauffeur 140 el passer au coONVer-
tisseur du deuxidme étage 141 qui est munt
dnne ddrivation 142 ot de soupapes 143
et 144, la dérivation pounvant &irc utilisée

comme colle qui a ét6 déorite dans le pre-

mice étage ou phase. Les gaz guittant le
convertisseur 141 de la deuxitme phase

[830.560]

sont conduits au refroidisseur of conden-
seur 148’ et au séparatent 144, Les gaz gui
n’ont pas réagi et les vapeurs not conden-
sées quitbent le séparaeur 144 par le tube
145 pour étre conduits 4 une source do
pression. ou soufflerie 148 ¢b, par mne s0u-
pape de réglage 147, 2 la tour d’absorp-
tion 148.

e fonotionuement de Tgppareil de réeu-
pération conslkitué par la tour &absorp-
tion 148, 1o distillateur 149 et le séparatenr
do gaz 130 cf leurs avcessoires est similaire
& oelui de T'appareil correspundant qui a
&t6 déerit ci-dessus en se Téférant A 1a fig. 1,
Les hydrocarbures condensés dans e sépa~
rateur 150 sont amenés per la pompe 152
et 1a soupape de réglage 153 an réohauffeur
154 ok ils sont amenés d la vempératurc
néoessaire pour la déshydrogénation. Du
véohauffeur 154, les gz sonb amends & Pap-
pareil de réaction &’ hydrogénation 156.
Les vapours d’hydrocarbures soumiges &
1a déshydrogénabion consisteront dans une
largem esure de composés conbenant deus
4 quaize stomes de carbone par molécule.
Le réchauifeur 154 et appareil 156 peuvent
astre dtablis de manidre & permettre l'exé-
emtion du procédé de déshydrogénation,-
coit aveo, soit sans cabalysenr, sclon les
conditions de fonctionnement choisies, L
lisation d'un catalyseur ted que celul eon-
tenant du chrome efon ses oxygdes et sul-
fures, peut étre préférahle. Les produits
ds 1a déshydrogénation quitient Yapparcil
156 ponr étre conduits par le tube 157 dans
Jo refroidissenr et condenseur 158 et passent
par 1e fube 159 au séparateur 160 qui sépare
Phydrogéne et le méthane des mabléres &
poing d’ébulfition plus élevé, Thydrogene
ot 1o méthane étant dérivés par le tube 161
et 1o soupape 162, soit directement dans
Ustmosphére, soit daps mne conduite de
combustibles. Les liquides passent par le
tuhe 163 & 1a pompe 184 eb par le tube 165
4 Tappareil de polymérisation 166 dans
lequel les hydroearbures non saturés sonb
polyinérisés en hydrocarbures 3 poids molé-
culaire plus €levé, sait gimplement par cha-
leur eb pression, sott & Paide dun cataly-

i scup; ils passent ensuite par ie tube 167 et

1o soupape 168 au fractionnenr 169. Dans
cartaing cns, i peut ofre désirable &'hydro-
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géner los produits- de polymérisation de
Vapparcil 166 ot dans ce but on a préva

une dérivation 167/ ; dans ce eas, Ia sonpape
168 est forméde, la soupape 1837 est ouvarte
of le produit de polymérisation passe par
io tube 167" et 12 soupape 183’ ponr rejoindre
1e sourant gni passe dans e tube L33 4 T'ap-
pareil d'hydrogénation 194 gui fonctionne
comme il est déerit & un sufre endroit de
e breves. o

Le produis Jiquide du convertissenr de la
deuxgitme phase gqui a éé obtenu dans e
séparateur 144 a normalement une grande
teneur en constituants oléfinigues et forme
une sourse fertile en combustibles pour mo-
tomms anti-détonmant. T1 est condoit par Ie

tube 135 et 1a pompe 170 au réchauffeur

171 dans lequel la températurc est élevée
an degré nécessaire pour assurer une sépa-
ration appropriée dans le fractionneur 168,
1e combustible pour moteurs 4 point d’ébul-
lition vouln passant en-dessus tandis que
Ie reste du liquide est obtenu en bas. Les
liquides et vapeuvrs chauds guittent le 1é-
chanffeur par le tube 172 ot entrent par I
soupape de réglage 173 dans le fraction-
neur 169 dans lequel s’effectue- lo degré
voulu de fractionnement. Le fractionneur
169 est viuni d*un condenseur 174, d*un sépa-
rateur 175, d'une pompe 176, dont tne par-
tie du produit est dérivée par Ie tube 177
et 1a soupaps 178 pour &fre ramenée an
fractionneur 169 comme reflux de refroidis-
gement. La partie restante du produit, com-
portantie combustible pourmoteurs désinds,
est deérivés par le ftube 179 et la sou-
pape 180 et fe tube 181 vers un réservoir
approprié. Les prodnite recneillis au fond
du fractionneur 169 sont condnitz par 182,
183 & s pomps 184, seuls ou combinés avee
le liguide provenant du séparateur 129 qui
est dérivé par Iz tube 133 pour rejoindre
ie tube 182 aprés la soupaps 183. Les hydro-
earbures quittent-la pompe 184 par le tube
183 et 1a soupaps da réglage 186 et son ze-
joints par de 1'hydrogéne on des gar conte-
nant de T'hydrogéne passant par le tube
187 ¢t fournis par une source appropriée
184 ef &leves & la pression voulne dans un
compresseur ou soulferie 189, d’oft ils pas-
sent par a soupape de réglage 190 dans lo.
tube 187.

— 8 — g

" Les liquides et les gaz combinds dans o
tube 18Y passent dans le réchauntfenr 192

- dans lequel ils sont élevés & la températire 55

voulue pour exdeuter iz réaction d’hydro-
génafion ; ifs passent ensuite par e tube 193

4 Vappareil d’hydrogénation 194 et de celud-

ei par le tube 195 an refroidisseur eb con-
denseur 196 eb au séparsteur de gez 197 fo
qui sépare Thydrogéne ot les gaz perma-
nenty dos Hguides hydrocarburés. Ces goz
peuvent dtre dérivés. 3 1a condnite de com-
bustible ou aillewrs, selon Ies besoins, par

la tnbe 198 et Ia soupape 199. Le lignide 65
du séparateur 197 passe par le tube 200 &

la. pompe 201 et au réchauffeur 202 oh d
est chanffé & Ia ftempérabore nécessaire
pour le degré de fractionnement donnant,
dans le fractionneur 208, la série voulue 7o
de solvants, kérostnes, huiles Diesel, efo.,
le fonctionnement dn fractionneur 203
étant similaire 4 celui du fractionmeur 58
et cde ses accessoires, comme déerif 'en se
référant alafig. 1.

On remarquera que le procédé qui viend
d’etre décrit est susceptible de- différentes
modificavions sans abandonner Vidés de
Tinveniion. Il est done bien. entendu que
les exemplos qui ent-été donmés me wonb 8o
seulement limitetils. L'invention ne doit
pas étre limitée non pius par .des, théories
ralatives au méecanizme des réactions.

79

RESUME,

L'invention- concerns des procédés par A5
iezsquels des gaz ou des vapeurs confenant --
de Yhydrogéne et les oxydes du earbone
sont amends & réagir, par des moyens cata-
Iytiques, pour produire de 'essence, du ké-
rostne, du combussibie Diesel, dos huiles g4
solvantes, des résines et d'autres hydro-
carbures, et sile se réfers plus particuiitre-
ment 4 des méthodes permettant de vun-
tréler 1a, qualité et la quantité des matitrey
produites et & des moyens pour améliorer o5
les varactéristiques et angmenter & volonts
le rendement des différentes matidres pre-
miéres, en produisant simultanément des
sous-produits de grande valew:.

Conformément 3 I'invention, on faib 14
varier nne ou plusiewrs variables de l'opé-
ration, pour contrdler les propriééds physi-
ques cb chimigues des fractions du produit,



_— 0

et pour produirc de nouveaux produiis
ayant une valour plus grande gue jusqu'a
présent,

La totelité ou une partie cu fraction de
Thuile produite peut &re soumise & un
traitement subséquent, powr domner aux
hydzocarbures traités de nouvelles pro-
priétés physiques et ehimiques.

L’'invention a aussi ponr objet de pro-

1¢ dnire de 'essence pour moteurs hantement

[630.560]

antidétonante el, en méme femps. des
huiles solvantes, du keroséne et des huiles
lubrifiantes de grande valeur, 4 aide des
différentes variantes dn procédé qu'elle
comporte.

Svciele dite : SYNTHETIC OILS LIMITED
ot William Whailey MYDDLETON,
Par procurativg :

1. Boerrcuza fiis.
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