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Au conrs de la sonversion catalytique de
guz eontenant des oxydes de carbone et de
Yhydrogine, opérée avee OU. 3ans prassion
et % des températures inférieures & calles
qui eréent principalement de T'acide carbo-
niyue et di méthane, on obticnt prineipale-
ment des hydroeurbures ¥ dix atomes de ear-

bone et moins, quand v fravaille dang des

conditions qui tendent i assurer wng durée
relativement longue i la matitre de eon-
taet. Toutefois. duns beaucoup de cas, an
Jésive avoir une plus grande productiom
de paraffine solide qui consiiiue wne M-
tidre de départ préeiense ponr la synthége
des acides gras. Ta couversion eatalyiique
de gaz contenant du moenoxyde de carbome
et de Phrdrogine, dit « gaz de synthdse ¥,
pal connue grice aws recherches de Fr.
Tischer et de scs collaborateurs (voir « Gees.
Abhandiungen zur Kenntnis der Kohle »,
&lition Girardet, Fssen/Buhr/Allemagne,
1925-19036), Comne catalysenrs ponr ceite
synthése de Ja benzine on préeanise les ca-
talyseurs eonnus au echalt, an nickel on au
fer dont 1a fabrication a été déerite par
exemple par Fr. Tischer dans la publica-
tion périodique « Brenustoffchemie », vol.
12, fascicnle 12, du 16-6-31, pages 224-
244

Dans le procéds déerit ci-apres on a em-
ployé, par exemple, un catalysour ayant
wme teneur de 93 % en cobalt, 6 % en
ThQ® et 61 % en Kieselguhr ou 18 %
ThO® par rapport & lu tenemr en coball.
La fabrication de ce eatalyseur par préei
pitsiion 2 la sonde depuis ume solution de
nitrates des métanx est ddevite dans la pu-
plication périodiyue ¢ Breunsioffehemie »,
vol. 19, faseicule 4, du 13-2-32, pages 6l-
80; toutefois, on peut ausel employer toud
autre catalyseur apte i former par hydro-
génation du méthane 3 des températures
&levées, :

Qr oo a trouvé que la plupart des proeé-
dés condmisant & nn aceroissement du ren-
dement en paraffine shrégent la durée de 1a
matidre ds contact, vu quc.cette matiére
subit pen 3 peu unc admixtion de produits
3 température 4'¢hullition dlevée. En outre,
1 a &6 constaté qu'on pradnit de plus
grandes quentités de pavaffine tout en assn-
rant une durée de vie sufisamunent longue
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% 1a matidre de contact, guand on main-

tient la matidre de coniact continmelement
imbibée d’hydrocarbures liquides. On peut
atetindre ce résuliat cn imbibant Ia matidre
ds contact on de dissolvants afin d’&vacuer de
paraffine solide formée sur ou dans la ma-

Prix du fasoiculs : 10 francs,
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tigre de vontact plriodiquement cu de me-
nidre continug, Chydrocarbures tels quo par
exemple des fraciions des produits de syn-
thése & tempéralore d'ébullition relative-
ment Slevée, cumme par exanple los huiles
on les benzines vu des dissolvants énumérés
3 titre d’exemple ci-aprés.

N est déjh connu de deh*m'asser par
exiruction les matidres de contact Spmisdes
de pavaffine. Toutefois, on nohtient gnére
par ce moyen les offets produits grice i
Tinvention. Ces «ffetz ne se produisent que
loregu’on empéche dune manitre sysiéma-
tigne on continuelle un notable enviehisse-
ment en paraifine, solide & la température
vrdinaire, de la matidre de contact, &ant
donné qil o &té comstats que la tendance
5 la formation de paraffine diminue exira-
ordinairement gves Ia richesse en paraf
finc de 1a matidrs de contact. Par exemple,
lorsquon ne soumet s matiére de conlact
i Vextraction qu'aprés son mesement,
Qest-d-dive aprés gwelle a absorbé 100 2

C 300 9% de puraflive ou plus, la quantitd

a5

totale de parailine qu’on peut produire, rap-
portée 2 la totelité des hydrocarhutes ligué-
fiablcs & une températura et pregsion nor-

male, est de 5 3 10 %. Quand on inaln- |

© tient 1 50-80 9 la contentration de paraf-
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ho

fine dans 1a matiére de contact, on recucille

4 20 9% de parafiine, ealeulfs par rup-
port aux produits liguides, ¢est-d-dire par
rapport i la somme de benzine, huile ot
parafline, Mais lorsqu’on waintient en-des-
sous de 20 9 ia conecentration de parafs
fine dans 1a matidre de contact, le rende-

ment en paraffine g'ééve & 30-50 % el -

plus de 1a totalité des prodaits ilguides,
surteut quand Ia synthtse se falt sous ane
pression de quelques atmosphdres.

On pent assurer de divamses manidves
que 1z aharge de paraffine dang iz matidra
de contact soit maintenue en permanence,
conformément 3 invention, en-destous de
1a limite spéeifiée. On déoira chaprts sé
parément avee plus de détail les moyens
propres A atteindre ce résulint, fels que
Pévacuntion sontinue de Ja paraffine formée
hiows de In matigra de contsat; ocotte éva-
enation est opérée an.moyen dagents’ phy-
siques tels que les forves d'adsorption et
d’sdhésion, par exempls ez employant des

— D

masses poreuses on i Yaide de dissolvants
organiques envoyés continnellement on pé-
riodignemnent sur ia matidre de contaet, b5
comme 1o benzine, les huiles on les dissol-
vants # teneur en oxygene ou asote (acéto-
nes, aleools, anilive, efe..) own encore fant
par un changement du trajet de gaz dams
le fomr & contaet, ol on fait civeuler le gz
de bas en hant au liew de lo faivc cirenler
de haut en bas, que par nn arrosage. Iin
outre, 7 st avantagens en soi on conjoin-
tement avee les moyens mentionnés, d’ap-
pliguer périodignement un vide et d’aug-
menter cn mbme temps la fempérature de
ia synthdse, en iiroduisant de préfércice
en méme temps de Phiydropdne.

On pent combiner aes différents moyens
de diminuer 1 charge-de paraffing dane
1z matidre de contact 3 davires mesures
propres 3 sceroitre la produetion da parafe
fine, qui ne peuvent &tre employées avec
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 sncetd sans 1o concours de Pinvention. Com-

me mesurcs do ec genre on euvisage : 75

1* Liewplol de couches de matidres de
aoniact plus Spaisses, par exemple de plog
de 10 mm. (par 8paisseur de conche du a
Inatigre de comtaet on entend 1’gcartement
entre deux ééments de refroidissement dn 8o
four de contact).

2* L’emplol d'une pression, par exemple
de deux atmospbéres § 300 atmosphéres et
davantage (avantageusement de 10 ¥ 50
atmogphéres).

d¢ T7emploi de longues durées de séjour
du gnz dans Ja matidro de contact, esi-i-
dire de duréens supérienres 3 1 minule, par
wxemple de 3 4 10 minutes, sensiblement au
fur et & mesure gue 1a pression augmente. Yo

4 Llemploi de matidres de rontact trds
coneenfréen; par exevmple de matidres eon-
tenant pius do 38 % en poids da métanx
8 action hydrogénmmbe

5° Temploi de matiére de cuntact trds
eomeantrées par rapport 3 ia teneur du vo-
lome en mélamx actifs, par exemple plus
de 100 gr. zobalt par litre d'un catalysenr
grawilé et comprimé,

¢° Lemaploi de mélanges gazenx avec un 100
exeddent d’oxyde de carbone sor Thydro-
gine; allamt an dedh du rapport de 1:%

7¢ Lemplei de mélanged gageix i phus.
de 90 % de monoxyde de earbone et dhy-
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drogéne.

8¢ Tntroduction dun goz davs le sens aseen-
dant dans 1a mulicre de eonfact

On peut aussi wmaintenir faible la tevcur
en parafine par d’sutres proeédés gque Tox-
traction. Par example, on peut reeourir
aux forees capillaires pour &liminer 1a pa-
rafine b Pétat Liquide & la température de
la synthése (170210° C.). On peut cneore
introdnire 3 Pintérienr de la matidre de
contaet des tiges poreuses ou éléments ana-
lagues, fails par exemple en matidre cfra-
migne ou en métal fritté, yui g'imbihent de
paraffine et qui Ja dérivent vers 1o has. On
pent ii-ect effet travailler de maniére 3
laisser égonfter vers le bas 1a parafline
des tiges morenses. 11 est avantageux de
maintenir Jes tiges, tubes ot &émenis ana-
logues plus chands en-dessous qu'au-dessns,
de facon & luciliter Pépoutiement de la
paraffine et i créer une différence de nivenu
capiliaire eutre le dessus et fe dessous, qui
facilite 1a diffusion ds Is paraffine depuis
1a matidre de contact. On peut anssi chanf-
fer en-dessons les &léments poreus jusqu’i
ce que 1a paraffine s'évapore a lenr gurface,
ee qui intensifie encore la eirenlation eapil-
igive de ia paruffine Hquide.

Ay YHew des tiges poreuses mentionnées
pour I'évacuation de la parafiine de la ma-
tidve de contact, ou conjointement avee ecs
tiges poreuses, on emplole suivant I'inven-
tion des dissolvants organiyaes gqu'on en-
vole out quion répand par pulvérization sur
iz matiére de contact pendant le passage
dn gaz de svnthése duny le four de contact,
et & cct effet on peut éventumellement faive
cirenler les dissolvants tronsversalement au
seng de 1a eirenduiion de gaz om en conire-
courant par rapport § vetbe eireulation, en
envovant l¢ gaz de hag en haut dans lo ma-
tidre de contaet. T.a pulvévisation des dis-
golvants peut Btre opérée sous pression om
3 Paide d'an agent gazeux, éventuelement
aussl 3 Paide des vapeurs du dissolvant lui-
mdme, ou om arrose les matidres de comtact
de dissolvant, ce qui ¢avdre parfieulifre-
ment simple qnand on conduit les gaz de
synthése de bas en hant & travers le four
de cuntact, comme 1 est déerit cl-aprds. .

Tes dissolvants employés conformément
a Tiuvention agissant au promier chef de

manidre i Siminer continnellement les ma-
tidres uuisent au catalyseur, pet exemple
des hydrocsrhures 3 lempérature d'ébul- hh
lition &levée, comme }a paraffine on hydro-
ecarbures nmalogues, ou des poisons eontami-
maut la matidre de contact et suriont les
résines, Se mont uvérées pariiemlieremcnt
actives des-substances qui, comme Paleool Go
amylico, Jes” acétoncs et amires dissolvants
analognes, ont une grande capaeitd de dis-
sobution pour les matidres surtout Tésinen-
sos 3 Siminer. Toutefols, on peut auss
employer des produit Mguides de la syn- 6b
thase d’hydrocarbures elleméme. Lorsque
1n synthise est exéeuibo par exemple 4 la
pression atmosphérique, on peut employcr
corame dissolvani, dans le proeédé conforme

3 Pinvention, pur czemple des fraciioms 70
Fhuile de moterr Diesel qui bouillent entre
200 et 360° C.

D’antre part, on peut en méme femps
combiner au traitement du catalyseur par
des dissolvunis vne influence cxerefe sur la 75
réaotion Je synthdse, par exemple en Té-
primant des réactivus gubsidiaires indési- -
rahles. A cet effet ou cnvisage par exemple
des dissolvants conlenant de Pazote, comme
les anilines, les amines, 1a tricthanolamine, 8o
le pitvobenzol, les hases de tétrammomium
on dissolvants analomnes. Oes dissolvants -
présentent Pavantage ¢’ agsurer en oUtrs uue
neutrdlisation des acides engendrés au eours
de la catatysc. 35

Ta manisre dopérer conforme 3 Vinven-
tion présento emcore des avanteges spéeianz
guand on Pexfeute en ecomhinaison avee
1ne condnite de la synthése sons une pres-
sion supérienre a la pression atmosphéri- 00
(e, par exemple sohy una pressicn de plns
sienrs atmospheres. Dans les procédés cou-
mus pour In conversion eatalytique cn ecom-
posés hydro-carburés de gaz contenant dé
Poxyde de carbone et de Thydrogene, em- b
ployés duns la proportion usuelle 1:2, Ve
plof dune pression supérieure i 12 pression
atmosphérique talt irréelisable, va que Vac-
tivité du catalyseur diminmait dans vno me-
sure inadmissible dé&ja an bout d'un petit 100
nombre d'heures. Seton le procédsé conforme
5 Pireention, on obvia deel inconvénient-ex
Siminant continueliement pendant la syn-
thise méme la cause de Uatténuation ra-
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pide de Vactivité dn eatalyseur.

'Snivant Vinvention, on choisii les dis-
solvants, en réple uénérale, de manidre
qusuz eonditions e pression ef de tempé-

5 rature végnant pendant 1a synthése on pen-
dant diverses phases dé celleci ily ne &
vaporent que dans nune proportion plug ou
moins impoertanie. Far suite, sous la pres-
sion employée pour la synthése, les tempé-

10 raturcs débullition sont avaniagewserpent
au-dessus des températures de réaction.

Lorsque dans mme synthése en plusisnrs

phases, on maintient des pressions diffé-

Tentes dans les diverses phases de la syn-

15 th3se, on pent avantagensement employer
dans les diverses phases des dissolvants dif-
{éfrents & températures d’gbuliition diffa-
renkes.

On pewt aussi modifier le procddd cun-.

a0 forme i Pinvention de manigre 3 fraiter
par le disselvant non point la totalité de da
maitdre e contact, mais senlement wne
pariie de aelleel, tundis qu'nne antre par-
tie ne vient pas direciement en contact avee
ab le dissglvanf. Par exemple, suivant Pin-
vention, on ne traite par le dissolvant que
les parties de la matidre de_contact dont
Tactivitd, selon Fexpérience, cesge lo plus
rapidement. Cle somt en rdgle péndrale les
3o parties de Ja matidre de contact qui se teou-
vent dans de réeipient de contact aux ahords

de Venirée de ga=.
On piat avgsi ezéeuter Pinvention en
w'opérant que périodiguement le {raltement
3b dey catalyscurs par le dissolvant Par
expmple, lorsqu’on a plusienrs fours do
eontact montés en série ou en paralldle
qui constituent en quelgue sovie un gronpe
industriel, ‘on pent choisit Ia disposition de
fo manidre § ne faire fonctionner chaque fois,
avee traitcment an dissolvani, conformément;
i Pinvention, qu'nn senl four ou groupe
Je fours, Da préférencs, cs sont les fours
les pns utiliséy dang chague cas considéré,
45 dont Ia matitre de contact a subi la plus
grande fafigne. Angsitit que son activité
est ramenée an niveau voulu, on interrompt
le traitement an dissolvant ef on Vapplique
i un autre four ou groupe de forirs. Lors-
50 que plusieurs fours sont raccordds en séric,
om peut en méme temps chahger continuel-
lement les raccordements, par exemple de

— k —

manidre que lo gaz de départ enire dans le
four de confact qu'en est en ifrain de iraiter
an dissolvant, et passe ensuife dans les au- 55
trez fonrs qu'on peut raecorder de maniére

que le fonr coutenant la matiére de con-

tact complStement traitée en dernler liew
soit le dernier de la s@rie. On peut awssi
employer 1e traitement périadigne pour wne Go
synthdse en wne ou plusisurs phases, quand

on n'arrose quune pariie de la matidre de
contact :

En ouire, rien ne s"oppose & ce que pen-
dant le trailemeni au dissolvant, cxéeuid 65
corformément & Tinvention, on procdde de
manigre connue i nn refrojidissement indd
rect des matidves de eontact, par exemple
aw moyen de réfrigérants i ailettes ou dis-
positifs analognes, parconrus par des fuides 70
frigorigines approprids. Le procédé comfor-
fe A Yinveniion intensifia i une certain de-
gré ce vefvoldisseracnt, surtout i le gaw est
envoyé de has en haud, ¢'est-i-dire en contre-
courant dn diggolvant, car Pévaporation par- 75
tielle du diseolvand, qui se produit en x&
gle générale dans le proeédé conforme &
Pinvention, comsomme elle aussi de 1a cha-
lemr ot erée jusquw’d wn certin depré un
refroidissoment an’ sein méme du cataly- 8o
senr afin qunmn refroidissement indirect soit
superflu, '

Selon 1e procédd conforme & Pinvestion,
on peut faire circder le dissolvant en cir
emit fermé sur ow A travers Je calalyscux 85
On intevcale avaniagemsement daps la cix

| culation en eirewit formé nne épuretion qui

¢limine eontinuclement tout om partie des

| substances absorbées par le dissolvant, om

on rend inoffensives les substanees nuisi- go
hles par eonvarsion chimigne, par szempla
en neirtralisant des acides qui pourraient se
former. On peut aussi ajouter en outre, au
dissolvant dos substanecs qui aident om
orientent dans vn gems vouln la eonversion gb
chimigne, par exemple des alealis qui pro
voquent une neuvivalisation des aecides orga
niques engendrés comme prodomits subsi
diaires lorzs de Iz catalyse, ou on emploie
dez m@unges de dissolvaniz en compogani 100
le mélange selon ley mémes rdgles divechri-
ces. On peut Cvidemment avssi reeonrir i
eog mesures gquand il west pas qmestion
dme eirenlation en sivenit fermé dn die
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solvant,

On régle 3 cel offet 1a pression et dans
de certaines. limites de tempérafure, de ma-
nidre que Yageni d'extraction ou une nota-
We partic do celui-ci reste liguide. Toute-
fols, on pent aussl travailler sous une pres-
ston encore plus &evée. On peut anssi faire
eireuler Pagent d'extraction on civeuit fer-
wé, ot & est cffet i peut dtre avantagenz
d'éliminer iout ou partie des smbstamces
cxtraites, avant do réimiroduire Pagent
Pextraction dans la matifre de coutact.
On peut done refroidir 3 wn degzé plus
ot moins has, & Yextérienr de la matidre
de conlaet, le Hquide cirewlant en cireuit
formé, on encore le séparer de Pextrail par
&vaporation et recondensation.

Te ‘procédé eonforme 3 {Hnvention pré-
senty ¢n ontre Yavantage Jdliminer aussi
de 1a matisre de contact les substanccs régi-
neuses, avant qu’elles deviennent insolubles,
substances qui eoustituent une des causes
principales de la dégradation des matitres
Jde contae. Par suite, selon une auire ca-
rcactériatique de Yinvention, on régénare les
catalveenrs arrosés conformément i Vinven-
fion, en les traitant par des dissolvants
coutenant de Yoxvgene, comme les acétones,
aloools, thers, esters on dissolvaats anato-
gues. Les procbdés d’extraciion eonpmns jus-
qua présent ne pormettaient pas de &Ebar-
ser 1n matitre de contact de ces subsiunces
1ésinenses dans une mesnre suffisante. On
citera ei-aprés un exemple de la régénéra-
tion d'gne matidre de contact chergée de
paraffine. au-deii de 100 % en poids.

Bremple 1. — On soumet i une extrac-
tion compldte, wu moyen de benzine légere,
265 gremmes &wna malitre de conlact

épuisée an cours de la synthése d’liydro--

carbuives Yiquides 3 partir Coxyde de ear-
bone et d’hydrogime, qui correspondent 3
100 grammes de matiere de comfact initiale,
of on obtient, aprés volatilisation de Tagent
Jextraction, 153 prammes de paraffize
Blanche. A'ls suite de Textraction 4 1a ben-
sine on goumet la matidre de contact i nue
extraction. B Pacétonc, opérée & la tempéra-
ture d'ébullition de PYacétone. Aprés volati-
ligzijon de Paebtone, on ehiient 11 grammes
de matidre résinense brume. Alors que
YPetfiencité de la matitre de coutact n'avail

[830.871]

que faibiement angmenté aprés Pextraetion
de 1a benzine, elle devient de nouvean pra-
tiguement quivalente 4 celle *mne matidre
de contact fraiche aprds Iextraction & Pacé
tope, Fn opérant Vexiraction pendant 1a
produetion de parafine, 1e dépht de ses 6
gines et supprimé en méme femnps que ia
parafine est extraite de Ia matidre de eon-
tnet. A Pextraction selon le procédé con-

forme b Tinvention, on peni faire suivre,

rotamment dans le cas de catalyseurs trés
dégradés, un trajtement & Thydrogine 2
ternpérature &levée, par exemple 3 o fem-
pérature de la synthdse ou i une tempéra-
ture encere plns élevie, ou o travaille de
manidve 3 traiter le catalyseur 2 tempéra-
ture Slevée, préalablement au procgdé con-
forme & linvention on subséruemment,
dabord au moyen doxyutne, DAy exemple
par insnfilation dair, puis & Phydrogene.
On peul aussi fuire précéder b Vextraction
le trajtement du watalyseur & VYhydrogine
seul

On peut opérer de ia meoitre la plos
simple Farrosage des matidres de contact
en envoyant Tes gaz réactify de has en haut
dams le four de contaet et, Gventuellement,
cn refroidissant partiellement los gaz avant

“Jeur dAépart du four. Par exemple, avee

wne tempérafure de réaciion da 200°, on
vefroidit les gaz sortant & 100-130°% de ma-
nidre que seuls les hydrocarbures supérieuts
oo condensent et refluent sur la matidre de
contact, tandis que la vapenr JPean et Iu
vapenr de benzine sont évacudes, Les huiles
veflunntes produisent 2 1éur tour une
extraction continuelle de la paraffine for-
mée dans 1a matiere de contaef, qui sort
par en-dessous, est-a-dire i Vencontre de
in eirenlation de gaz. La eoneentralion de
parafine devient ainsi moindre ct, pax
suite, on maintient 3 un nivean ¢levd Ia
tendance & 1a formalion de paraifine. Dau-
tre part, Jes huiles refluant dans 1a matidre

" de econtact proyoquent ume formation sup-

plémentaire do paraffine. On side avanta-

geusement cette extraction permanente par

un arrosage. A cet effct, on maintient la
température de la matiére de contact plus
dlevée Cenviron 10 & 50° O, selop la quan-
tit6 de lignide d’wrrosage employée qu’il ne
cerajt ufile sans arrosage. En opérant Vex-

55

70

75

do

go

100



[830.871] —_.—

trdetion: ef en envoyant 1s paz de synthése
de bas en haut, i est avantagenx dintro-
duirve “une circulation de gaz en cireuit

formé ce qui donue une forte évaporisation

b des- liquides urrosés sur 1z matidre do eon-
tact. ’ ’
‘En service ordinairve, sans imbibition ov
arrosage supplémenatives de Iz matidre de
contaet, 1a mafidre se charge trés rapide

10 ment, jusqu’d conenrrence de 100 & 800 % |

de son poids, de paraffiné dont ie point de
fusion est an-dessus de 50° (% Suivent Pin-
* wvention, on obtient is meillenr rendemcnt

en pareiline lorsqu’on veille & eo gn'en ser- |
15 vice ln malitre de coatact ne se charge
pas de plus de B0 % de paraffive, avania- |
gevsement d'une quantitd de parafine n’sl- |
lant pas au deld de 50 9% of restant de |

préférence en-dega de 20 %. Pouwr roster

- 20 endessons dune charge de parafine de

100 %, i est avantagenx de maiofenir ia

quanfité de matidres d’arroiage an moing |
égule 3 la gquantid Fhydroearhmres 3 pro- |
duire, et on peut éveninelement en em- !
a5 plover mme quontité allant du dziple am |
guadruple, mais qui ne dépasse cependant |
pas dix fols 1a quantitéd d'hydrocarbures & |

produire.

Lorsqo’on Todrodnit les paz rénctifs de |
) ga

30 bas en haut duns le fonr de contaet, i se
produit d’abord du cdté de Pentrée dex gax

les mimes réaciivns gn’aver le mode de

fonctionnerent connu jusqu’ici selon lequel
Jez gaz entrent de haut en has
36  Loutefoiy, les produlis S8coulent vers Je
bas, sans pounvoir dégrader plus avant Ia
matidre de comtact. Ne peuvent se vendrs
vars 1o haut, en substauce, que les prodnifs
de 1a réaction, qui sont & &tat de vapeur
ho la tenpérature de réaction, Aprds wme
eourte durfe de cireglation, on & trouve
gingi en préscoee d’une matidre de contiet
dont les couches supérienres, requises pour
le parachsvement, resteni cncore haute-
15 ment actives tandis que la ddgradation ne
progresse que lantement de baz en haut
‘On agsure ainsi une mefllenre wiilisation

© des goz et vne plus grande prodmetion de

produits Hqunides prir mbtre cube de gaz de
50 synthise. On intensifie PYeffet encore duvan-
tage en amenant en contaet aves In matidre
de coutact la plus désradés o gan entrant

¥

irés coneentvd, tandis que lo goz d&j3-ivaiid
d un degré poussd ef mélangé i des pro-
duits ‘de Iz réaction remeontr¥ und matibre
de contact hautement astive dads da partie
gupbcieure dn’ four, On donnd ajnei & Ia
réaction wne aliure oniforme ot on réduit
au minivaum les phénomines de surshauffe
gui provequent foujonrs la fomation de
produits subsidinives "Bl ume- degradatmn
ds g matidre de contact..

On obiient wn résulfat partmuhcrem-aut
avantageuz en travaillant eonformément &
Yimvention, quand on emploie les gaz réac-
tifs soms pression. Alors gu'zavee wne cir-
cmlation de gaz dc hami eu bas svus pres

55

bo

65

gion, la dégradation de ia matidre do

eontact progressé si rapidement que jusqu’d
présent on mlsstimaif gudre possible une
utilisation économigque de la pression, e
procédé conforme i Pinvention permet
d’employer 1a pression de manidre partieun-
Hérement satisfaisunte avee tons ses avan-
fnges : vitesse de »éaction acerue, faihle
encombrement des apparcils, ete.

Un sutre avaniage du mode opératoire
eonforme & Yinvéntion est qu’on peut favi-
lemenf appliquer le principe du contre-
courant 2 la régénération des matidres de
contuet dans le fonr de contact, requise de
ternps & aufre, gw'on opdre par ¢irenlation
de vapeur d'eam, d’hydvogdne, d’azote,
d"oxygipe ou d’autres gaz ov par arrosage
an moyen de dissolvants, Jusqu'iei on &tait
obligé dexéonter le fraitemant de régénd-

70

go

ration dans le sems descendant, clest-i-dire ..

en équi-comranl par rapport av sens de
cirevlntion normal des gaz employés jus-
qu’s présent, vu que les substanees 3 chas
ser, i sont liquides en majeure partis, ne
s'égouttent quiainel de la matidve de con-
tact. Par sunite, Teffet du traitement de
régtnéralion devait &tre incomplet lore
qu'on. wemployait pus de grandes quantités
d’agent de régénération, Du fait que, sni-

go

Qb

vant Vinvention, la circulation de gaz |

régetifs se prodnit de bas en haut et gue
la dégradation des matidres de contact pro-
gresge de méme de bhas en haut, i1 est

possible, en conservant le sehs de civenla-

tion descendani powr le traitement de
régfnération, de travailler en contrevon-
rant, de fagon que non sculement ‘on feo-

10
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nomise ainsi une trd¢ motable quantité
dagents de régéntraiion, mais encore on
améliore la quantilé de la matitre ds con-
tact régénérée,

Exemple 3. — Dans un four de confact
haut de 3 m¥tres, qui conticnt de la ma-

nidre usuells de nombreus éléments de
velroidissement, on iniroduif 1000 Ikile-
grammes d’'mne matidre do eontact, se com-
posant de 23 % de cobalt métallique, 6 %
doxyde de thorium {ThO? e 01 % de
kieselguhr, et on envole 3 fravers is four,
de hant en bas, m gaz de synthése 4 90 %
contenant de Yoxyde de carbone et de T'hy-
drogine dans le rapport de 1:2, A raison

de 900 matres cubes normaux 3 Theure,

caleulés par rapport A wh gz eomtenant

100 % d’oxyde de carbone et dhydrogene, -

en maintenant dang lc four nne tempérs-
ture de 180° C. et une pression de 12 atmo-
sphares. Dans ces conditions de travail i
ge forme 130 grammes dhydroearbures su-
péricur par métre cnbe normal, qui se 16
partisseni A raison de 30 grammes di
benzine, 30 grammes d’huile et 30 grammes
de paraffine solide. Lorsque suivant wune
earaetéristiqne de Pinvention, on envoie la
méme quantité de gaz de bas en hant &
travers 1o méme four de contact, & la tem-
pérature de 185° C. of aux mémes pres-
gions, la quantité d'hydrocarbures Hqnides
produits ‘par mdtre cube normal reste in-
chanybe, savoir égale 4 130 gramunes, maig
1a proportion de parsffine sclide s'éldve &
65 grammes aver une diminution corres-
pondante de lu proportion des autres pro-
dnits. Quand alors on refroidit 3 125° G
Je gaz sortant, & Pextrémité supérieure du
four, les hydroearbures A températures
demlition &evée se condensent, refluent
danz le four ot soumetteni ia matidre de
contact, conformément 3 Pinveniion, i wne
ex{raction plus ponasée, jusqu'd une charge
moyenne de paraffive d'environ 50 % du
poids de la muiidre de contsct. On main-
tient 4 et effet unc température de 190°%
plos &levée. Dar cette exiraction, on atié-
nue {'obstruction nnisible de Pendroit aclif
de la matidre de comiact, 81 bien que, con-
ponformément 3 Tinvention, la produetion
de parafiine solide devient plus intense. En
effet, il se forme alors, pour Ja méme pro-

[830.871]

duetion totale, coviren 78 grammes de pa-
rafine solide pax mtre cube normat de gaz.
Quand, outre le refroidissement & reflux
oun la condensation des hydrocarbures, on
exdoute encove un arrosage snpplémentairve
au moyen de 100 Kilogrammes de bensine
lourde par henre ep maintenant une fem-
pérature de 200° C., il se forme 3 &galitt
de production -totale B8 gramrues de paraf-
fine solide psx matre cube monmnal de gaz
(caleulés par rapport & un gaz de synthise
de 100 %),

Bromple 8. — Lorsquon alimenie de
haut en Dag de lo m@me quaniiié do gaz
q*a Vexemple 2 1o méme four de contact
econtenant le mdme catalyseur ef qwen
méme temps on arross le catulysenr, & rai-
son de B0 kilogrammes A Theure, & ume
température de 195° C., dune huile bouil-
jant eutre 130 ot 250° C., on oblient par
mélre enhe novmal de guz 7O grammes de
parafiine o 60 grammes d’huile ot de ben-
zine, qwil fani @liminer de Fhuile darro-
sage par distiflation. Quant on &léve 4 150
Jilograrnmes i Uheure Parrosage du cataly-
gseur par Uhuile précitée, en eonservant le
méme débit de goz de 300 métres cubes i
Thenre et ) une tcmpérature de 202° O,
on ohtient 80 grammes do paraffine et 50
grammes de bengine et d’huile, 'est-a-dive
da nouveau un fotal de 130 grammes par
métre cobe normal de gaz

RESTME.

Procédé ponr angmenter la production
de paxafine pendani la conversion de gaz
contenant de Yoxyde de carbone et de ¥hy-
drogéne, au moyen de catalyscurs eonnus

“en, 803, sons forme dhydvocarbures & poids

moldoulaire supérieur, prineipalement de
natuve parafinique el oléfinique, & la pres-
gion atmosphérique ou & des pressions su-
pétienres et & des températures inférieures
3 celles requiscs pour produire exciusive-
ment du méthane, ce procédé Eiant caracté-
Tisé en cc quon mainfient Penrichissement
en pavaffine sur ov dams lu malitre de
contact en-dessons de 100 9% du poids de
in matidre exemple de parafine, avanta-
gensement en-dessous de 50 % et de pré-
férence en-dessous de 20 %, ee prockdé
pouvant présenter cn outre une on plusienrs
des caractéristiques smivantes :
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1° On évacue continucllement les quan-
tités de paraffine formées dens la matidre
de contaet, en utilisant des forees capiflai-
res (diffusion) par exemple & Paide de
tiges porenses, tubes on éléments analo-
£ues;

2° Qg soumet ln matidre de coniact i
une extraction eontinue ou péricdique, par
exemple & Vaide d’hydocarbures, dissol-
vanis orgenigues et amires agenis appro-
Frifs;

38 On traite le catalyseur par des
dissolyants eontenant de Toxyglne, comme
ley aedtones, les éthers, les esters ou dis-
solvants analogues, ou par des dissolvants
contenant de Taxote, comme Paniline, Pam-
moniague liquide ou dissolvants analogues:
ou par dey dissolvants contenant dans la
wolézule de TYoxvgEne ot de azote, comme

le nitrobenzol; 1a triétlmanolamine ou dissol--

vonts anafogues, cu par des mélanges de
ees dissolvants, en employant la fempéra-
ture ordinaire on ume température sapé-
rienre, of, éventuellement, sous pression, et

on fait agiy les dissolvants on une partie

da cenx-cl & P'état liquide sur le catalyseur:
4° On opére Tarvosage en conire-courant

ou transversalement par rapport au sens de

cireulation des gaz réactify; :

‘5% On ne tenife par les dissclvants que
la partie de 1 matidre de contact qui est
situde do cdté de Tentrée de gaz;

8 Avce plugiems sertions de contact en
série on me traite per les dissplvanis, alter-
nativement, qu'nne section de conlast on

e partie des sectlons e contact, et on
‘envoie 1o comrant de gus réactifs d’abord

gur Ja saction de cuntact en eours de frai-
tement par les dissolvants:
7 On emploic comme dissolvants Jes

.produits mémes de Ja synthdse d’hydrocar-

bupes;

8" Own. &tve <n fonetion de la quantitd
de Hguide d’arrosage employée la tempé-
rature i laquelle se produit ia réaction;

9° On fait eiverder le dissolvant en ecir-
cuit fermsé, de préférence avec interealation
dme &puration du dissolvant;

10° On fait civenler les gaz rdactifs dans
le four de coulact de has en haut et vn Ho
refroidit partiellement les gaz réactifs woxr-
tant & Pexteémité supérieure du four de
contact, de telle manjdre que-les kydrocar-
bures & tempérotures &’ébullitlon &evée
produits retouznent A la matidre de vontact; 55

11" Tépaisenr de la couche de. matidre
Je contaet mesnréde eutre éléments de ve-
froidisgement adjacents des groupes éva-
cuant 1a chalenr, est supérieure i 10 mum.,
de préférénce supérieure & 20 mm.; o

12° Lu uatitre de contaet eoxtlént phus
de 88 % de métal 3 action hydrogénanic,
ealewlds par rapport 4 la guantité de ma-
titre de contast achevée on plus de 100
grawumes par litre de la matidre de contact 65
grannlée; o N

13° On emploie um gaz de synthdse
contenant plus de wne partic d’oxyde de
earhone ponr deux parties Lhydrogine;

14° Le gaz de synthése contient plus de 70
90 % d'oxyde de carbone et d’hydrogéne;

15 On emploie péricdiquement e vide,
gventuellement en présence dhydrogne
gazeux ou de vapenr d'eau;

16° ‘A titre de produits industricls nou- 7%
veaux, Tes hydroecsrbures contenant prinei-
palement desla parafiine solide.” o
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