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La présente invention est relative & la
froductimi d’hydrocarbures normelement
tquides 4 partir d’un mélange pazewx conte-
nant essentiellement de U'nxyde de carbone

b ¢t de Thydrogine on & partir d’'un courant
gasewx qui peut dtre converti en un mélange
constitué essentiellement par de 'oxyde de
earhone et de I'hydrogdne. Plus particulis-
rement, 'invention est relative A Ia production
d’hydrocarbures normalement liquides, com-
prenant des produits dont les points d’ébul-
fition sont de 'ordre de cemx des combus-
tibles pour moteurs, 4 partir d"hydvocarbures
normalement gazeny ot ayant un poids molé-
culeire bas, tels que le méthans et 1'éthane,

“Plus parficulibrement encore I'invention est
relative 3 a production d’hydrocarbures ner-
malement fignides & partiv d'oxyde de car-
bone et d’hydrogéne et & leur traitement cn
vie d’obtenir une essence ayant une valewr
antidétonante Aevds,

Les bydrocarbures, normalement liquides,
obtenus par la réaction d’oxyde dé carbone
et d'hydrogéne contiennent ordinsirement
des proportions mportentes & bydrocarbures
dont les poicls d'ébullition sont de Pordre
de ceux de Vessence. Toulelols, lan fraction
correspondant & ces derniérs hydrocarbures
et ohfenue 3 partir des produits de Ja réaction

30 de synthise a une valeur anti-détonante trés
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faible et, pour cefte raison, elle ne convient
genéralement pas & dtre utilisée, lelle quelle,
comme essence pour motears. Le fraitement

de ccs matitres, en les sowmettant A dos
conditions élevées de tempérutare et do pres- 35
sion, powr améliorer leur valeur anti-déto-
nante donne lieu & la production de grandes
quantités de gex ef, par comséquent, & un
{aible rendement en produits utiles, I'amélio-
ration de la valenr anti-détonante par ce
moyen, ne peut pas justifier les pertes gui
se produisent au cours de ce procéds. Ceci
peut résulter de P'absence velative de consti-
tuants avomatiques dans les produits de
réaction de Poxyde de carbone ot d"hydrogdne 45
cette condition élant également Ia cause, tout
au moms en parlie, de la valeur anti-déio-
nanie inilialersent faible de 1a fraction de
combustible pour moteur.

L'invention consiste & traiter un eourant
gazews, constitué par de T'oxyde de corbone
et de I'bydrogéne de préférence dans le rap-
port d’approximativement ¢ : 2, en pré-
sence d'un catalyseur approprié dems des
conditions approprices de température ot de
pression pour produire lu synthése d’hydro-
carbures ayant un poids moléenlaire plus
élevé ot contenant des hydroearhures nor-
malement. liquides. Les hydrvcurbures nor-
malement, ’liquides ainsi oblenus soat alore 6o
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traités eonjointement avec des hydrocarbures
normalement gazeux ayant deux ou un plus
grand nombre d’afomes de carhone par mo-
1éeule pour effectuer 1a conversion do ces
deux geares d’hydrocarbures en un combus-
tible pour moteurs de valeur anti-détonante
élevée.

Suivant un mode de réalisation de Pinven-
tion, un courant d’hydrocarbures normale-
ment gazeux, constitués principalement par

des hydrocarbures contenant 3 et 4 atomes

de carbone par moléeule, est chanflé dans
des.conditions de température el de pression
telles. qu'on obticnne. le eracking et/fou la
conversion. en hydrocarbures ayant un poids
moléeulaire ‘plus éevé et contenant des
hydrocarbures normalement liquides. - -
Cecl peul &ire obtenu en soumettant les
gaz & des conditions de hante températuve
et de hasse pression, ce-qui donne lev & la
conversion en hydrocarbures aromatiques ou
en soumettant ces gaz A des eondilions de
haiite pression et de terapératire plis Basse
pour lesquelles fa conversion en hydroear-
hures aliphatiques est Ia réaction prédomi-
nante. Le courant gazemx sinsi chauffé est
mélangé aux produits de réaction provenant
de Ia réaction oxyde de carbone-hydrogina,
de sorte que Jes gaz chauds sont refroidis et
les produits dc la réaction oxyde de carhome-
.hydgogéne sont chauffés en étant mélangés
aux gas chands et & leurs produits de la réac-
tion de conversion avec le vésultat que In
produetion de produits lourds indésivables

damns Ja réaction de conversion est cmpéchée |

et que lu qualité des produits de la réaction
oxfde de carbone-hydrogine est eméliorée,
en lant que combustible pour moteurs; par
des réactions de conversion qui penvent
comporfer du cracking, de Ia polymérisation,
de la deshydrogénation et d’autres réavtions.

Quand Is cotwant d’hydroearbures gazeux

est chauffé sous pression élevée, le eracking
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#t la conversion ont lien apparemment en
méme femps et les produits de la réaction
oxyde do carbéneshydropine sont ajoutés,
de préférence, vers Ja fin de T'opération de
chavffage, bien qu’une période de digestion
puisse #tre prévue ensvile pour permetire
que les réactions de conversion = produisent
et pendant cette période de In chulenr peut
&tre fournie pour maintenir Ia température

9

du mélange au-dessus d™un minimum dégiré,

Quand Te courant gaseux est chaufté jus-
qu'd wue iempérature &evée ef sous basse
pression, un cracking substantiel a Heu ap-
pareminent avant que se produise une conver-
sion ou polymérisation snbstantielle, Pour
cette raison, i est alors préférable, d’ajouter
les produits de la réaction exyde de carbone-
bydrogéne au courant gazeux cheuffé svant

b5

Go

gu'une converston subctantielle ait en Jien, do -

maniére que la chaleur exothermique, pro-

.duite par les réactions de comversion sub-

séquentes, puisse favorizer la conversion des
produits de réaction normalement hquides
et la conversion des produits de réaction
gazeus.

Le mélenge est, ensuite, fractiooné ponr
en séparer de Tessence et autres ligmides ef
les gaz restatits sont fractionnés pour denner
une fraction -constitude cesentiellement par
des -hydraearbures G, et G, convenant A la
comversion thermique en hydrocarbures 3
poids moléculaire plus levé ot les garres-
tants, qui peuvent contenir de 'hydrogéne,
du méthane et, le cas échiéant, da I"éthane cf
de Péthyléne non -désirds dams fa fraction
utlisés pour la conversion thermiqué, peu-
vent Gire séparés pour étre viilisés powr I
Eroduction du mélange oxyde de carbone-

ydrogéne. - -

L'iuvenlion consiste également, sivant un
auire mods dé réalisation auguel on’ peist
dunner 1a préférence & cause de sa simplieité
relative, & séparer une fraction d'essence des
produits de la réaction oxyde de-carbome-
hydrogéne et & soumetire cette frackon
d'essence & dos conditions élevées de temps-
rature et de pression e présense d’ime pro-
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fortion substentielle d'kydrucarhures norma-

ernent gazeux et onveriibles et nhtenus an
cours du procédé, ces hydrocarbures ayant

frois ot quatre afomes de carhone par molé-

cule et étani désignés ci-aprds par hydrocar-
butes Gy el G,, pour effectuer la conversion
des coustitwants normalement liquides et de
ceux qui sont normalsment gazoux en un
cumbustible pour motewrs ayant une valeuar

- anti-détonante élevée. Les conditions de

température et de pression sont, de préfé-
rence, sullisamment énergiques pour effoc-
tuer le cracking de constituants normalement
liquides et les réactions, qui donnsnt Tien 4
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la production du eombustible pour moteurs
et a valeur anti-défonante dlevés, sont proba-
blement, en plus du eracking, nne polyméri-
sation de constitwants normalement gazenx,
e ﬂash}rdmgénation de constituants paraf—
{niques, nne eyelisation de constituants ali-

-phatiques et nne deshydrogénation des pro-

duits résultants pour former des aromatiques,
des réactions d’alcoylation entre des consti-
tuants gageux ef entre des constituants
gazeux of ccux qui sont mormalement 1i-
quides, etc., bien que Pinvention ne doive
pas &re limitée par ces considérations
théoriques. Les produits de véection soni
Lraités pour en séparer une fraction d’essencs
ef. 7ne fraction normalement gazeuse dans
laquelle les hydroearbures G, ct G, prédo-
minent ¢qui sont, tout au moins en partie,
mélangés A la fraction normalement liquide
soumise au traitement de conversion comme
indiqué ci-dessus. Des hydrocarbures C, e
des produits plus légers peuvent dtre recueil-
lis ot convertis en un mélange oxyde de car-
bone-hydrogéne par une oxydation cataly-
tiqim appropriée.

e mélange oxyde de carbone-hydrogéne
peut étre formé de loute maniére appropride,
mais suivant un mode de réalisation préféré
de fa présente invention un conrant d’hydro-
earbures, tels que du méthane et de 1'éthane,
est. catalytiquement oxydé powr donner un
mélange dans lequel oxyde de carbone ct
Thydrogene se trouvent en proportions dési-
vées, Les matifres initiales sont constituées
ordinairement en grande partic par du mé-
thans & cause de Vabondance relative de cet
hydrocarbure dans le gaz naturel, dans les
gaz de raffinage résullant du cracking du
pétrale et dans les gaz plus légers obtenus
par fa polymérisation thermique d’hydrocar-
bures & poids moléeulaive plus &evé, un
quelconque ou tous ces gaz Ctant ulilisés
pour constituer les matibres initiales préfé-
rées pour Je procédé seloa Ia présente inven-
tion, bicn que de I'oxyde de carbomse et de
Ihydrogine provenant de sources appro-
prides quelconques puissent également étre
utilisés.

L’invention envisage I'oxydation catalyti-
gue d'un gaz copstitué essentiellement par
v méthone, de I'éthane ou de 1éthyléns
pour former ua mélange d’vxyde de carbane

et d’hydrogine. A un tel courant gazeus,
subissant une oxydation, on peut ajouter des
gaz provenant de produits de la réaction de 35
polymérisation ou dc conversion, qui me
conviennent pas au recyelage pour les réac-
tions de polymérisation ou de conversion of
tous antres gaz analogues qui se trouvent
dans les produiis de la réaction oxyde de 6o
carbone-hydrogéne i qui penvent contonir
de I'oxyde de carbone ¢t de I'hydrogéne non-
convertis. Les produits de Uoxydation cate-
Iytique d’un tel mélange peuvent contenir
une quzmtitd trop grand de I'in au de avtra 45
des composants désirés, de sorte qu'il peut
étre nécessaire de prévoir une source séparée
pour.{'un ou l'autre_de ces composants pour
ajouter celui-ci au vourant gazenx aprés Ia
réaction d’oxydation catalytique. Par exem- 7o
ple, les gaz de la réaction de olymérisation
peuvent contenir un exets d hydrogine de
manitre gue les produits de Ja réaction
d’oxydation contiennent de I’hydrogéne en
excés dans la proportion désirée. De Toxyde 75
de carbone provenant dune sourcs séparée
peut, pour cefte raison, dtve ajouté pour
obtenir le rapport voulu powr les consti-
tuants essentzels,

Les dessine ci-annexés monirent, en 8- 8o
vation schématique, des apparcils convenans
4 Ja mise en @mvre de Ja présente invention. .
L'invention sera décrite avee plus de détails
en se référant aux modes de réafisation spéei-
figues montrés sur los dessins, tant toute- 85
fols entendu qu’clle n'est pas limitée & ces
exemples, mais qu'elle peut &tre réalisée pac
d’autres ﬂisPositifs, qui vont jusqu'au del
des lmitafions physiques des appareils
montrés. 9

S des dessins, da fig, 1. Hlustre le mode
de réalisation déwit en dernier licn el la
fig. o iHlustre celu cité en premier liew,

Pour e mode de réalisation préféré de

0

Finvention, tel que montré sur la fig. 1, Io g5

mélange oxyde de carbonc-hydrogéme est
obtenu par T'oxydation catalytique de gan
hydrocarbonés, phus spéeialement du méthane
et des hydrocarbures (,, étant entendu que
Vinvention n’est pas limitée e traitement 10q
d’hydroearbures formés par la réaction d'un
mélange d’oxyde de carbone ot d’hydrogine
obtenus d'une mepitre particufitre qoel-
conque. En se rélérant 2 1a fig. 1, ur courant
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d’hydroearbures gazeux, contenant en prédo-
minance du méthane et des hydrocarbures
(,, est introduit dans Dinstellation par le
condnit 1 sver robinet 2. Un deuxitme
conduit 3 avee robinet 4 est préva par
Pintroduction d'oxygéne. Les conduits 1 et
3 se rejoignent pour constituer lo condoit &
ot la mélange d'oxygdne et de gaz hydrocar-
bonés propre & former le mélange désiré

_d'oxyde de carbone et d’hydrogéne, est

constitué en réglant convenablement Jes
robinets 2 et A, Le conduit 5 aboniif & uns
chambre 6 pour Yoxydation catalytique et
qut peut &tre constitnée par plusieurs tubés
é‘tabfis en paralléle entre des tubes collec-
teurs appropriés et contenant un mélange
de go porties d’oxyde de nickel of 10 parties
d'on accélérateur tel que de Ia thorine sur
un support appropri¢ tel que de l'argile
réfractaire on de Ia magnésie. La tempera-
tare pour I'oxydation moximum varie avee
le catalyseur utilisé mais généralement elle
est dé Pordre de 485° & 815° C. Ordinaire-
ment, on utilise la pression atmosphérique.
La réaction d’oxydation est seulement lége-
remcat exothermique, de sorte qu'id peut dire
nécessaire de_ mantenir la température de
réaction par un calorifugeage approprié de
ta chambre de véaction, De préférence, tou-
tefois, Ie catalyseur est convenablement rete-
nu dans des tubes 8, par lesquels passe le
mélange réactif, pour permetire écoulement
de flmdes chauflants ou refroidissants selon
néoessité & Vextéricur des tubes powr mainte-
nir lo température désirée pour la réaction
et pour obtenir Ie contact maximum entre ie
catalyseur et le mélange gazeux par 1a subdi-
vision du courant gazcux dans les différents
tubes 8 de Ia chambre d’oxydation. Le pré-
chauffage du mélange gazeux entrant dans Ia
chambre d’oxydation 6 peut, si on le désire,

“dtre cffectué en &ablissant un réchauffenr

-

= dans le conduit 5. :

Les produits de la réaction d’oxydation
sortent de la chambre 6 par lc conduit g et
peuvent &tre ivaités pour en séparer des
constituants indésirables, tels gue des com-
fosés du soufre et pour régler Ie vapport de
‘oxyde de earbone 4 I'hydrogéne, en ayazi
recours 3 des moyens non montrés, Les pro-
duits de réaction d'oxydation peuvent, avan-
tageusement, passer par un échangeur de

— h

chalenr 10 établi dans fe conduit g et dans
lequef s passent cn contact indirect avec un
courant d’hydrocarbures produits dans ¥ins-
taflation pour refroidm les prodoits ds Ia
véaction & oxydation et pour chauffer is con-
rant d’hydrocarbures. Au hesoin, ces pro-
duits penvent btre refroidis davantage jus-
qa la température cxacte, nécessaire & 'opé-
ration suivente, en passant par e réfrigé-
rant 11, établi également dans Ic conduit g.
Ala sortie du réfrigérant 11, les produiis
de 1a réaction d’oxydation, constitués essen-
tiellement par de Poxyde de carbone et de
I'hydrogéne suivant le rapport désivé, pas-
sent par une chambre de synthése 12 pour
la production d’hydrocarbures par Io réae-
tion d’oxyde de carbone et d’hydrogéne,
La chambre de synthdse 19 est, avania-
geusement, constituée par plusisurs tubes 13
établis en paralldle entre des tubes colfec-
teurs appropriés et qui se trouvent dans un
bain fluide qui sert & maintenir la tempéra-
ture de réaction convenable. Les tubes 13
ont, de préférence, une section fransversals
rectangulaire dont une dimension transver-
sale est notablement plus grande que T'autre
ds manidre & réaliser alnsi un passage relative~
ment $troif dans chaque tuba. Les tubes-13

‘contiennent un catalyseur approprié pour

convertir Yozyde de carbone et I'hydrogdme
en - hydrocarbures d'un poids moléenlaire
plus &levé. Le catalyseur peut étre constitué,
par exemple, par du cobaft métallique appii-
qué sur un support tel que du kieselgehr en
méme temps quun accélérateur tel que la
thorine. Les gas sont A maintenir & une tem-

- pérature d’environ 185 & 210° . et & la

prossion 'atmosphériqfe pour obtenic unc
conversion rofxiomm, La réaction est cxothes-
mique et des tubes 13 sont plongés dans un
bain d’huile ou d'un autre fluide approprié
qui sert & entrainer Ja chaleur exothermique

-de 1a réaction. Des moyens non montrés, pour

faire civealer ot pour refrordir Io bai;n‘d’huiic,
ete., pour sonserver la fempératare désirée,
sont prévos. )

{a vitesse de véeetion est relativement
lente de sorte qu'il est nécessaire de prévoir

‘un lemps ussez loag pour le vonlact, afin

d’obienir une conversion compléte de oxyde
de carbone ¢t T'hydrogéne. Ceci peut éive
obtenu en ayant recours 3 unc scule glrande
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chambre ou, de préférence, on uitlisant pla-
sieurs chambres et en séparant les liquides
formés par le courant aprés le passage dans
chacune desdites chambres. Dans”un but
d’llustration, fa fig. 1 montre deux de ces
chambres, mais il est entendn qu'un nombre
approprié de ¢es chambres peut dtre prévu
sans s écarter du mode de fonctionnement
enyisagé.

Les produits de réaction peuvent sortir
de la chambre de synthése 15 par un conduit
14 ghoutissant & un appareil de (ractionne-
ment 15. Dans celuii, on peut maintenir
des conditions ds températare et de pression
propres & la condensation des hydrocarbures
normalement liquides et d’une pariie désirée
des hydrocarbures nurmelement gazeux. Pour
fagititer le fractionnement, on peul mpintenic
une pression supérieure & la pression atmo-
sphérique dans Vappareil de fraclionnement
15. Dans ¢e cas, on établit un compressenr
16 dans le conduit 14 pour refoulcr les guz
qu'il eontient dans P'appareil de fractionne-
ment 15, Des movyens de chauffage, tels qu'in
serpentin 17 et des moyens de refroidisse-
ment tels qu'un serpentin 18 peuvent &tre
établis respectivement an fond et au semmet
de Yappareil 15 pout cbtenir la séparation
désirée.

Les gaz, non condensés 'dans appareil de
fractionnement 15, sortent de la partie sn-
périeurs de cet appareil 15 par le conduit
1 aveg robinet de réglage aa. Des moyens
de chavffage a1 sont établis dans 1o conduit
19 pour amener e mélange gazens, dans le
conduit 19, & la température de réaction
désirée, par excmple 185° 4 210° G Au
deld des moyens de chauffage 21, le conduit
19 aboutit a4 une deuxidme chambre de
synthése, dont la comstruction peut &fre
identique & celle de Ia chambre de synthese
12 tout en étant garnie d’va catalyseur du
méme genre et qui est contenn dans plu-
sieurs tubes de sorte quon ne fera plus
une deseription détaillée de ectic chambre.
Les chambres 12 ¢t 29 correspondent A la
premiere ct & la derniére d'une série de cos
chambres dont lc nombre peut étre supé-
rieur 4 deux, les chambres supplémentaires
étant établies en séric entre les chambres 12
et 22 ef des nm{:ans étant prévus pour enle-
ver les produits liquides apres chaque cham-

[831.686]

bre ct de la manidre indiquée pour la chambre
13, p .

Les produits de réaction sortent de Ia
chambre 22 par le conduit 23 et sout consti-

tués par de I'hydrogéne ct de Toxyde de,

carbone n'ayant pas participd & la réaction,
par des hydmcalhures normalement liquides
formés dang la chambre 23, par des hydro-
carbores normalement gazeux formés dans la
chambra 99 et par des hydrocarbures nor-
malement gazeux formés dang la chambre 12
et qui n'ont pas été enlevés par eondensation
dans I'appareil de fractionnement 15, Le
conduit 23 abouiit & un appareil do frac-
{ionnemenl 24 ct los produtis de réaction
do la ¢hambre a2 sont introduits dans eet
appareil pour la séparation comme désiré.
Une pression supérieure A la pression atmo-
sphérique pent agir dans T'apparei de frac-

tionnement 2/ pour faciliter Ia séparation’

désivée ct dans ce cas un compresseur 25 est
établi dans le conduit 93 pour refouler les
produits de réaction hors du conduit 23
dans Tappareil de fractionnement 24. Un
conduit 26 avee unc pompe 27 relic le fond
de lappareil de fractionnement 15 4 un
point intermédiaire de Tappareil 24, de ma-
nitre que la fraction liquide, séparée dans
Pappareil de fractionnement 15, puisse étre
introduite dans Tappareidl 24 pour subir
un traitement ultéricur dans eelni-ci-

* En contraste avec les conditions régnant
dans Pappareil de fractionnement 15, on
Teit agir Eans Pappareil de fractionnement 24,
des conditions de température et de pression
per lesquelles on separe et on recuelle une

- fraction figuide consiituée par los produits

de réaction dont les points d’ébullition sout
supérieurs & cew de la [raction désivée pour

subir un freiferment ultérienr s eours duo

procédé par fequel on obtient un combustible
pour moteurs et de valeur anti-défonante
Sevée. Par exemple, on peut faire fonciion-
ner l'uppareil de fractionnement 24 dang
des conditions propres 4 obfenir la conden-
sation ef la séparation de constituants bouil-
lant en substance au-dessus de nob® G, ou
eet appareil peut fonctionner de manitre
qu'un mélange de gaz ef de vapeurs s’écoule
par le haut, ce mélange coptenant une pro-
Furtmn dppré{ dable de constituauly houil-
ant au-dessus de 205° C. De ioute fagon,

a .
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lo méange de vapeurs et de gaz qui s’écouls

par le haut hors de I"appareil de fractionne-
ment 24, doil avoir une teneur limitée en
matitres houllant an-dessus de 205° G., de
maniére quun condensat normalement li-
quide, obtenn & partir de ce mélange, con-
tienne fout au pius une faible proportion
de constituants bouillant &-des températures
supérieures & celle de ordre d’ébuilition
d’esgence. Pour abdenir e fractionnement
désiré des produoits de réaction ntrodmits
dans Vappareil de fractionnement 24 par
les conduits 23 et 26, des moyens de chauf-

~ fage tels qu'un serpentin 28 et des moyens

1b

20

N3

30

1]

ko

4b

bo

de refroidissement tels qu'un serpentin ag
peuvent &ire établis respectivement dans les
-part.ies inférienre et supérieure de Pappareil
de fructionnement 94, Le condensat liquide
qui est recneitli sur le fond de I'appareif 24
peut &tre soutivé hors de celui~ci et enlevé ds
Pinstallation, pour subir quelque part un
traitement uitérieur, pav le conduit 3o muni
de robinet 31,

La fraction de vapeurs et de gaz, qui s'$-
chappe & la partie supérieure de {'appareil
de fractionnement 24, s’écoule par 1s conduit
3o avec robinet de réplage 33, Le conduit 32
aboutit & un appareil de fractionnement 34,
dans lequel adite fraction de gaz et do va-
penrs est traitée ponr qu'on puikse séparer
et recueillir dezs cet appareil une fraction
normelement liquide, désirée pour un trai-
tement wllérenr selon le procédé faisant
I'objet de Vinvention. (énéralement, la frac-
tion liguide, condensée dams I'appareil de

[ractionnement. 34, comprend en substance

ious les constitnants introduits dans celuri-ci
et dont les points ’ébullition sont de T"ordre
de ecenx de 1’essence, of cette fraction peut
conlenir des hydrocarhures normalement

gezenx, tels que des hydvocarbures (j et-

(g en proportions substantielles. Toutefois,
si on le désire, le condensat liguide sépars
doms appareil de frectionmement 34 peut
btre lmnit¢ A des liquides dont les points
d’ébuiiition se irouvent dans lu partie supé-
ricure de Ia zone d’ébullilion de 1'essence.
Par excmple, le condensat Liquide peut 8tre
timitd, de manitre qu'il soil exempt, en
substance, de tous Ies constituants bouillent
en dessous de 150° €. Pour obienir la sépa-
ration désirée, des moyens de chauffage fels

—8 —

qu'un sexpentin 35 et des moyens de yefroi-
dissements tels qu'un serpentin 36 peuvent
dtre élablis respectivement au fond et & 1a 55
partie supérieure de Iappareil de fraction-
nemenf. 34. ] o

La memidre dont on dispose de le fraciion
non condensée, provenant de Pappared de
froctionnement 34, dépend des conditions 6¢
de fonctionnement de eet appared 34. Les
gez non condensés el toutes vapeurs non
condensées qui les accompagnent sont souti-
rés hors de I'appareil de fractionnement 34
par le conduit 35 avec robinet de réglags 38. 6h
{Juand les conditions de fonetionnement de
cet appareil sont réglées de manidre que la
fraction liquide contienne en substancs tous
les hydrocarbures normalement gazeux et
convertibies, tels que-des hydrocarbures G, 70
et Gy, los gaz restants, qui s’écoudent par

- {e haut ef par le conduit 37, peuvent étre

suutirés hors de 'instatlation pour étre wui-
lisés ailleurs, par exemple comme combus-
tible. Ou bien, comme ces gaz sont constitués 756
sssentiellsment par duméthans et des hydro-
earhures G, et peunvent contenir de 'oxyde
de carbone et de I'hydrogéne n'ayant pas
subi de réaction, Ja totalité ou une partie de
ces gaz peut dtre soustraite hors du conduit 8o
37 par le conduit 39 avec robinet 4o. Le
concuit 39 est relié an conduit 5, de manidre
que le mélange de gaz hydrocarbonds,
Woxyde de carbone st d’hydropéne puisse
bire ajouté au mélange oxygdne-hydrocar- 85
bures du condnit 5 pour dtre admis dens la
chambra d'oxydation 6. Un réglage appro-
prié des preportions de gaz hydrocarbonés
et d’oxygéne, introduits respectivement par
les conduits ¢ et 3, peut ftre effectué A
Paide des robinets 9 ot 4 ponr maintenir le
rapport convenable d'oxygéme of des gaz
hydrocarbonés 4 introduire dans Ia chambre
d'oxydation 6. - '
© Quand ’appareil de fractionnement 34 45
fonctionne de maniére qu'on obtienue la
condensation et qu’on recueile mn liquide
constifué, en substance et essentiellement, par
des hydrocarbures normalement ﬁquidis,

g0

laissant des proportions snbstantieles d’hy- 100

droearbures C; ef {i; & 'état non condensé,
les gaz passant par le conduit 37 peuvent
tire dirigés en folelité ou en partie vers le
conduii 41 avec robinet 4. Le conduit 41
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ast relié 3 uh appared de fraclionnement 43
dans lequel les gaz sont fractionnés pour
“obtenir Ia séparation d'un condensat consti-
tué par des hydroearbures convertibles, fels
que des hydrocarbures G et Gy, cn méme
terups que toute proportion désirée d’hydro-
carhures (i,. Pour obienir le fractionnement
désiré, des woyens de chauffage, tels qu'un
serpentin 44, et des moyens de refroidisse-
ment ou de liquéfaction, tels qwun serpen-
tin 45, peuvent éire établis respectivement
au fond et & la partie supérieure de appareil
de fractionnement 43. Les gaz, nou conden-
5és dans I’ap.l)areﬂ 43, s'écoulent per le haut
par le conduit 46 avec robinet de réglage 47.
(es gaz peuvent étre soutirés hors de 1'instal-
lation pour étre utilisés ailleurs, par exemple
comme eombustible, La totalité ou uns partie
de ces gaz peut dve ramenés au procédé par
fe conduit 3g, comme décrit plus baui, en
faisant passer les gaz pear le conduit A8 mum
de robinet 4g et reliant les conduits 40 et
3q.
gQuand I'appareil de fractionnement 34
fonetionne d[; wunibre quon obtienne la
‘condensation et qu'on recueille un liquide
constitué, en subsiance ef esseatiellement,
par les constituants & points d’ébullition
relativement élevés de la fraction de combus-
tible pour moteurs, par exemple ceux houl-
lant au-dessus de 1ho° (., Ia partie non
oondensée. soutirée par le conduit 37 con-
tient une proportion substantielle du produit
formant du combustible pour moteurs ct
obtenu selon e procédé. Pour pouvolr
recueillir séparément ceite partie du produit
formant du combustible pour moteurs, on
a prévu un appareil de fractionnement sépa-

~ 18 5o, Cet appareil 5o est relié aun condnit

fo

bo

37 par le conduit 51 muni de rabinet Ha.
Le conduit 51 est velid & Papparell Ho en
un point au milien de cedi-cl et an conduit
41 en un point qui se teanve entre le robinet
42 et le conduit 37. En fermant le robinel
A9 et.en ouvrant le robinet 5u, le produit
qui s'échappe par le heut de lappared de
fractionnement 34, s’écoule par le conduit
A1 et est dirigé vers 'appareil Ho. Dans ecet
appareil §o sont maintenues des conditions
de température et de pression telles qu’on
obtienne la séparation de la partie de vapeurs
désirées dans le produit formant combustible

[834.686]

pour moteurs. L'appareil de fractionnement
5o peut comporter des moyens de chauffage,
tels quun serpentin 53, el des woyens
refroidissement, tels qu'un serpentin 54,
établis respectivement au fond ef A la partie
supérieure de cet appareil pour ebtenir Ie
fractionnement désiré. Les gaz non conden-
sés dans T'appareil bo sont soutirés hors de
celui-cd par le conduit 55 avec robinet 56,
Le conduit 55 aboutit au conduit 41 entre
le robinet 4o et I'appareil de fractionnement
4% de maniére que ce dermier puisse &ire
utilisé pour effectuer la séparation, de la
manitre décrite plus haut, des hydrocarbures
gazeux convertibles d’avee 1c mélange passant
par le conduit 55. Les constituants d’essence
recueillls a 'état ligquide sur le fond de
T'sppareil do sout soutirés hors de celui-ei
par le conduit b7 avec robinet 58.

La fraction de combustible liquide pour
matewrs, recusillie.sur o fond da Yappareil
de fractionnement 34, est soutirde hors de
celui-ci par 1o conduit 5g A Taide d'une
pompe 60 établie dans ce conduit 59 pour
étre traitée ultérieuvement suivant Jo procédé
faisant I'objet de I'invention, Dans le conduit
59 est établi un éehangeur de chaleur 10
dans 1e£181 la fraction normalement liquide
est préchauftée. par échange de chaleur avec
tes produits chauds de la réaction d’oxydation
provenant de la chambre 6. Le conduit 59

aboutit & entrée d'un serpentin de chaunf-

fage 64 logé dans un four 69, 5i en le désire
un échangeur de chaleur 63 peut dtre établi
dans le conduit 59 de maniére que les ma-
tidres passant par celui-ci soient préchauffées

6h

70

75

8o

85

davantage par échange de chaleur avee les

produits de réaction chauds provenant du
serpentin 61. De préférence, on agence le
serpeniin 61 dans Ee four, de maniére qu’il
comporte une section de réchauflage 647,
une section & chauffage par rayonnement
61® et unc scction de¢ digestion 64°, afin
d’obtenir T'application désirée de la chaleur
aux matiéres passant par ce serpentin 61.
Selon 1a présente invention des hydrocarhures
normalement gazewx, dans lesquels prédo-
minent de préférence des hydrocarbures Cj
et C, et qui contiennent des proportions
substantielles des constituants oléfiniques,
gont wélangés aux produits liguides de la
véaction oxyde de carbone-hydrogéne, avant

90
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ou pendant le traitement par la chalear dexs
le serpentin 6 1. 52 on le désire, ces hydrocar-
hnres gezeux peuvent éire mélangés aux ma-
tidres liquides pessant par le conduit g
avant leur passage dans {'échangeur do cha-
leur 10. Par exemple, ou peut les introduirs
par Je canduit 64 qui relie le condnit 5g

a une source déerife ci-aprés. Ou bien on -

peart introduire les hydrocarbures gezenx
dans le conduit $9 juste avant le passage des
hydrocarbures liquides par 1'échangeur de
chalevr 63. Les hydrosarbures gazeux peu-
vent, par cxemple, dtre introduits dans e
eonduit Bg par I conduit 65 qui relie ic
conduit bg & une source déerifc ci-apres.

Si on Ic désire, los hydrocarbures gazeux |

peuvent &tre préchauffés séparément avant
d’étre mélangés aux hydrocarburcs normale-
ment liquides dans 1o conduit 5g. Par cxem-

le, des hydrocarbures gazeux peuvent éfre
mntroduits & I'aide d’un condnit 66 dans
Tentrée d'un serpentin de chauffage séparé
6~ logé dans vne partie du four 63, chauitée
par convection. Les hydrocarbures normale-
ment gazeux et préchanffés s’écoulent & Ia
sorfie du serpentin 67 par le condwi 68
qui est relié au conduit by A proximité de
entrée du serpentin i1, 8i an le désire, la
totalité ou une partie des hydrocarbures
pazeux préchaufiés, du condait 63, peuvent
&tre dérivés par le conduit 6 g relie le
conduit 68 au serpentin de chauffage 61 en
un point se frouvant entre la section de
préchaatfage 61° ot la sectior 61® & chaul-
lege par rayonnement. Des robinets jo ef
71 peuvent &ire éiabls respectivement dans
les conduits 68 ¢t 6y pour permetive Ja

disiribution désivée des hydvocarhures ga-

zowy préchaufiés vers le conduit 5g ou par
le conduit 6g. Par le passege du mélange des
hydrocarbures normealsment liquides et des
hydroearberes mormalement gazeux per les
sections 61 el 61° du serpenlin 61, ceusd
sonl chauffés jusqu'a une température sulli-

sante pour. obtenir la conversion en consti-

tuants d'essence pour mobeurs. ayant une
valcur anti-détomante é&levée. Hx peuvent
8tre chauffés & une température de 510° &
650° G. et par exemple 4 565° G, et & une
pression de 28 4 210 kg.jem? par exemple
70 kg.fem? pendant un temps suflisant pour
obtenir la conversion désivée.

— B —

La sortie de la section de digestion 61°,
qui comstitne la sortie du serpentin 61, est
reliée an conduit 72 par lequel les Pruduﬁ&s 55
de Ia réaction de conversion s'écoulent hors
dn serpentin 61, Le conduit 75 comprend
I"échangeur de chaleur 63 dans lequel les
produits de réaction chauds sont refroidis
partiellement par échange de chaleur avee ho
la charge frafche passant par le condmit 5g.
Les produits de véaciion, partiellement re-
froidis, penvent &ire refroidis davaniage en
passank par P'échangeur de-chalenr 73, établi
dans le conduil 72 ef également, sl néces- 5
seire, par d’antres moyens tels quun refroi-
disseur 74 établi aussi dans Ie conduit 7z.

H est & noter, toutefois, que les moyens spé-
cfiques pour refroidir les produits de réac-
tion chauds tels que montrés sont ndiqués 3
titre d’exemple seulement ef gu’on peut avoir
recours & d’amires moyens tels que Finjec-
tion' de liquides refroidissants directement
dans e conduit 2. Celmi-ci aboutit & un
évaporateur 75 qui peut fonctlonmer & la
méme pression que celle qui est maintenue
dans lo serpentin 61 ou 4 mne presston ré-
durite, un robinet de réglage 76 étant &tabli
dans s conduit 72 pour ebtenir toute rédue-
tion désirée,

Dans le séparateur 75, les produits de
réaction sont séparés en un cnncfensat lourd
et en vapeurs et gaz non condensés. Le refeoi-
dissement préliminaire des produits de réac-
tion et Je fonetionnement du sépavatear 75 85
sont contrilés de manidre qu'on obtienne
Ia condensation et 1a séparation de Hquides
& poinds débullition relativement &levés,
Par exemple, les matitres recueiflies dans le
séparatenr 75 peuvent avoir un point d’ébul-
lition inifisl de 315° & 350° C. Pour faci-
liter fa séparation désirés, on peut établir
des moyens de chauffage, tels qu'un serpen-

74

b

8o

qo

| tin 77, dans la partie inférieure du sépara-

teur 79. Des chicanes approprides peuvent g5
dtre prévues dans la partie supérieure du
séparatent 75 pour retenir les liquides enfrat-
nés pat les vapeurs &f las gaz non condensés,
Lie condensat recneilli sur 1s fond du sépara
teur 75 est suntiré hors de celui-ei par lo 100
conduit 78 avec robinet -g. Ces matibres
peuvent éfre utilisées aillewrs, par exemple
comme combustible.

Les vapents ¢t gaz non condensés dans le
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séparatenr 75 s'écoulent hors de eelui-ci -
par fe conduit 8o qui peut comporler un,

robinet 81. Le conduit 8o est relié 4 un
appareil de fractionnement 82 dans lequel
1e mélange de gaz et de vapeurs est traité de
maniére qu'on puisse en séparer des consti-
tuants normalement liquides ayant un point

¢’éhullition plns élevé que le produit désé |

formant combustible pour moleurs ef qu'an
désire cxclure de cm produit. Ge condensat
liquide est recueili sur le fond de Pappareil
de fractionnement 82 ei s'deoule hors de
celui-ci par le condurt 83 avee robinet 84.
(Ces mattéres peuvent, si on le désire, dtre
sournises ailleurs & up traitement wtérieur.
{On peut les soumetire, par exemple, & des
conditions &levées de température ot de
pression pour les convertic cn cssence pour
moteirs, Des moyens de chauffage, tels
guun serpentin 85, établis au fond de 1ap-
pareil 82, penvent intervenir dans le frac-
tionnement désivé, Des moyens de relroidis-
soment, tels que lintroduction de matitres
de reflux, par le conduit 86, dans la partic
supérieure’ de Papparenl de fractionnement
8o penvent également dtre prévas.

Les vapeurs ct liquides nun condensés
dans T'appareil de fractionnement 82 §'éeou-
lent hors de celui-of par le condwif 87 aves
rohinet de réglage 88. Dans le conduit 87
est établi un réfrigérant Sg el cc conduit
zhoutit & un collecteur go. Dans le réfrigé-
rant 8q, les gaz et vapeurs sont refroidis
paur oblenir la 1ic11uéfac1;ion des constifuants
qu'en désire inclure daps le combustible
pour moteurs obtenu par le procédé. Dans
le collecteur go les fiquides se séparent

d’avee les matidres mon condensées, qui

g’éeoulent par le conduit g1 avee robinet
de réglage g alors que les liquides sortent
par le conduit 93 avec robinet de réglags 9d.
Une partie des liquides passant par le con-
duit o3 peut 8tre dérivée hors de celui-ci
pour retourner comume reflux A Vappareil
de fractionnement 82 par le conduit 86
relié au conduit g3 et comprenant une
perope g3.

Les gaz, séparés dans le collecteur go
et qui s'écoulent hors de celuici par le
conduit. g1, sont ordinairement constitués
par des constituanis normalement gezeux,
comprenant des hydrocarbures Gy ot plus

834.686]

1égers ainsi qu'un peu d’hydroearbures (.
Cies paz sont fraités de préférence de maniere
qu’on en sépare des constituants convertibles
pour un trattement ultérienr selon le procédé
faisant T'objet de I'invention. Par excmple,
Ia totalité ou une partie de ces gaz peat éire
dérivée hors du conduit g1 par e conduit gd
avec robinet g6, ou Ja totalité et une partie
de ces gaz peut dtre dérivée hors du conduit
g1 par le conduit g7 avec robinet g3. Le
conduit g7 aboutit au conduit 5 de sorte

que les hydrocarbures gazeux, passant par-

e conduit g7, sont mélangés au courant
oxygéne-hydrocarbures s'écontant par le con-
dutt 5 vers la chambre d’uxydation 6. Le
réglaga appropri¢ des E\n‘oportions de gaz
hydroearbonés et doxypéne, introduits res-
pactivement par les conduits 1 et 3, peut dlre
effectné & Paide des rohinets 2 et 4 pour
qu’on puisse conzerver le rapport convenable
désiré pour les réactils d’oxydation.

Le conduit g5 abouiii au point médian
dun apparell de fraclionnement gg dans
lequel on maintient des condifions do tern-
pérature et da pression telles qu’on obticune
ia géparation d'un condensat constitué par
des hydrocarbures normalement gazeux el
convertibles, tels que des hydrocarbures G,
et C,. Sindcessaire, un compresseur 100 pout
btre é&tabit dans le conduit g5 pour refouler
les gaz par le conduit 95 dans 1'apparaii de
fractionnemenl gg. Dans cet appareil, le
fractionnement esi obtenu a L'aide de moyens
de chauffage appropriés guelconques tels

wun serpentin 101, étab?xs dans la partie
inférieurs de I'appareil gg ot de moyens de
refroidissement, tels qu'un serpentin 103,
&tablis dans la partie supéricure de celui-ci.
Les gaz mon condensés, constitués par du
méthane, de I'hydrogine et des hydrovar-
bures G, non désirés dans le condensat
fecueilli dans Uappareil de fractionnement
gg, sont soutirés hers de celui-ci par Io
conduit 103 avee robinet de réglage 104.
Ces gaz peuvent étre enlevés de I'mstallation
pour &tre utilisés ailleurs, par exemnple comme
combustible. La totalité ou une partie de
ces gaz peut btre dérivée hors du conduil 103
par le eonduit 105 avec rohinei 106. Le
conduit 103 relie Io conduit 103 au conduit

. g7, afin que les gaz non coadensés, prove-

nant de {'appareil de fractionnement 99,
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puissent dtre mélangés aux réactifs @’oxyda-
tion que contient Je conduit 5 comme indiqué
ei-dessus.  * :

Lie condensat qui est recneilli sur lo fond
de I'appavei] de fractionnement gy, est coxs-
Litué en plus grande partie par des hydroear-
bores normalement gazeux et convertibles,

tels que des hydrocarbures C; ot C, et il

contient des proportions substanitelles d’olé-
fines formés 2 la suite des réaetions qui ont
lisw dans 1a serpentin 61. Ces matitres sont
soutirées hors de l'appareil de fractionne-
ment gg parlo condwt 107 avee robinet de
réglage 108. Le conduit 66, qui aboutit &
Pentrée du serpentin 67 et qui comprend
Iéchangeur de chaleur 73, est relié & son
auire exirémité an conduit 107 entre Pappa-
reil de fractionnement gg et le robinet 108.
Le conduit 66 comprend um robinet 1og
el 1ne pompe 110 de manidre qu’on puisse,
en manwmuvrant les rohinets 108 et 10g,
dériver touts proportion désirée du conden-
saf, depuis 1'appareil de fractionnement gg
vers le eondnit 66 pour le faire passer par
Véchangeur de chalenr 3 ot le serpentin 67
-comume déerit ci-dessns. - -
Le condmit 64, qui communique avec le
eenduif g, est relié par son autre extrémité
an conduit 107 entre le robinet 108 of I'ap-
paretl de fractionnement gg. Le conduit 64
comporte un robinet de réglage 111, de
mamitre que la totalilé ou wne partie dn
condensat, provenant de I'appareil de frac-

‘tionnement gg, peut dtrc mélangée au

eondensat provenant de Tappareil de frae-
tionnement 34 comme déerit ci-dessus.

Le condensat, provenant de Pappareil de
fractionnement gg et s'écoulent hors de
celwi-ei par le condnit 107 et qu'on ne désire
pas faire passer par le conduit 64-ou le

-conduit 66, peut 8tre enlevé de D'installation

pour &re utilisé ailleuss, par exemple comme
charge fraiche pour un traitement thermique

ou de polymérisation catalytique. Ces ma-

{léres conviennens particulidrement 4 un fel
traitement oo & des procédés comprenant

“des réactions d’aleoylation puisqu’elies con-

fienment des proportions substantielles de
constifuants oléfiniques. La décomposition
des hydrocarbures Faraﬂiniques, normale-
wment tiquides, résultant du-fraitement de
ces matieres dang le serpentin fi1, favorise

— {0
* la décomposition des hydrocarbures paraffie

nigues normalement gazenx mélangés A ces.

mafitres de sorte que les produits. de résc- 55
tion en résuttant conticnnent des proposlions

substantialles  d’hydrocarbures oléfiniques

- normalement gazeux, Cet effot favorable des

hydrocarhures normalement liguides snr les
paraflines normalement gazeux peut &tre
ulilisé davantage en introduisant dens le

6o

serpentin 61, par le conduit 127, des- -

hydrocarbures paraffiniques normalement ga-
geux, tels que du propane, provenant d'une
source exterienre pour obtenir lour décom-
postiion.

Le conduit 93 est relié & un stabilisateur
112 en plusienrs points de celui-el. Le sta-
bilisateur 112 comporte A sa partic infé-
rienve, des moyens de chauffage, tels qu’un
serpentin 113, et & sa partie supérieure des
moyens de refroidissement, tels qu'un ser-
pentin 114, powr effectuer s fractionnement
du produit, formant combustible pour mo-
teurs, infroduit par la conduit g3, ee qui
donus un combustible pour moteurs conte-
nont la proportion désivée de produits 1égers
et de constifuanis normalement pazeux.
I'essence stabilisée, recueillie snr Ia fond
de cef apparcil, est soulirée par I condunit
115 avec robinet 116 ef peul &ire dirigé
vers un Téservoir, Si om fc désire, ces matidres
peuvent &tre méfangées au produit, formant -
combustible pour motewrs, soutiré hors de
Lappareil de fractionnement 5¢ par le con-
duit fi7, 4 T'aide dn conduit 2 17 aves robinet
de rérlage approprié 118 ef qui relic le
conduit 145 an conduit §7. :

Le fonctionnement du stabilisateur 114
dépend des résultats désivds et du fonetion-
nement des autres appareils utilisés pour lo
procédé. Ordinairement, i fonctionne de
mamiére qu'on obtienne la production d’un
combustible désiré pour moteurs et conte-
nant la proportion de constitwants normale-
ment gozenx. Toutefois, on peut vouloir
melure dans-les gaz, s'écoulant par le baut,
tous les constituants normalement gareux of
méme une partie des constituants normale-
ment lignides et & points d’ébullition plus
bas du produit forment combustible ponr
moteur. Cette dernidre méthode est parti-
eultérement avantageuse quand le liquide,
fourni au serpentin de chauffage 61, conlient

b
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seulement la partic plus lourde des consti-
tuents liquides des vapeuwrs iraitées dans
'appareil de fractionnement 34 et quand on
désive roélanger 1o condensat liquide du
stabilisateur 112 au condensat da {"appareil
de frastionnement 5o, ca dernier condensat
contenant ordinairement une praporfion
excessive de produits légers.

I peut également éire avantageux d'intro-
duire dans le stabilisateur 112 la totalité
ou mne partio du condensat provenant de
Tappareil de fracticnnement 5o pour obte-

nir dans ¢e stabilisateur 1a preduoction d'un

combustible stabilisé pour motears. Par
exemple, un conduit 119 avee robinet 190
peut &tre prévu pour relier le conduit 5
an stabilisatenr 112 en un peint interm
diaire de cefni-t,

Le mélange des gaz ou des yaz et vapeurs,
formés dans le stabilisatenr 119, est soutiré
4 Ja partie supérieure de celmi-ci par le
condmt 121 dans Jequel est établi un com-
presseur 123, Le conduit 121 communique
avec le conduit 66 de maniére que les gaz ot
les vapeurs qui les accompagnent puissent
#tre préchanflés dans le serpentin 67 et
nfroduits dans le serpentin 61 comme déerit
plus haut. La totalité ou une partie des gaz,
ainsi quo toutes vapeurs q1 ui les accompa-
gnent et qui passent par le conduit 121,
geuvont &tre dérivées de celui-ci par le con-

uit 65 qui relie le conduit 121 au conduit
5g comme déerit plus haut, afin que les gaz
ainsi dérivés sofent mélangés aux liquides

5 passang par 1o conduit 5g. Des robinets 122

ef 1233 sant établis respectivement dans les
couduits 121 et 65 pour chienir la distri-
bution désivée vers les conduits 66 et 5g.

Les hydrocarbures normalement gazeux,
séparés sous forme d’un condensat dans
lappareil de fractionpement 43, peuvent
gtre utilisés ponr le procédé en plus de ceux
obtenus dans I'appareil de {ractionnement
gg on Je stahilisater 139. Par exemple, e
vondensat de Pappured 43 peul Sire soulicé
hors de celoi-ci par le condwit 123 avec
robinet 134 et qui aboutit au conduit 66
entre la pompe 110 et le robinet 109, de
manidre que les hydrocarbures normalement
gazeus, provenant de I'appareil de fraction-
nement 43, puissent passer par ls conduit
66 etle serpentm 67 commea décrit ci-dessus.

~ [834.686]
Si on ¢ désire, la totalité ou unc pertie
des bydrocarbures normalement liquides

pent &re dérivée ({epmq le conduit 128 par
le conduit 195 avec robinet 196 ot qui

bb

abontit an eonduit 5¢ entre la pompe o

et Yappareil de fractionnement 34, de ma-
niére que. les Bydrocarhures nnrmalement
liquides ainsi dérivés solent mélangés au
condensat soutivé hors de 1'appareil de frac-
tionnement 34 pour Atre amenés par Io
conduit 3¢ au serpentin 1.

H est & noter que les divers appareils de
fracttonnement 15, a4, 34, 45, 5o, B,
g9 et 119 comportent des moyens appropriés
établis sur le passage du gaz et du fiquide,
tels q]ue des plateanx de barbotage, pour faci-
liter le fractlomlement désiré. 11 est & noter,
en outre, que les fonclions des appareils de
fractionnement peuvent étre effectués avec
un nombre plus réduit de ces appareils en
ayant recours 4 des plateaux collecteurs ap-
proprifs et en procédant au scutirage de
courants latéraux. Toutelols, pour simplifier
la présentation de 1'objet de I'invention, on
a adopté la disposition déerite plus haul
dans un but d'illustration,

En se référant 3 1a fig. 2, un courant gazeux,
constitué essentiellement par de 1'oxyde de
carbone et du méthane et qui peut contenir
de Péthane et de I'sthyléme, est introduit
dans Pinstallation par le conduit 201 et
pénédire dans wme chambre d’oxydation cata-
iytique 209 qui contient un réchaufieur 203
poer maintenir dans calleci des eonditions
de température convemant 4 Ja réaction
d’oxydation.

Les produits de la réaction d’exydation
sortent dela chambre d’oxydation 209 par
le conduii 203* et peuveni &ire iraités de
maniére qu'or puisse ségler le rapport de
loxyde de earbané & Thydrogéne et qu’on
puisse enlever les consiiluants indésirables

tels que les composés de soufre. Les produits

de la réaction d’oxydation peuvent, avanta-
geuscment, passer pac un échangeur de
chaleur 205 daws lequel ils soni refroidis
apres quoi ils peavent passer dans un réfei-
gérant 206 dans lequel on les améme & la

6o

65

7

7h

%o

85

§o

109

températare exacte nécessaire & 1'opération ]

suivante. A la sortie du réfrigérant 200, les
produits de la réaction d’oxydation passent
par nne chambre de synthése ad7 qui est
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constituée, avantagensement, par plnsieuss
tubes 208, ;

Les produits de réaction de la chambre
de synthése no7, peuvent &tre soutirés hars
de celle-ci par Ie conduit 20g et contiennent
de 'oxyde de carbone et de Vhydrogéne non
convertis ainsi que des hydroearbures & poigs
molécnlaire plus élevé y compris des hydro-
carbures normalement liquides. Ge mélange
passe, aventagbusemenl, dans un réirigé-
rant 220 dans Jequel & est refroidi & une
température suffisante pour condenscr les
hydrocarbures noxmalement hiuides 2t toute
partic désivée des hydrocarhures normale-
ment gazeux, convenant 4 la polymérisation
tels qd o des hydrocarbures ayant 3 et 4 ato-
mes de carbone par moléeule. Les produits
de réaction ainsi refroidis s'écoulent par le
conduit 911, vers wn appareil de fractionne-
ment 812 sur Is fond duquel les constituants
Hquides sont recueillis alors que les consti-
tnants qu’on désire maintenir a 1'état gazeux
sécoulent par 1e haut. Pour faciliter le frac-
tionnement, une pression supérieure & la
pressien atmosphérique pent fire memtenue
dang Pappereil de fractionnement 21 9. Dang
cc cas, un -compresseur so0g* peut dtre stabli

dans le conduit 211 pour refouder lcs gaz |

quil contient dans I'apparerl 249. On peut,

par exemple, mainten des conditions de

température et de pression telles dans I'ap-

Eareil de fractionnement 249 que geuls les
ydrocarbures normalement %

condensés on qu'yne partie des hydrocar-

thares normalement gazeux et -pius lourds -

tels que ceux contenant 3 et 4 atomes de
carbone, solent condensés en méme temps
que les hydrocarbures normalement lignides,

Les gaz non condensés s’écondent par do haut -

hors de ’appareil de fractionnement 2 19 par
le conduit 213 et par un réfrigérant 214
dans lequel ils peuvent &ire refroidis pour
(u'une partie de ces gaz soit condensée,
aprés quoi le courant s'écotle vers un sépa-
valeur 215 dans lequel les comsliluants
liguides sont sépardés et ramenés comme
reflux & Pappdrveil de dractionnement s1a
par ic conduit 216 A Paide d'une pompe
217, Les gaz non condensés s'échappent
par le haut hors du séparateur 215 par le
conduit 218 et un échangeur de chalenr 6u
réchauffour 219 comportant une source de

vides soient
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chaleur avantagensement constituée par mn
serpentin 220 % vapeur d'ean.

Hors de U'échangeur de chaleur 219 les 55
gaz passent, A la température désirée, par Jo

| conduit 224 dans la chambre de synthése -

sas qui pent éfre identique A la chambre
de synthése ao7. Dans eetfe chambre 232
pour ainsi dire la totalité de Foxyde de car- 6o

bone et de I’hydrogéne est commertie en hydrow

carbures & poids moléeulaire plus &:vé. Les
produiis de véaction peuvent &fre soutirés
hors de la chambre 292 par le conduif 223,

Les produifs de réaction provemant de la 85
chambre aas par le conduit 293 peuvent

i &tre convennblement refroidis dans le »éfri-
| gérant 224 et E:ssent par le conduit 225
.dans 1'apparei]

fractionnement 226 dabs
lequel 2 lien une séparation en ligmide et 9o
gaz. 81 une prassion supéyrisure 4 Ia pression
atmesphérique est maintenue dans I'appa-
reil 226, on comprasssur 223° peut Btre
établi dans la eonduit ae5. Par exemple, on
peut maintenir des conditions de tempéra- 45
tuze ef de pression iefles, dans 'apparel de
fractionnement 226, gu'on obiienne Ia con-
densation et qu'on recueille sur le fond de
cet appared des hydrocarbures normalerent
hquides ef les hydrouarburcs normalement 84
gazeux convenant A une polyménsation ther-
mique, tels que ceux ayant 3 ou 4 atomes de
carbone par moléeule. Les gaz non candensés
5'écoulent par le haug hors de P'appareil de
fracticnnement 226 par le condmit a7 et gg
Ie réfrigérant 228 dans lequel a lieu nme
condensation -partielle. Les gaz refroidis
s'éconlent ensuite vers e séparatemr 229
dans lequel a liew la sépavation de -constr-
tuants liquéfids qui sont recneillis of ramends o
coromne reflux & 1appam11 ds fractionnamient
296 par Je conduit 230 a V'aide de J» pom-

pe 231. Les guz non condensés s"écoulent

par le hang hors du aéparateur zag perle
conduif a3 a. 95
Des moyens de ehauffage 233 sont ¢tabljs
aux fonds des appaveils de fractionnement
s12 et 236 pour meintendr les liquides,”
renueﬂils sur ces fonds, & la {empérdture
néeessaire pour empéeher 'melusion de wo
constitnants non -désiwés. Les liquides re-
cueillis dans les appareils 212 ef 226, sont
soutirés hors de ceux-¢i respectivemant par
ins conduits 254 et 235 #f s'éconlent par ls
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conduit 236 pour dtre mélangés & un cou-
rant d’hydrocarbures gazeux, tels que ceux
ayant 3 ou 4 atomes de carbone par molé-
eule, qui ont ¢ié chauflés & des conditions
de température et de pression telles qu'on
obticene le cracking et la conversion en

- hyd‘rouarbures ayant un poids moléculuire

i0
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20
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5o

plus &evé.
Stmultanément avee la synthése d’hydro-
carbures & partir d'oxyde de carbone of

- d’hydrogence dans les chambres de synthése

207 et 222, comme déerit ci-dossus, un

_courant d’hydrocarburcs normalement ga-

zeux, comprenant essenticlement ceux ayani
3 et 4 atomes de carbone par moléeule, mais
comprenant dgalement, si on le désire, ceux
ayant o atomes par moléeule, 5'éconle par

1o conduit 937 vers des moyens de conver-

sion thergiique. Ces hydrocarhures peuvent
dtre constitués entitrement par ceux nbtenus
dans {installation ou ils peuvent comporter
des hydrocarbures introduits dans I'instaila-
tion par le conduit 238, A U'aide de la pompe
23y, ce courant d’hydrocarbure passe par
des échangeurs de chaleur 240 et 205 dans
lesquels ils s’écoulent en contact indirect
avee los produits de réaction chauflés et ils
servent A refroidir ces produits de réaction
tout cn éfant ewx-mémes convenablement
préchauffés. Les gau préchantiés sont alors
Introduiis dans un four 241 dans lequel ils
sont chauffés, sous nne pression appropriée
et & une température convenable, pour obte-
nir le cracking des paraffines et pour favo-
riser la conversion en hydrocarbures ayant
un poids moléenlaire plus Havé.

Les ga: peuvent &tre chauffés sous pression

élevée pour favoriser ke cracking de puraffines

el 1o conversion d'une partie des gar em
hydrocarbures de poids moléeulaive plus
&levé. Dans ces conditions, lc fonetionnement
du four 244 est véglé de maniére que les gaz
recoivenl en substance toute la ebaleur né-
cessaire pour {avoriser la conversion dans le
four. Les gaz chauffés sont alors mélangés
aux praduis de réaction fournis par la syn-
thése de L'oxyde de carbone et de Uhydrogene
qui sont ajoutés aux gaz, sortant di four par
le conduit a4 e, i 1'alde du conduit 036 dans
lequel est étabite, 2u besoin, une pompe sgs

pur vainere {a pression waintenus dans le
conduit o432, Le mélange résullant s'écouls

[834.686]

par le conduit 243 dans une chambre de
réaction afi4, dans laquelle a lieu un contact
intime entre [es consiituants du mélange d ot
résulte la conversion des hydrocarhures nor-
malement liquides obfenus par la synthése
de T'oxyde. de carbone et de 1'hydrogéne, et
la conversion ds paraflines et oléfines norma-
lement gazeus amsi que le refroidissement
des gau chavds pour éviter 12 production de
produits iourds non désirés.

La chambre de réaciion a44 peut dtre
ornise el les produits de la réaction oxyde de
carbone-hydrogéne peuvent Btre mélangds
aux gaz chauds daps le four 241 dans une
partic du serpentin logé dans upe partic
Flus froide du four. Si néeessaire, de la cha-
eur peut &fre appliquée extérienrement 3 la
chambre de réaction 244 pour maintenir Ja

* température du mélange, qu’elle contient,

au-dessus d'un minimum désipé,
Pour les conditions de fonctionnement in-
diquées ci-dessus, le four 24+ peut fonc-

tionner de maniére & amener les gaz chauds,

quittant 1e four, & une température de dov?
a 5gb° C. sous unme pression de 51,5 &
210 kg em® Le four 241 peut fonctionner
& des conditions différentes pour doaner des
produits de conversion ayant des caractéris-
tiques différentes, Par exemple, le four 241
peut fonctionner & une température plus
élevée, telle que 650° & g1b° C. ef & une
pression phus basse, telle que 0 & 14 kg jem?
pour donner des produmts de comverston
dans lesquels les comstituants aromatiques
prédominent. Dans ces conditions de fone-
tionnement, le four 241 peut fonstionner de
mamniére que les gaz sortent du four ak1 par
le conduit 242 avent gqu'mne conversion
substantielle, telle qn’ane polymérisalion des
olélines, ail lien. Les hydrocurbures gazeux
chanttés, oblenus par ee traitement 4 haute
températare et & basse pression, sont alars
mélangés anx produils provenant de la syn-
these de 1'oxyde de carbone et de I'hydrogene
dans les charbres 207 et 222 ot qui passent
par le conduit 2306 dans lequel cst élablie
une pompe zg2. Le mélange en résuitant
s’écoule, par le conduit 243, vers une cham-
bre de réaction 244 dans Iaquelle 1a chaleur
exothermique de la conversion mainiient le
mélenge 4 une ternpérature qui produit
conversion des liguides oblenus par la syn-
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thise de 'oxyde de carbone et dé 1'hydrogine
par cracking cf conversion simultands et Ia
conversion d’au meins une partie des hyrdro-
corbures normalemenl gezeux qui auraient
Eu &tve formés par la réuction oxyde de ear-

one-hydrogéee ef qui pourraient se frou-
ver dans les produifs liguides ainsd obie-
nus.

L’ntilisation d'une echambre de réaction,
tielle si on désire que 1a réaction de conver-

sion ait lien daps une portion du serpentin -

du four 241 logée dans une partic plaus
froide de ce four. Dans ce cas les matidres
relativement froides, s’écoulant par lc con-
duit 236, sont introduites dans le four en
un point intermédiaire de sorte que les
courants mélangés passent ensuite par une
partie plus froide du four. 51 on Io désire,
les produits de la réaction oxydes de carhone-
hydrogéne peuvent étre préchauffés dans
un réchanffenr 9362 éabll dans le conduit
236 avant d’8tre mélangés avx gas chaunds

-provenant da four 241 par échangs de cha-

leur, par exemple, avec des gaz ou des liqui-

2% des chauds provenant d’une autre partie de

3o

Vinstallation.

Les produits de réaction, comprensnt des
gaz permancnts, des hydrocarbures norma-
loment gazeux plus lourds et dues hydro-
carbures normalcmeni liquides résulfant
de la synthése de 'oxyde de carbome ¢t de
I'hydrogéne et de Ia conversion d’hydrocer-

- bures normalement gaseux, sortent de la

ho

4b

bo

chambre de réaction ad4 par le conduit

24 qui, au besoin, comporte une seupape

‘réducirice de pression 246 de manidre que

lo pression agissant sur Jes produits de
réaction soit réduite au degré voulu. Powr
réduire 1a terpérature des produits de réac-

tion en vue d’empédcher toute réaction ultd-
rieare ef d’éviter la formation de produits

lourds non déirés, un liquide refroidis-
sant, fel que du gasoil, peut &tre introduit

‘dans les produits de réaction, avant toiite

réduction de prossion, par exemple par le
conduit 247. Aprés toute réduction de pres-
sion les produits de réaction passent par
I"échangeur de chaleur 240 en contact indi-
rect uvec la charge fraiche pour 1s four 241
de magpitre que la température des produits
de réaction soit réduite davantage. Les pro-
-duits de réaction passent ensuife par un ré-

frigérant 948 dans lequel 2 licu wne nou-
velle réduction do tempiérature et ils sont
introduits adors dans un troisidme appareil 55
de fractionnement 24g. 5i les gez sont main-
tenus sous hasse pression dans le four 241,

un compresseur 245" peut &rve éfablt dans

le conduit 24d pour refouler les guz dans
T'appdreil adg ou cas ot Pon désive main- 60
tenir dans celui-ci ef dans les appareils de
fractionnement suivants une pression supé-
rienre & la pression atmosphérique pour
faciliter le fractionnement. Dans Pappareil
de fractionnement 249 on maintient des 69
conditions lelles de température ot de pres-
sibn qu’on ohfienne ia Liquéfaction de eoms-
lituants plus Jourds qoe ceux dont les poinis
d'ébuflifion sont de {ordre de cenx de 1'es-
senee el qu’en permette I"écoulement par Jo 70
haut, sons forme d'un-conrant de guz et (ou)

de vapewrs, des lydrocarbures domt les
points d’ébullition sont de P'ordre de cemx

- de Pessence ainsi que ceux qui sont norma-

lement gazeux en méme temps que les gez 75
permanents qui pourraient étre en présence.
Lies builes les plus lourdes, condensées dans
Vappareil de fractionmement =24g, sonl
recireiflies sur le fond de eelui-ci et somt
sontirées hors de installation par 1a conduit 8o
280, Un courant juséral constitud per du
gasoil propre pent 8tre recueilli- dans un
platean collecieur 251 étzbli au-dessns du
peint d'introduction des produits de réac-
tion dans Ie conduit 2/5. Une partie on 1la 85
totalité du gasoil recueilli dans le platean
collecterr 251 peut étre soutirée par le con-
duit 252 & 1’aidE; d’'une pompe 253 et passe
per le conduit 247 pour ¢tre mélangée aux
produits de réaction chauds. De méme dne go

partie du gasoil provenant du platean 251 -

peut passer par-les conduits 2bs et 264
pour bire mélangée aux gaz chauds venant
du four 84+ ef aux matidres amenées par le
conduit 936, Si on le désire, une partie du yb
gasoil recueilli sur le plateau 251 pout étre
soutirée hors de linstallation par s conduit
255, : o

Les gaz qui s’éconlent par le haut hors
de Yappaccil de fractionnement alqg passent 00
par le conduit 256 et sont refroidis davan-
fage en traversant un réfrigérant aby de
manidre qu'une paztie de ces géz soit hqué-
fide. Lés gas vefroidis s'écoudent du réfri-
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gérant 257 vers un sépavateur 258 dans
lequel les constituants liquéfiés sont recueil-
lis et sont ramenés & T'appeareil de fraction-
nement adg, comme reflux, par {e conduit
2bg et & I'axde d’une pompe 260. Les hydro-
carbures non condensés, constitués par de
Pessenoe, des hydrocarbures plus 1égers et
des gaz permanenis, ’écoulent par Is haut
du séparatcur 258 par un conduit 361 et
un réfrigérant 26 2 dans lequel s sont refroi-
dis davantage avant leur introduetion dans
un quatriéme appaveil de fractionnement
263. Dans celui-e1 on maintient des condi-
tions telles de température et de pressiop
qu'on obtienne la condensation des hydro-
carbures dont los points débudlition sont de
'ordre de coux de I'essence et qu’on produise
une essence stabilisée” qui est recnedllie sur
le fond de I'apparcil 263 et est soutivée hors
de I'imstallation par le conduit 264. Les
gau non condensés, constitués par des hydro-
carbures normelement gazeux et de I"hydro-
géne, s'écoulent par Ia haut de I'appareil de
fractionnement 263 par le conduit 263
of un réfrigérant 266 afin qu'on ohtienns
la condensation d’mne partie de ces gaz.
Les gax refroidis s’¢coulent depuis le réfri-
gerant 266 vers un séparatenr by dans
lequel les constitunnts Liquéfiés sont recueillis
et ramenés & T'appareil 263, comme reflux,
parle conduit 268 etdl’aide d’'une pompe 26 g.

Les gaz non-condensés provenant du sépa-
ratenr 267 et constitués par des hydrocar-
bures normelement gazenx et de {hydro-

> gene s'écoulent par le haut par le conduit

270 ef un réfrigérant 971 vers un cinquidre

‘apparcd de [fructivunement 274,

Dans Pappereil de fractionnemeni 274
on maintient des conditions de température
et de pression propres a effectucr la conden-
sation des hydrocarbures normalement ga-
reux quon désire faire passer dans le four
de conversion 94+4. Ceux-ci comprennent
ordinairement des hydrocarbures G, et C,
ainsi que toute propertion vonlue d’hydro-
carbure C,. Le condensat est recueilli sur le
fond de l'appareil de fractionnement 272
et est soutiré par le condnit 293 pour
§'écouler, par le conduil a3y, vers e four
2.1 aprés avoir été mélangé a toute charge
fraiche introduite dans l'mstallation par le
conduit 238,

[834.686]

e synthése des hydrocarbures ayant un
poids moléeufaire plus grand & partic de
Poxyde de carbone et de I'kydrogéne peut
dtre réglée par le rapport de l'oxyde de car-
bone & I'hydrogéne en vue d'obtenir des
produits de réaction ayani principulement
une nature paraffinique ou d'obtcnir des
produits de rdaction contenant une propor-
tion substantietle d'oléfines. Quand les pro-
duifs de réaction ont une faible teneur en
oléfnes il est préférable de falre fonctionner
les appareils de fractionnement 212 ef
226 4 des conditions telles de température
et de pression que des produits normale-

+ menl liquides solent condensés et recuellis

dans ceux-ci pour passer, par le conduit

236, sous forme d'un fluide refroidissenr

pour les gaz chauds provenant du four 241

et que des hydrocarhures normslement

gazeux en méme temps que de l'oxyde de
carbone et de Thydrogéne non-convertis
sortent par ie haut cf:as appareils de [raclion-
nement 212 ¢t 226 respectivement par les
conduits 218 et 23a.

Quand les produits de réaction de la syn-
thése oxvde de carbone-hydrogéne sont rela-
tivement riches en oléfines on peut voulolr
condenser la totalité ou une partie des hydro-
carbures normalement gazeux, tels gue les
hydrocarbures G, et G, en méme temps
gue les produifs de réaction normalement
liquides dans les appareils de fractionnement
212 et 226 pour les faire passer par le con-
duit 236 en vue de les mélanger uux guz

chauds provenant du four 241 de manitre

que les oléfines normalement gazeux puis-
sent étre soumis A des conditions favorisant
leur conversion en produits ayant un poids
moléeulaire plas élevé.

Quand les hydrocarbures normalement
gazenx et plus lourds, tels que des hydro-
eorbures Cy ot G, contenus dans les pro-
duits de réaction de la synthdse oxyde de
carbone-hydrogéue sont condensés dans les
appareils dc iractionnement a12 et ash
en ménde teraps yue les constitnants norma-
lement liquides, les ges s'écoulant per le
haut hors du deuxidme appareil de fraciion-
nement 226 ¢ par le conduit 232 sont cons-
titués par de I'oxyde de earbone of de Phydro-
géne non-comvertis, par du méthane et par
des hydrocarbures G, qu’on nc désive pas
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mélanger aux gax chauds provenant de four
afa. Ces gaz peuveni passer par les con-

~duits 294 et 275 pour étre mélangés A Ja

charge trafche introduite dans Pinstallation
par le conduit s61. 51 on le désive, ces pgax
peuvent passer par confre par le conduli
256 4 T'aide d'un compresseur 277 pour
#tre mélangés aux gaz qui s’éconlent par le
haut hors de I'appareil de fractionnement
279 et qui passent ensuite par le conduit
278, Les gaz qui s'éconlent par lo hant hors
de Vappareil de fractionnement 272 en
méme {emps que tous gaz amenés par fe
conduit 276 passent par un réfrigérant avg
dans legquel les constitvants lonrds, non
désirés dans les gaz de recyelage pour la
chambre d’oxydation 202 oa les constituants
désirés dans le courant de recyclage pour le
four ad1, sont condensés. Les gaz refroidis
passent dn réfrigérant 279 au séparatenr
280 dans lequel les constituants hquéfiés
sont séparés et ramends, comme reflux, &
'apparedl de fractionnement s7a par le
condait 281 et & I'aide d'une pompe 281,
Les 'gaz non-condensés s'écomant par le
haut du séparatenr 280 et par le conduit
283 sont soumis & un recyclage pour &tre
mélangés & la charge fraiche s’éeonlant vers
Ja chambre d’exydation 202 par ic conduit
375, comme déerit ci-dessus. 5i on le désixe,
Ia fotalité ou une partie de ces gaz peut dtre dé-
rivée hors del'instellation par le conduitags.

Suivant nne variante, la totalité ou wune
partie des gaz scrtant du séparateur aag
par le conduit 276 peut passer par les
conduits 284 et 285 pour &tre mélangée aux
gaz sortant par le haut du séparateur 267
aprés quoi le mélange passe dens le réfric
gérant 271 et dans i‘agparcﬂ de {raction-
nement g72, comme déorit ci-dessus.

8i les gez sorfant par Is haut du sépara-
teur 229 et passant par le conduit 276
conticnnent cerfains vonstituants d’essence
qu'on désire retenir dans la fraction d’es-
semce, ceux-¢i penvent passer par les con-
duits 384, 286 et a8y pour tire mélangés
aux gaz sortant par le haut de Papparel] de
fractionnement 263 ¢t passant par Is con-
duit 865 aprés quot ils passent par le réfri-
gérant 266 dans Isquel les comstifuanis
d’essenée sont condensés comme déerit
plus hawut.

.4 contenir comme canstitnant le
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Quand les appareils da fractionnement 212
ot 926 fonctionnent de mamidre 3 permeitre
Péconlement, par le haut hors des sépara- 5
temrs 215 @t 22g des hydrocarbures norma-

_lement gazeux, tels que des hydrocarbures

G, et Gy, tous les gaz sortant par le haut du
séparaleur 23q passent par Ie conduit 276
et on peut les utiliser pour les mélanger anx §
gz sortant par le hant des appareils de frac-
tronnement 263 ou 272 ou du sépavatenr |
20y, comme derit ei-dessus, de manidre
-que les hydrocarbures normalement gazenx
et plus lourds, tels que des hydrocarbures §
G, et G, solent recucillis dens I'appereil de
fractionnement 272 et mélangés au coursnt
de vecyclage passant par e conduit 273.

On peut désiver que sculs los constitnants
ligmides plus Jourds des produits de réaction
de la synthdse oxyde de carbone-hydrogéne
solent mélangés aux gaz chauds provenant
du four 241. Par exempls, les produits de
réaction penvent 4tre fractionnés de manidre
us léger.
de Ia fraction lignide les produits Jourds de
la fraction de naphte, ce qui permet anx
produits 1égers de la Iraclion de maphte de
s'écouler par le haut avec les hydrocarhures
normalement gazeux. ’ ]

51 on désire que ces produits légers ne
solent pas canvertis. davantage, les gaz gui
sortent par le haut dn séparateur 229 peu-
veni passer par les conduits 232, 276,

5

&}

b

7o

8o

284 et 286 pour dfre mélangds aux gez 85

sortant per Ie haut de P"appareil de fraction-
ncment 263 de manidre que les constituants
d’esscnce soient condensés dans lo réfrigé-
rant 266 ct veenellis dans le séparateur
26
i‘ap7parei1 de fracticunement 263. Donr
obtenir une récupération weximom de ces -
constituants d’essence i peut $lre avanta- .
gex de prévoir des moyens tels qu'un con-
duit 288, pour mélanger ces gaz s'écoulant
par le haut et comprenant des constituants
d'essence eux gaz sortant par le baut du
séparateur 258 de manidre qu'fls passeal
gja: le réfeigérant aba of le conduit 261

chtcmcnt & Yappareil de fractionnement
263. .

On peut désirer utiliser nne partie seuls-

ment ou ure partic sélectionnée de produits
de réaction de 1a synthése oxyde de carhone-

our &fre ramenés comme Teflux A g0

Qh
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hydrogéne pour le mélanger aux gax chands
provenant dir four a4 1. 5i on utilise senle-
ment una partie, la partie non-désirée peut
&tre soutirde hors de 'imstallation dspuis
Jo condmit 236 par ie conduit 28g. 5i on
désire ntiliser seulement une partie’ sélec-
tionnée, la totalité desdits produits de réac-
tion pent fre souticte par le conduit 28y
hors du conduit 236 et pent passer par des
moyens de fractionnement appropriés (non
montrés) aprés quoi la fraction désirée, qu’on
veut mélanger aux gaz chauds, peut &ire
introduite & nouvean dans Linstallation par
Ie conduit 2g0.

L'appereil de fractionnement g1z peut
fonctionner de manidre & réonpérer foute
proportion des hydrocarbures C; ef ceux
plus légers ainsi que tous produits 1égers de
la fraction liguide, séparés de I'hydrogéne
et de I'exyde de carbone, et les liquides plus
lovrds sous forme d™un courant latéral, des
moyens pouvant &tre prévas pour recucitir
et conduire ce courant Jatéral & Tun ou Vautre
des appareils de fractionnement 263 et
279, & volonté, pour augmenter la concen-
tration d’hydrogene et d’xyde de carbone
duns la chambre de synthése s23.

Des moyens de chauffage 2g: peivent-
tre prévus dans les parties inférieures des
appareiis de fractionnement adg, 263 cf
272 pour maintexir les condensats, recuen-
lis dans cenx-ci, & la températura désirée
et pour empécher I'inclusion de constituants
non-désirés,

Les apparetls de fractionnement a1 2, 226,
ally, 263 et ug2 comportent des plateaux
ou aulres disposilils de [ractionnement ap-
propriés pour faciliter le stripping, la con-
densation, l'absorption ¢t 1’évaporation au
cowrs du fractionnement.

1 est évident que les fonctions des appa-
refls de fractionnement adg, 263 et a7
peuvent, &ire remplies par un seul appareil
formant un ensemble unitaire comportant
des moyens appropriés pour le soutirage de
courants latéraux. Toutefois, sur Ja fig. o
on a montré plusicurs ap areils de fraction-
nement ({Jour simplifier ia présentation de
Pobjet invention,

Ci-dessous on indique quelques-unes des
caractéristiques importanies de 1'invention :

1° Un procédé pour I'obtention d’un com-

[834.686)

bustible hydrocarhonéd pour moteurs cof
suivant lequel de 'oxyde de carbone et de
I'hydrogine sont soumis & une synthise
pour donner des hydrocarbures normale-
ment liquides, contenant des constifuants
formant combustible pour motenrs of des
hydrocarhures normalement gazeux, tequel
procédé consiste i mélanyer des hydrocar- Go
Irures normalement liquides, sinsi obtenus,

& des hydm{:arhures normalcmenl gazenx

et propres & donner, par polymérisation, -
des pmdu.li:s normalement hqmdes, et &
maintenir le mélange résulient & une thpé-
relure éleviée pour obtenir sa conversion en
un combustible pour mofeurs ayanl une
valeur apti-détenante é&evée;

2° Un procédd tel que spécifié ewh 1°
qui consiste 3 chauffer des hydrocarbures
normalement gazenx pour favoriser leur
conversion cn hydrocarbures normalement
liquides, 3 mélanger des hydrocarbures nor-
malement liguides, provenant de la synthése
oxyde de carbone-hydrogéne, avee lesdils
hydrocarbures normalement gazeux et chauf-
fés, ot A maintenir le mélange résultant i
une fempérature éevée pour obtenir sa
conversion sn un combustible pour moteurs
ayant une valeur enti-iétopante élevée;

3° Un procédé tel que spéeifié sub ¢ qui
consiste & méanger des hydrocarbures noc-
malement liquides, provenant de Ia syn-
thése oxyde de carbone-hydrogéne, avec
des bydrocarbures normalement gazeux cf 35
propres & donner, par polymérisation, des
Froduits normalernent liquides, et A chauffer
» mélange résnitant pour ohtenir sa conver-
sion en un combustible pour moteurs ayant
une valeur anti-détonante élevée.

A° Un proeédé iel que spéeilié wb 12, o°
ou 3° qui consiste & mélanger les produils
hydrocarbonés normalement gazeux, pro-
venapnt de la synthése oxyde de carbone-
hydrogéne, avee les hydrocarbures norma-
lement liquides, coroma déerit;

5° Un procédé tel que spéeifié sub 19,
2* ou 3° qui consiste & fractionner les pro-
duils de la réaction de conversion pour en -
stparer dos bydrocarbures normalement
gazeux ef propres A donner, par polyméri-
sation, des produits normalement liquides,
et 3 mélanger-les hydrocarbures normale-
ment gazeux ainsi obfenus avec les produits
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normalement liquides de Ia synthdss oxyde
de carbone-hydrogdne, comme décrit;

6° Un procédé tel que spéoifié sub 1°, 2°
on 3°, qui eonsiste & fractionner Jes praduits
de Ix réaction de conversion pour en séparer
des hydrocarbures normalement gazeux et
propres & donner, par polymérisation, des
produits normalement liquides, ef 4 mélan-
ger los hydrocarhures normalement gazeux,
ainsi obtenus, ainsi que les produits norma-
loment gazenx de la synthése oxyde de car-
bone-hydrogéne, uvee les produits normale-
ment liquides de la synthése oxyde de car-
bone-hydrogéne, comme décrit;

7° U procédé tel que spéeifié sub 1°, o°
oi 3%, qul consiste & fraefionner Jes produits
de la réaction de conversion pour en séparer
des hydrocarbures n'ayant pas plus de deux
atomes de carbone par moléeule, et & oxyder
catalytiquement los hydrocarhures atnsi obte-
nus en oxyde de carbone et hydrogéne comme
déerit; ) U :
8° Un procédé tel que spéeifié sub 1°, 2
ou 3¢, qui consiste A limiter les produits nor-
malement liquides de la synthése oxyde de
rarbone-hydrogene el traités comme décrits,
4 eemx doul les points d'¢bullition se tron-
vent dans la partic supérienre de la zone
d’éhullition de T'essence formant combus-
fible pour moteurs.

RESTIE.

I’invention a pour objet un: proeédé pour
Pobtention d'un combustible hydrocarboné
pour moteurs par la synthose doxyde de
carbome ¢t d’hydrogéne pour obtenir des
hydrovarbures normalement liquides, vonte~
nant des constituants formant combustible
pour moteurs, ef des hydrocarbures norma-
lement gazeux, lequel procédé comsiste,
notamment, & mélanger des hydrocarbures
normalement liquides, ainsi obtemus et
contenant des constituants formant eombus-
tible pour moteurs, & des hydroearbures nor-
malement, gazeux ef propres, par polyméri-
sation, & domner des produits normalement
liquides et & maintenir le mélange résultent
& une températnre élevée pour obtenir la
conversion des hydrocarbures normalement
liguides ot des hydrocarbures normalement
gazeux en un combustible pour moteurs,
ayant uns valenr anti-détonante éevée. Les
hydrocarbures normalement gazenx peuvent

—_— 18 —

&tre chauffés avant, le mélange & des condi-
trons propres & favoriser leur conversion en
produits normalement liquides et les hydro-
carbures normalement liquides, provenant
de Ia synthése oxyde de earbene-hydrogéne,
peuvent &ire mélengés aux gaz chands, sinsi
obtenus, pour effectuer leur conversion en
tmm combustible pour moteurs avant une
valeur anti-détonante élevée ou Jes hydro-
carbures mormalement liquides, provenant
de la synthése oxyde de carbone-hydrogéne,
et lesdits hydrocarbures normalement ga-
zenx peuvent dtre méangds ot chaufléds en-
suite & des conditions propres & effectner
lewr conversion en un combustible ponr mo-
teurs ayant une valeor anii-détonante dlevée.
Les hydrocarbures normelement gazenx,
susceptibles de polymériser, peuvent éire
obtenus par fractionnement des produits de
la conversion oy s peuvent provenir de la
synthdse oxyde de carbone-hydroglne ou les
bydrocarbures normalement gazeux, prove-
pant des deux synthises, peuvent étre utili-
sés conjointement. Les hydrocarbures nor-

- malement iiguides, provenant de Ia syn-
)

thase oxyde de carhoue-hydrogéne et traités
selon {'invention peuvent &ire limités & cemx
qui bouillent dans I purtie supérieure de ia
zone des points d’ébullition de I'essence for-
mant combustible pour motcurs. Des hydro-
carbures normalcment gazeux, ne contenant
pas plus de deux atomes de carbone par
moléoule, petvent &tre sépards d’aves les
produits de ladite conversion et, ensuite,
dtre oxydés catalytiquement en oxyde de
carbone et hydrogéne pour la synthése en
vue de produire des hydrocacbures ayant un
poids moléemdaire plus Clevé.

L'iuvention vise plus particulicrement cer-
taing modes d’application ainsi que certains
modes de réalisation des procédés du genre
en question; et elle vise plus particulidre-
ment encore, &t ce 4 titre de produits indus-
trials nouveamx, les hydrocarbures obtenus
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par ces procédés ainsi que les appareils et

installations pour la mise en @nvre de ces
procédés,
Boriétd dita :
PROCESS MANAGEMENT COMPANY ING.
Enr ‘procuretion :

Charles 'Waresasn.

Pour la vente des fascicufes, s'adresser & Tlurnimms Namonaws, 27, rue Jo lx Gonrealion Paris (157,
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