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On a trouvé qu’s partir de composés du
carbone relativemoent riches en hydrogéne
on peub d'une manitre avantagense, par
chauffage & des tempéraiures sufisammentd

5 glevées, obtenir des composés qui en sontb
1moins riches en employant des catalyseurs
renfermant des mélanges d’alumine et d'une
proportion plus ou moing forte d'un métal
dn 6° groupe ou dc Tun de ses composés.

Le métal du 6° groupe ou 568 composés
peuvent avantoegeusement s’employer en
propoztion de 0,5 & 40 %, plus particulidre-
ment de 2 & 30 9, par rapport su mélange
avee Valamine,

Hi la dose excdde environ 40 9, dans Pen
semble du catalysenr il se produit une dimi-
nuifon de rendement gui augenbe & mesure
que la tenecr en alumine baisse.

Des métanx qui se distingnent parmi ceux
10 du 8§ *groupe sont le molybdéne ot 1e chrome
ainsi gue lours oxydes., On envisagera en
oulre le tungsténe ef Puranium ainsi que
leurs composds. Parmi leurs composds il
faut citer avant tout les oxydes. Ceunx-ci
se prétent frés fucilement & wne régéné-
ration aprés usage.

 Llalumine qui constitne le composant
prépondérant * du catelyseur s’emploiera
avantegeusement en mélange avee de alu-
30 mine activée soluble dans I'ean,

10

Le catalyscur peut égadement Gtre déposé
gur des supports, comme par cxemple Ie
charbom, actif, To menn coke de lignite, les
terres décolorantes, par exemple 1o torre
de Fioride, 1a terre 4 foulons, efe., qui ie
cag échéant peuvent avoir subi un traite-
ment préalable au moyen d'acides, par
exemple d’acides halogénhydriques comme
Tacide flmorhydrigne ou d’acide sulfurique
ou nhitrigue.

Comme matidres premiéres on envisa-
gera surtout des hydrocarbures sliphsiti-
ques comme Je pentane, 1'hexans, I'kep-
tane, Poctane, ste., on leurs mélanges, ainsi
que les essences qu’on obtient par réduciion 45
de l'oxyde de carbone ou & partir du pétrole
ou par hydrogénation sous pression-de ma-
titres carbondes ou les essences retivées
d’cssences relativement panvres en hydre-
géne par treitement an moyen de solvants
sélectifs pour les composés eydiques. Con-
viennent dgalement les huiles moyennes ali-
phetiques,

La réaction s’effectue & des températures
supéricures & eoviron 250° C., utilement
gomprises entre 350 et 5007 C. On peut déja
opérer sous la pression normale, mais aussi
bien sous des pressions supérieurss, par
axemple de 3 4 50 atm, ou ping; de méme, Ia
présence d’bydrogéne n'est pas néeessaira. 6o
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Lies produite de réaction oblenus peuvent
bre traités au moyen de solvents sélectifs
et Pon peut soumettrs de nouveen au trai-

fement considéré iof les constituants tiches

en hydrogéne.

Le présent prooédé permet, & partir hy-
drocarbures aliphatiques volatils, d’obbenir
par aromatisation du benzine eb ses homo-
fogues, par exemple du toluéne 3 partir de
Thepténe,

Fuemple 1.— On a imprégné d'une solu-
tion, agueuse dacide chromigue de T'alu-
ming potive granulée obtenue en mélan-
geant de Talumine hydrat<e ordinaire du
commerve avee de 'slumine soiuble dans
{aan eb chauffant ensaite, puis on I'a des-
séchée eb finalement on 1'a chauffée & une
température de 450° C. afin de Ia décom-
poser. Le catalyseur ainsi obtenu renferme
70 parbies ¢’Al0; et 30 parties de Cr0y.
Sur ce catalyseur faire passer & une tempé-
rature de 460° . des vapeurs d’heptane
normal (d = 0,886). La densité du produit
obienu est de 0,735 et son iudice doctane
36, S teneur en hydrocarbure aromatiques
est d’environ 30 %. La teneur du produit en.
hydrocarbures non saturcs provenant de

résotions secondaires est faible. Le gaw re- -

oueifli renferme 83 & 90 9, dhrydrogéne.

On restitue au catelysemr son activité
primitive en en chassant par chauffage &
des températures denviron 500 & 600° G.
jes substences eokéiformes fortement con-
densées qui se déposent sur ini aw cours da

& Topération.

Hauemple 3.— Sur un catelysenr obtenu
dune maniire amalogue & celle décrite &
Fexemple 1 par imprégnation d’alumine
an moyen d'une solutidn de meolybdate
&’ammoninm, dessicestion eb chauffage
et qui se compose de 75 parties d"AL0y eb
de 25 parties de MoO;faire passer &ume tem-
pérature do 460° C. les vapeurs {heptane
normal, On obtient wn produit sysnt une
densité de 0,750, une tensur en hydrocar-
bures aromatiques d’environ 48 % eb mz
indice d’octanc de 52. Le gaz formé ren-
ferme 90 9, &hydrogéne.

Par chauffage du catelyseur on peub o34
restituer son activité primitive.

Heemple 8.— Sur le catalyseur déorit &
Yexemple 2 fairc passer 3 une température
de 460° O. les vapeurs d’une fraciion es-
sence bouillant entre les températures limi-
teg de B0 eb de 150° O, de densité 0,750 et
débarrassée des hydrocarhures aromatiques
an moyen de golvants. On oblient un produit
agant une densité de 8,780, renfermant 31 %
d’hydrocarberes aromatiquoes qui compren-
nent environ 35% de benzéne et 45 % de
tolutne. La valenr d’indstonance de cefie

fraction géleve do¢ I'mdice d’octamec 70 & -

Pindice 81, :

Byemple 4.— Sur le calalyseur envisagé
a Pesemple 2 faire passer & une température
de 460° C. In fraction bouillant aux tem-
pératures comprises entre 80 et 1 60°C. d’une
ersence de dengité 0700 et d'indice d’octane
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34 obtenme Jors de 1a synthése de T'essence

& partir do Poxyde de carbone et deThydro-
géne. On obtientun produit dé densitéd com-
prise entre 0,750 et ¢,755, ayant un indice
d'octane de 60 eb une tenenr en hydrocar-
bures aromatiques d’environ 35 %.
BESUME :

1° Procéds pour préparer dey composés
du carhone relativernent panvres en hydro-
géme & partir de composés qui en sont plus
riches, en partioulier pour aromatiser des
hydrocarbures sliphatiques, par chanffage
4 des tempdratures éevées, ntiloment com-
prises exntre 350 et 500° C., on présence de
catalysenrs, caTachérisé em o qu'on emn-
plofe comme patalysenrs des mélanges d’aln-
mine et d’ume proportion inférienve d'mn
métal dn 8° groupe du systéme périodique
“om de ses composés;

2¢ (jomme métaux du 6° groupe on
emploie du molybdéne ou du chrome ou
{eurs composés;

3° A titre de produits industriels nou-
veaux, 1es hydrocarbuxes relativement pau-
vres en hydrogéne obtenn & partir d’hydro-
carbires Telativement riches par le procéds
ci-desene défimi. L
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