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{Domande de bravet déposte en Allemagne 1o 45 a0ttt 1937. — Déclaration du déposant.)

Lors de la production connue en soi
L’acides gras synthétiques & partir d’hydro-
carbures pataffiniques, naphténoidiques ot
cyclo-aliphatiques au moyen d’agente oxy-
dants, par excmple d’air, on parvient & ob-
tenir par des mesures appropriées, nobam-
ment par les prooddds déerits aux brevets
déposés en ANemagne sous les numéros
H. 145334 du 13 octobre 1985 ot H. 149.261
du 21 octobre 1936 ctdes brevets fremgais
déposés le 4 mai 1938 pour : « Prooddé et dis-
positif pour préparer des produits d’oxyda-
tion, tols gm’acides gras ou alcools, par
oxydation & partir d’hydrocarbures & poids
moléoulaires &levés et le 28 aveil 1988 pour :
« Procédé pour préparer des acides grag

" par oxydation d’hydrocarbures paraffini-
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ques», des acides gras bruts renfermant
environ 40 & 10 %, de constituants non sapo-
nifinbles et doni la couleur est claire.
Suivant ces procédés on oxyde dans un
certain nombre de vécipients groupds ca
unités des hydrocarbures ecnvenables com-
me Ie gatsch de paraffines suivent Fischer-
Tropsch, ou d’sutres pavaffines, de maniére
que le méme courant gazenx, notamment un
gourant d’air, les traverse successivement,
de préférence tout en ajoutaunt de l'air
pomplémentaire dans un ou plugieurs des
réaipients-d’aval. Il y a intéett & ce propos &
employer un catalyseur constitué par un

1

mélange Qacides gres, résiniques ou naphté-
pigues et de stéarate de mamganése ou
autres sels analogues des métauz des
groipses & & 8 du systéme périodique et
anquel des sels alcaling ou alealino-terraux
commse s bhicarhonate de magnésium om le
stéarate de magnésium peuvent également
étre ajoutds ; pour I'oxydation on emploiera
avantagsusement des réciplents dans les-
quels les mubidres premitres, co'est-d-dire
Ies subgtances soumises & loxydation,
seront travaillées an moyen de dispositifs
agifateurs tournant rapidement dont les
organes de travail traversent albernati-
vement la couche gazeuse et la couche de
liquide présentes deas ic récipient. D'antre

. maniére, o empioicra des récipionts d'oxy-

dation verbicanx dans lesquels, & distance
de la paroi du réeipient, sera prévu un
¢lément mtérieur perfors adapté & 1a forme
dn récipient d’oxydation, Le liquide s’déve
glors 4 Vintérieur de cet élément sous
Paction d*un gaz introduit iei dans le liguide,
traverse les ocuverlures dudit élément cof
retombe dans 1espace comprie enfre 17éé-
ment ot ia parol du réeipient en longeant
des surfaces d’échangs de chaleur. Grice
4 cetie disposition on réalise dans une Jarge
mesure une destruetion de ls mousse gui
se forme lurs du mélange du gaz avec le
liquide aingi qu'un minutienx réglage de la

Prix du fascicude : 10 irancs.
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[838.243] :

température dans le réciplent d’oxyda-
tion.
Les acides gras synﬁhéthucs bruts ne

renferment souvend fout d'abord, aprés -

lovr formation, gque de minimes propor-

tiong d’oxacides, et lour teneur en oxacides -

gras demeure généralement inférisure &
25 9%, La solubflité des acides gras bruts

" dans Véher de pétrole varie d'environ 95
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& 100 %,
Mais si Pon pom'sult 1e traitement de cey
acides gras bruss, st par exemgple on Ies
soumet & des procédés connus pour en &i-
miner les constituants non saponifiables,
par ezemple par épuisement, centrifu-
geage, obc, ou si 'on saponifie ces acides
gras, surbout gi on les sapomifie d.abuul
pour les traiter somplémentairement cn-
suite, ces aoides gras primitivement clairs
ou relativemsnt clairs premment vne eondeur
fonede et lear teneur en oxacides insolnbles
dans Péther de pétrole sugnients fortement.
Le mbime phénomene se produit lors d’ua
chauffage prolongé des acides gras bruts.
Cele dépend d'une propriété des acides gras
synthétiques qui se manifeste par ine gron-
de différence entre I'indice d’acide eb
Pindice de swponificationct grii est due i 1o
présencee de Tactones. Oetle différence entre
Tindiee d’acide st Iindics de saponifieation
est désignde Sous le nom d’indice d’ester
{on @’¢ther): Lors du traitement 3 chaud des
acides gras bruts synthétitues il ¢o forme,
oo outre des lsmctones, d'autres produite
d’anbrydrisation tels que des lactides, des
avides d'ester, des estolides, e, Ces sous-
produiis se  polynérisens faoflement et
forment alors doy substances résinoides,
Ts gont en outre Ia cause du byunissement
diey avides gras 4 chaud et notamment lors

de o saponification. Kn combinaison aveo

des afdéhydes et oétones Sventuellémeit

présentes ils sonb épalement In eause dé

Fodenr désagréable que présentent souvent

5 Tes acides gras synthétiques ; entin, Hs soub

également la couse des rendements défavo-
rables gu'en obtient lorsquon poursnit
Toxydation et lors de Poxydation des consti-
tuants non saponifisbles gu’on & sépaeds
ainsi goe lors de la distilfabtion des acides
gras. Par excmple, lozsqu’on distifle les
acides gras séparés des constitmants men

..._2..._

sapomﬁa.bies on chiient 1 résidu d.e chistil-
lation dont 12 quantlﬁe s'éléve jusqn’s 50 9
des acides gras mis en ceuvre.

La, - diftérence entre 'indice d’acidc. eb

55

Yindice de saponification s’éléve sowvent,

dans e cas des acides gras brats, & 50 %,

de Pindice de saponification eb sf soignbu- -

semaent gquon effectue T'oxydation I n'est’

pas possible de Tabaisser an-dessons de
25 9 de Pindice de saponification. Une par-
tie des Iactones se trouvent déeomposdes,
par 1o saponification suivie d’une déeom-

* ‘position des savons an moyen d'acides, en
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oxacides gras, acides -gras,  aleools, efc. .

T se produit en oulre alors de pefites-
-quantités d°hydrosarbures paraffinigyes non

saburés. Mais il subsists foujours un restant
de lactones. Ce ventant est considévable; en

- cifet, 1.’in;é_lica--d’aster de tels acides gr&_s

continue i étre d'envivon 10 & 30 9, de
Tindics de sapomﬁcatmn et sucime des
meinres qu’on a précenisées jusqu’d ce. jour
né permet de’ diminuer suﬁisam_mezrﬁ ce
este. Do mfme, aucun des articles eonnus
1o perinst -d'améliover -de fagon satislai-
satite Podsur des acides gras synthéliques,
eo qui-fast gque Pemploi de ces-acides gras
pour ia fabrication de savons-fins o, sprés
estérifiestion préalabls, pour 1'ohbention
de graasses 3 Zlimentaitos no tlomlmtpas saiig-
factivn jusqu’s ce jour.

- On & essayé déliminer 1es subsﬁemces
naigibles dey acides gras bruts syuthétigues
en saponifiant: ces, dernfers. et les cha.ujf;mt
jusqu’s tioa températire de 27O,

une piession de 75 atin. en préserce d’hy— }
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drogéne duvaut une heure. Un:autre pro-

 oédé propose d'engendrer Phydrogéne duns

ie mélenge {raild, sgaloment sous des pres-
sions dlevdes, & des températures comprises
enbre environ 200 st 820°0., par T'adjone-
tion do métanx aptes & dégager Phydrogine
corrme le Eino, Palnminiom et le siliciom,
&b par congéynent; rle 1’a.mene;c & agir & T'étab
Npinsant, .

TUn autre pmcade leiauf an traitement
complémeritdire’ ded produits d’oxydation
consiste & chauffer les-acides isolés on Ie
produit d’oxydation brus i des températures
gupérienres & 100°C. élevant jusqus
250°(,, soms des ‘pressions élevdes, par

exemple de 50 abmi, et cn présence de
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substances dégageant de I’hydrogéne, com-
me P’acide naphtaléne-monosuifonique.

Buivant un autre procédé on élimine les
composée de T’azote qui se forment lors
de loxydation d’hydrocarbures au moyen
d’oxydes de Tawole por chouffage & des
tompératures élevées.

La mise en ceuvre de tous ces proeddés
exige I'emploi de catalyseurs ou autres
substances étrangdres, Vadjonetion d’hydro-
gine ou de substances dégageant de Phydro-
géne et des pressions plus ou moing élevées,
sans qu'ils aboulissent pour ccla & une
dlimination intégralo des lactones, & "amsd-
Hioration désirée de Todewr et 4 in suppres-
gion dun brunissement des acides gras lors de
Ia saponification.

Or on a trouvé qu'on peut réaliser une

aradlioration pratiquement complite des

produits d'oxydation, en parbiculier un
shaissement de Tindice dit d’cater jusqu’s
une valeur voising de 0, en bloquani le
groupe carboxylique des acides gras bruts
par des réactions chimigues qui enldvent
4 o groupe cathoxylique son carachire
d’acids, par exemple par saponification,
et en muintenant les produits, saus adjone-
tion d’hydrogéne ou de substences en déga-
geant, durant quelque temps, par ezemple
pouvant s'édlever jusqu’s 19 heures maia de
préférence compris entre environ 1 & € heu-
res, ou méme mojndra, & tne température

comprise entre environ 280 ot 360°(.,

svantagensement entre 300 eb 340°C. Ona
constaté en effet que pour obtenir un
résultat fuvarable il importe de maintenir
log températures éovées susindigudcs, pour
nne durée de traitement appropride, que

des pressions inutidement élevées ont une

aotion phignuisible quntile ot que, lorsqu’on
opére suivant le prinecipe de invention,
c’est-d-dire sans utiliser d’hydrogdne ou de
substances en dégageant, on obtient une
ainéliorabion plus rapide et plus considé-

5 rable gque suivant les “procédds connus

opdrant en présence ’hydrogéne. I'dli-
mination des lactones est impossible 3
hasse température, et cela pour tous fes
avides gras brats synthétiques, méme ceux
gui ont été produits par oxydation au moyen
d’oxydes de Pazote. -

On a constotd de plas que le traitement

[638.243]

3 chaud des acides gras saponifiés peunt
g'effectuer en un temps d’autant moindre
que la température de traitement est pius
Slevée,

Le traitement shermique suivant 1'inven-
tion peut g'effectuer, mmivant Is nature de ia

matiére traitée, soms pression réduite,
_normale ou édevée, Il faut gue les acides
gras soisnt présents & Pétat combing. La -

question de saveir de quelle fagon s'effectue
le blocage du groupe carboxyle, si c'est
par saponification aw moyen dun alcali,
d'une terre alealine, de métanx légers om
lourds, efc,, est d’une importance secown-
daire. Une présence favorable est oefle
dun exeds d’alealis ou amtres bases. I est
également avantageux que e chauffage
ait lien & Pabri de Yoxygéue ou de "air ou
de gaz fournissant de ’oxygdne. Le chauf-
fage suivant invention peut s'effecluer
on préscncee d'azote, d’snhydride carbo-
nigue, dloxyde de carbone, de wvapcur
d’ean et d’autres gaz inertes. Un peut intro-
duire ces gaz avant le traitement afin par
exempie de purger d’air le récipientdechauf-
fage ou les faire passer & travers Je récipient
ou le mélange de réaction durent le chauf.
fago. Mais 1l n'est pas absolument néees-
saire de chasser I'air des récipients de réac-
tion au débub du procédd, car ces minimes
quantités d’air ne compromettent en bien
de¢ eas pag le sueccés de I’opération.
Lorsqu’on opére sur des solutions aquen-
ses de savon il g'établit de soi-méme une
pression d’environ 8¢ 4 150 atm., tandis
que lorsgu’on opére en P'absence d’ean sur
du savon fondu ou cn poudre gqu'on aurs
bicn brassé durant le chauffage on peul
égaloment effectuner le chauffage sows In
pression normals, voire dans e vids.
Liinvention permet d’éliminer compidte-
ment ou presque les lactonses présenies.
Lorsqu'on distile sous forme d’scides
gras bruts ou aprés un traitement desting
& dliminer leurs constibuents won ssponi-
fiables Ies acides gras synthétiques obtenus
par des procédés conmug on obtient une
fraction moyenne d’acides gras solides om
semi-golides qui, abstraction faite de leur
mauvaise odeur ou du brunissemend qui se
produit lors de la saponification, sont ati-
lisables pour la fabrication des savons.
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[888.243]
Limportance de cette fraction moyenne et
geg limites d'ébuflition dépendent de s
matiéte premidre quon » employée pour
Toxydation ainsi que de la nsture de
Voxydation. Les limikes d'ébullition sont
généralement somprises entre 220 et 260°C.
sous vn vids'ds 30 millimétres de morcure.
Fait remarquable, les fractions qui se

" forment en outre fors de Ia distillation et

10

th

20

ab

3o

35

ho

gui bouillent: anx températares plus éevdes
sont de nouvesu liguides, au phis molies
que la fraction moyenne, en méme temps
qu’elies sont pfus brunes ou ne fardent pas
& brunir. Cea fractions d’acides gras qu’on
recueille anx températures de distiliation
gomprises entre environ 250 of 360° (.,
convicunent médiberement pour la fabri-
eation des savuns. Elles donnent des savons
trop mous &'une coulsur particulidrement
fonede. Co sont Probablement des oxacides
gras dont on ne connalt pas bien Ia consk-
tution. Lorsque par conire on fraite Jes
aoides gras bruts per le procédé suivans
PYinvention, qu'on les reconvertit ensuite
en seides grag libres ot quion les disiille,
on recusille tant que dure 1o distiflation
des acides gras presqus invariablement
incolores eb dont Jes points d’6builition
sont de plus ca plus élevés. I ne se forme
pas de feaction finale Lacides gras Tiquides,
An contraire, les fractions finales sout des
acides gras & point de fusion trés Sleve
qui conviennent remarguablement pour la
fabrication du savon de Marseille ; dsutee
part, le rendement en acides gras lors de 1a
digtillation est sensiblement -meillsur, car
le régidu de distillation n’est en général que
de 3 & 8 9, contve environ 26 & 457/ de 1a
matiere 4 distiller dans le cas d’acides gras
bruts synthétiques non irsitds par Ie
procédé smivant la présente invention,
Lorsqu’on traife & chaud an moyen 4 hydro-

. gime des acides gras brute synthétiques

&5

par des procédds connus il se produis nme
augmentation d'environ 10 & 15 94 de ia
proportion de constifusnts non saponi-
fiables par rapport aux acides- pras bruts,

- tamdis que cette augmentaiion n’est gue

bo

de 5 4 8 % dans le.cas du procédé suivant
l’mvenmon
Lo pmsenﬁpmaedé pent #tre mis on cnyre

de diverscs manitres, Par exemple, on sapo-

—_

nifiers le§ aeldes gras librey fels qieils pro- -

vienment de Poxydation. an moyen d'ine
salobion. aqueuse de soude caushque, par
exémple titrant & 230 v%,. Une eoncentration
convenable est celle oft 1a solution Yenferme
15 &4 256 9 &NaOH. La saponifieation
seffectuers utilement % chaud, par exsinpls
Y des températures de 805 110°C. I :E‘a,ut
qu ‘olle se poursuive gusqu’a ce gue |
Izctones présentes goicnt intégralement: ﬁ-
composées, o8 qui est’ ordinaircment 16 -cas
an. bout d’environ trois henves de chenfiage.
Oun J:églem ia e{mean'taratmn de 1a sointion,
de smvon_de . maniére que, Tapportée’ &
Yacide gras, ofle 50ib comprise entre 15 eb
507, ot de préférence viisine de 88 %, Tne
concerbration phus éevés est pen favorable
é. cause du risque de pr_eelpIt&tmn

" A la suite de sz préparation la solubion
de savon pent 8tre soumise & un Spuisement
4 Veffet d’éliminer Jes’ sonstitnants mnon
saapomﬁabies, par sxemple ant moyen ¢'os-
sence. Aprés cela et suivans P'invention on
soumet au tratbement thermique 1o solution
de sevon épuisée. Mais on peut aussi opérer
en soumettant iy abord au chaufiage suivant
Iinvention eb ensuite & wn épuisement
flestiné 3 liminer s constituants non sapo-
nifisbles #a solubion de savon qui renférmora.
ufilement i -excls d’aleali d'enviren & &

20 9, par exemple de 8 9, un excds sensible:

agissant alors plus favorablement, Comme
on U's déjs fait remarquer, Ia proportion
dos constitunuts non seponifiables angmenta
lors du traitement suivent I'inveution, ‘et
‘o’ent pourquoi il ¥ a intérét & cffectuer s
chanffage snivant- Pinvention “avant Tes
mesures  destindes 3 Aliminer las oomsti-
tusnts non saponifisbies. Lorsqne {a fem-
pérature & laguelle on: effectue e chauffage
est par oxemple de 326°C., il établit
une pression d’enwiron - 120 &-7180 stoL.
lorsqudl s'agit d*mme soi:utmn &queuae de
savon.
“Dans un autodlave on mtmdult ensuite
une solution de savon préparée 3 partir
«&’acides gras brnts synthémqaas afnsi qu’i
u &bé déerit dans ce qui préeéde ou par mh
moyer snzlogie. Le cas échdant, afin

55
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d’éliminer 'air engore prcsent dans Tauto- -

claye, on y introduit de lasotc ou- de._

Fanhydzide oarbomqua ]usqu’éu cc gue Talr



10

15

20

Jo

o
53

— 5 —

soit ‘compidtement chassé; on peut utdliser
également de Toxyde de carbone. Mais an
paut aussi opérer en portant tout d’abord
3 la température d’épullition la solution de
pxvon préente dang Pgutoclave of asmuxant
Pélimimation de Pair qui s’y trouve encore
au moyen de 1a vapeur d’eam qui se forme,
On ferme ensuite 1a eonduite d’éconlement
et F’'on porte 4 une température par exemple
de 320° 0., Pautoclave qui sera uidlement
muni d’un méeanisme agitateny ou do tout
gutre dispositif mélangeur. La pression
correspendant & ¥a tension de vapeur s’éta-
bt alors delle-méme. Clost & cotte tempé-
rature gu'on maintiendra ia solution de
savon, par excmple durent 12 heures, Aprés
e traitement la solution de savon primi-
tivement de condenr brim fonoé est devenue
tréa claire ef, s'il dure agsez longtemps,
eile devient & pen préds incolore. L’odeur
désagrdable a disparu ef les indices d’'ucide
et de saponification sont devenus 4 peu prés
identiques, les indiees d’esier wvariant en
géncrel de 0 & 6 et étant compris 1a plupart
du tempe entre 2 et 5. Les acides gras obte-

-mus & partir de cette solution de savon par

dédoublement, par exemple au moyen
d’neides minéraux, sonb enx gussi trés claing
ot ils présentent da propri‘té, loragu’on les
goumet & un traifement complémentuire
normal, par exemple par saponification ou
par chanifage, do ne pas brunir davantage.
On peut procéder & une décoloration com-
pléte de ces acides gras parune distillation
enbséquents, auquel cas on obtient des

. acides gras qui sont ahsolument ineolores.

ko

Ba

Ainsi qe’il a déja été dit préeédemment,
le procédé saivant la présente invention ne
comporte Pemplol d’eucun catelyseur oun
agent dégageant de Fhydrogine,

Une autre forme d’exécution du proeéds
suivant Ja présente imvention consiste
4 fondre des savons notamment & point de
fusion peu élevé, par exemple des savons

5 potassiques ou ammonigues ou des mélanges

des deux eb & les chawfler par ezemple
durant 8 héures & une tompérafure de
300°C, comme danas Ia forme d’exéoution
précédemment déorite, en présence comme
aussi en Pabrence d'om exeds d'ammoniacue
et de méme. 3 V'abri de U'air. Afin d’éviter
Ies ezots de chanffage, ce traitement g’effec-

[838.243]

tuera utflement tout en agitant fe savon
fondu. -

On penti également préparer des savons
caleiques, barytiques, zinciques, alumini-
ques, plombigues, on d’antres savons métal-
liques, les dessécher, les pulvériser et les
chauffer dans un appareil 4 secousses; avan-
tageusement en présence dun excdz de
T'agent de saponifiestion, comme par exem-
Ple Yoxyde de calcinm. Dans ce cas égale-
ment o lesitement thermique s’effectuera
avantageusement & 1’abri de gaz oxydants.
Buivant Pinvention on peut aussi préparer
des savons de fer renfermant 1 cxeds de
ehlorure de fer et les sommettre au chauf-
fage,

On peunt également chaundfer fes savoms
mételliques aleafino-terreux et antres &
Tétat finement disséminé dans des diluants
4 point d'ébullition &levé queleongues,
pair exemple Phuile de paraffine, fa paraffine
dure ou molle fondue. Lorsquon ‘opére

hb

bo

65
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de cette manitre on peut utiliser des tem- 75

pératnres sensiblement moins élevées que
loraqu’on opére en milieu aguenx. Nabu-
rellement, aprés le traitement, i y & Heu
de veiller & ce que ce diluant soit &liming,
par czemple per dpuisemend, avant le
dédoubicment du savon.

Lo chauilage des savons ou mélanges de
savons & point de fusion peu élevé ou des
savons métalligues desséohés aicalinsg of
antres peut s'effectuer sous la pression
normale ou wéme sous nme pression réduite,

So

8b

1a présence d’une substance alcalme étant -

afors avantageuge.

L’essentiel est que les acides pras, lors
du traitement d’amélioration suivant {'in-
vention, exisbent sous forme soib de solu-
ticns de savon soib sous forme de savons
fordus ou pulvérisés ou analogues ot que le
savon sous forme dissoute, fondue ou anize
goit chanffé & des températures d'an moing
2806° (. Des températures inférienres ne sont
pua suffisamment utilisables, car on a
congtalé qu'a une température de 275° 0.,
Pindice d’'ester ne descend pas su-degsous
de 6 %, de l'indiec do saponificetion. Dans
ie cag d'un traibement durant 4 houres & une
température de 240° (., 1"indice d’ester &
conzervé una valeur de 15,9 9 de I'indice de
saponification,
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- Le procédd suiveant Vinvention pens-dga-
Ioment se metire en couvre en chanffang
1e snvon dissous oy fondu & e température
smpérieare 8 810°C,, par exemple de
530° (., tandis gqu’'il cmﬂe sans disedntinuer
% travers Tappareil do chauffage. L'admig:
gion ot 1'évacuation devront alors &tre
régibes de maniére que le savon dissous ou
fondut soit maintenu. 3 une sempérature de

335° ¢, dorant un temps suffisant, par

_exeinpie durant une heure. Aprés le frai-

tement on abaisse Jusquau-dessous de
106°C,, In température de I solution ou de
la messe fondue de savon wans que la
concentration wvarie. -Ce procede gonting
prégente I'avantage qu'il n’est pas néees-

gaire do chauffer et refroidir alternative- .

ment lo réaipient de réaction of quion peut
an gontraire le maintenir sana inberruption
& 1a méme température de réaction, Cette
aitconstance est toub particulibrerent svan-
tapeuse lorsque lew rdcipients de zéaction
so trouvend gong nhe pression devée,
Bremple 1.-— On & saponifié an moyen
d'un exeds d’envivon 40 ¢, d’aleali un acids
gras brut obtenu & partir d’hyﬂrocarbums
paraffiniques par oxydation su moyen air
et ayant un indies A'ester de 64 eb un indice
de supouification de 250,8, puis on Ya chauf
¢ durant ¢ heurcs & une fompérefurc de
310°{., et sous une pression de 95 atm.,
sl moyex de vapeur d’eaun dans uh réoipient
stable & la pression aprés en avoir chassé
Pair. A la suife de ce iraitemient Pindiee
Facide était de 216,1 et 1indice de sapo-
nification de 220,3. Lors du traitement sui-
vant Vinvention # se produib wie angmenta-
tion de ia proportion de constituants nom
sapenifiables dans les acides gras, -Si Ton

converbit les valeurs indiguées-en les rap-

portent & la mbme teneur en constituants
non saponifiables que possédatt’ Paoide gras
goumis s traitement on obiient les chiffres
guivants : indice dacide 237,8 ok mdtoe de
ﬂapaniﬁcaﬁon 242 3

_ Bnemple 2 — On wschaufis. f{uran‘h 16 heu-
res 1j2 & wie température deo 310°C., sous
une pression de 170 etm., ol en pl'éécn{:_t-_:
d’un gaz-inerbe une solution de savon pré-
parée aveo Is mAmp excds d’aleali & pBJ'i}Ir
d’acides gras obtenus par coxydabion '3

partir d’hydrocarbures aliphatiques et ayant

—_— b —

1m-fodice d’acide: de 108,3 ot . tndics-de
saponifieation: de 247, 3 Apres 1o traitement,
indios d’acide 2 ét6.de 195,6 ot Pindice de 55
swponifiention de 201,3. La tenevr en oxa:
cidles gras msoiubles dans Péther d.c pe‘crole
e&ttomboedo%ﬁ%a,ilj :
Haeanpie. 3. —— On a tralté wne sohtwn 2:,
38 9/ de swvon dupdint 13 heures 1/2.4 uns fo
tempéraiure de 318°C: sous ‘une pression
de 100 atm, Aprés Te traitement Iindice
Pacide des acides gras Staib de 200,8 et
Pindice de sa._pom.ﬁcatmn de 200,59 (cap-
porté & des. admea; “grrai pars Pindice dacide 65
ot Iindice do saponification sont de 282).
Ues_avides. gras-sont- denc complitement
exempts da iactones Naturellement, # n'a
4t4 en auncun cas faib Tsage d’hydrogene

-ou. de métamx. en dega.geamt La teneur en go

oxacides est tombée de 18,2 9, & 3,2 93
aprés une distillation subséquente des
acides gras efle est tombée 4 0,

Fgemple 4.— On u saponifié pur le pm~

cédé suivant Pinvention. des acides gras -5

qguti avaient avant Jeur traitement i fodice
d’acide de 186,1 &f 1 indice de saponrﬁca,«
tion, de 247,8 eb renfermaient 28,4 9, doxa-
cldes puis on les o tenités durant 14 heuzes

12 A une températm‘e de 310°C:, Yexeds 8o

d'sdenli n'étent gue de & 9. Aprés le trai-
tonent: i’mdme d'acitle était de 2793,
1'indiee - de mpomﬁca.tmn de 283, G e In
teneur en- oxacides de 5,54, .

Egemple §.— Ayant traité un amde gras 8-5
brot présentant 1mn indice d’acide de 186,8
et un ‘indice de saponification de 250,8
durant § heures 1/2 seulenent 3 une tempé-
rodure do 332° (., pai le procéds suivant la
‘présente invention, il avalt ensuite un 4p
indice d'acide de 1970 ot on indice 'de -
saponifioation de 198,9,

Baempie 6,~—Ln: portant Ia tepérature -

A 244 ° 0., dans les uondxhona de Yexenple 6

on. 3 obtenn 1a méme offet (indice d’eater gb
2} au bont d’4 peine 3{4 d’heure,

La solubilité dans. 1’éth31‘ de pétrols des
avides gras obtenus suivant ivention 3
& de 100 9. Les chifffes relatifs aux oxa-
eldes gras insclubles dans Péther de l:retmie 100

indiqués dans.fes exemples ont. §t6 déter-

" minés par les miéthodes d’analyse connues -

{’sprég iesqueﬁes o sa.pontﬁe ds nouveau
les acides gras n'btanus saivant ‘l’mventmn,
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¢t cela au moyen d’une solution aicoolique
de potasse caustique, on dédonble au moyen
d’acide les savons d’acides gras et T'on
reprend au moyen d’éther de pétrole les
produits de dédoublement, auquel cas les
oxacides jnsolubles dans 1'éther de pétrole
so déposent eb sont déterminés aprés disso-

" fution dans T’aleool,

RESUME :

1°® Procédé pour recueillic et améliorer
des acides gras synthétiques, consistant &
bloquer les groupes carboxyles des acides
gras par des réactions chimigques qui enls-
vent au groupe carboxyle son caractére
d’acide, par exemple par saponification des
acides gras au moyen de méinux alealing,
aleaiino-ferrenx, terveux, Iégers ou lourds,
puis & soumettre les composés d'acide gras
ainsi traités, & Pabri de gaz oxydants, & un
chauffage & des tempdraturcs comprises
entre 280 et 360°C., avantageusement
enfre 290 et 350°C., & Delict d’éliminer
les oxacides, lactones, lactides, cstolides,
acides d'ester ob substances malodorantes
qu’ils renforment; .-

2° On opére en- présencs d’un exeds
d’an moing 5 %, de 'agent de saponification,
en particnfier sous forme de composé
agissant de fagon alcaline;

3° On effectue lo chauffage aprés aveir
chazssé Yair du réeipient de chauffage au
moyen de vapeur d’esu, d’oxyde de car-
bone, d'anhydride carbonique on d’azote;

4° On transforme les acides gras en solu-

5 tions de savon dont la teneur en acides gras

bruts, v compria les constitnants non sapo-

[838.943]

nifiables, est de 15 & 50 9, avantageuse-
ment de 20 4 40 %, et {'on chanfie ces solu-
tions de savon;

§° T’amélioration des acides gras s’effac-
t1¢ on. transformant eoux-ci en une masgs de
savon fondu renfermant oz non wun excds
de P'agent de saponification et qu’on chanffe
le cas échdant en présence de cet excés ou
on mélange aves un autre composé agissant
de fagon alcaline et 1o cas échéant sous
pression normale ou réduite ;

6° On prépare tout d’abord des poudres
da savon gue P'on chanffe également & des
températures de 280 4 360°C., tout en les
agitant ou les disséminunt dang un milicn
indifférent & point d’ébullition élevé;

7¢ Pendant lo chauffage on fait passer
4 travers ou sur la masse des gaz indiffé-
rents comme la vapenr d’ean, Panhydride
carbonique on 'azote;

8¢ On élimine des acides gras améhiords
les constituants wnon ssponifiables, par
exemple en épuisant zu moyén d’essonce
et sous forme de savons sodigues aquenx
les acides gras amdéliords;

0 Avant ou aprés Pélimination des eon-
atitmants non saponifizshles. on distille Ies
acides gras améliorés;

10° A titre de produits industriels nou-
veanx, Jes acides gras synthétiques obtenus
et améliords par le procédé ci-deszusy défind.

Bociété dite : VEREINIGTE
OELFARRIXEN HUBBE & FARENHOLZ.
Par procarelian ¢
Brizar.

Toar la vente des fascicules, s'adressor & ¥'luenueme Natwouee, ag, ree ds iz Cenvention, Paris (15°).
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