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Cest um fait trds généralement connn
quwau cours de la synthdse de Vessence, of-
foetuée A la pression atmosphérique 3 Vaide
de catalyseurs irds actifs contenant des mé-
taux du 8% groupe du systdme périodique,
H se forme, & partir des gaz contenant de
Voxyde de carbone et de Phydrogéne, des
hydroearhures aliphatiques ayant des points
d’ébullition les plus divers, enfre autres
aussl de 1a paraffine solide. La quantité de
pacaliing varie entre 4 et 10 % snivant les
conditions da Tessai, cesid-dire gquislle
veste quantitativement bien loin en arridre
des autres produits de la réaction. Une
grande partie, et de heaweonp In inujenre
rartie, des produits de 1a réaction sort done
de 1a chambre de réaction sous forme de
vapewr ou dc gaz Les quantités relative-
ment petites de paraffice qui restent dans
le ratalysenr soni &limindes du catalysenr
& la fin dune période Pessai, dest-d-dive
aprés plnsieurs semaines ou plusieurs mois,
par extraction ou par d’autres moyens eon-
nus,

Dans 1a réalisation de la synihése de Pes-
Sence on u trouvé en son temps gue le moyen
is plus avantsgeux consiste 3 convertir en-
viron 1 m* de mélange d’axyde de earbone
et d’hydrogéne par henre pour chaque kg

Jo de cobalt o, ce gqui revient & pen prés au

méme, pour ehaque 10 litres de chambre de
eatalyse. Avee eette proportion entre la
quantité de gaz 2 convertir ct le catalyseur
ot ln chambre de eatalyse, on pent obienir,
dans la synthise de Pessenco, aw déhut
d’'une période de fonctionmement, environ
TG0 gr. et au boat de 6 3 8 semaines 80 gr,
des produits de Ia réaction. 8 ¥on ne fait
passer par heure que 50 % ou méme seude-
ment 10 % de la quantité de gaz indiquée
il travers 1a chambre dc catalyse, om ohiient
une iégére augmentation des rendements,
mais gu peint de vne économique cette ang-
mentation ne semble pluz pouvoir &re ae-
ceptée 4 cause du rendement défavorable
qui. en résuite, quant A Vespase of an temps.
La naturc des prodnits de i réaction reste
4 peu prés Ja méme & la pression aimosphé-
rique, pour une vitesse d'Seoulement ré-
dnits des gaz ou pour nne augmentaiion de
la durde disponible pour les eonvorsions.
Les produits de la réaction sont eonstijués
presque exelusivemcnt par de Yhuile, de
Vessence ot de Ja gasolize.

On a déja fait réagir ausel de Poxyde de
carhone et de Phydrogdne sur des eataly-
seurg an cohalt, sons wme pression augmen-
tée, par exemple & 5 on 80 atm, En cp qui
concerne les quantités de gaz & couvertir,
vn est pavt, dans ces essais, de eette consi-
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dération qulen augmentant la pression, par

exemple jusgm’an quintupls, on peut faire

passer & iravers Jes appareils, par units ds
temps, une quantité de gaz quintuple (me
sutés & la pression atmoephfrigms). On
gest gnidé pour cela sur des conditions
analogues daps d’zmires op€rations. Cest
pourquol, dans fous les {ravaux effectudés
jusgu’icl, on s opéré anx pressions les plus
diverses, les gaz restant A pen prés pendant
le méme temps dans 1a chambre de réaciion,
on bien on 8 opérd en vase clos, 'est-i-dire
avee des grz immobhiles, on bien on n'a pas
tenu eompte du tout de dn durée du séjour
des gaz dans la chambre ds eatalyse.

Lo vésultat de la prégente invention mon-
tre q’il pomiraly &re nécessaire, dans Yhy-
drogénation catalytigne de oxyde de car-
bone sous pression, de fuire en sorte guse
lcs gaz resfent dans la chambre de cata-
lyse pendant une durée déterminée, si Fon
vent obtenir des rendements optima, se rap-
prochant de cenx de Ig théorie. On a trouvéd
que I'an est oblizé, lorsque Ia pression ang-
mente {conirairement i ee que 'on eroyait
jusg’iel}, dangmenter la durée de s&jour
des gaz dsss la chambre de eata-
lvse, 4 pen prés proportionnellement & Ja
pression de {ravail. Pour obtenir des rende-
mens optima en hydrocarbures solides, 1
fant dona opérer avee wne durde de séjour
qui est environ eoing fols plus grande &
3 atm. ef environ vingt fois pins grande i
20 atm. 8i 1a duvée de séjour adaptée nest
que moiti€ meins grande 3 20 atm. par
exemple, contrairement A cetbe régle, les
rendements diminueni déja de 30 & 30 %,
bien que la durée de s&jour soit encare
deux fois plus grande que 1a durse optima
pour une pression de travail de 5 atm. En
nugmentant la durée de séjour des gaz sur
la catalyseur au-dels de Pindication don-
nés par la rigle ci-dessus, on n'obtient pas
ung améleration telle des rendements
gqu'elle se justifie an point de wue deono-
migue, tandis que Popération effectude smr
des gaz au repos donne de son ebté des
vésultats sensiblement plus mauvais, parce
que lex produits qoi se forment sont alors
expozés 1wdp longtemps & Paction dn eata-
Iysenr. On obtient des résullats particnlis-
rement avantageux relativenmtent aux rende-

w3

ments pouvant 8tre obtenus par métrs cubs
de gaz initial, ainsi que relativement 4 la
durée du eafalyseur, en opérant 3 mne pres-
sion denviran 8 & 20 atm, aves le rapport
indiqué entre iz durfe de séjour des gaz
dans la chambre de catulyse et 1a pression.

Bi Pon veul obtenir vne évacuaiion de la
chalenr de réaction aw moyen ’un refroi-
dissement par de Vean, il convient d'mii-
liser dans 1a chamhra de réastion, Ja méme
pression de travail que celle qui régne dans
Vean en dehors de 1a chambra de résetion,
parce qu’zlors les chambres de entalyse ne
sont [es soumises 4 ume pression, ui exié-
rieurement, ni intérienrement, et qn’elles
peuvent &tre faites en matidves pavtidulia-
remenl peu coliteuses, Sile catalyseur uti-
lisé cst du cobalt, i1 faut opérer i des tem-
pératures intérieures & 250°,

Ezemple de réalisation. — Prendre mn

.ea['aiysaur obtenn par présipitetion ct con-

stitné par du cobalt, du thorium ef de la
terre d’infusoires, of Yessayer d’ahord quant
5 son efficacitd, & Ja pression atmosphéri-
gue, aver un gaz constitué pay une pariie
doxyde de carthone et dewx parties &’hy-
drogéne. On constate alors, par exemple,
qu'il se produif, pour un passage de 100 1i-
tres de gaz mixte, par liive de chambre da
catalyse & 190° une confraction rnaxima
des gaz de 80 % avee formation dhydro-
earbures en majenre partic liquides. 8i Pun
augmente o débit des gaz, de méme gue sl
Pon angmente on abaisse In température,
les rendements sont sensiblement plus mau-
vais, par snite de la formafion inepportune
&hydrocarbures gazenx dans un- eas, ot par
suite d'une transformation ineompldte dans
Pautre. 8i Pon vent maintenant produire
de plus grandes quantités de paraffines zo-
lides an lieu des hydroearbures liguides, nn
angmente la pression Jusqw’d un multiple
de 1a pression atmosphérique ef Yon aug-
menta également la durée do séjour des pax
dans 1o méme proportion, Comme il est
néeessaire d’angmenter lentement les tom-
pératures de fonctionnement au eomrs dmme
longne péricde de marche, on opare avamia-
geusement par exemple & 180° & 10 atm,
et avec une durée de séjour dix fols plus
grande que lorsquwon opére 2 la pression
atmosphérique of 3 200° & 15 atm. aves
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une durée de¢ séjour des gaz quinze fois
plus grande dans Ia chamhre de catalyse
On obtient les meillenrs rendements, ¢'est-
&-dire environ 150 A 180 gr. par mdtre
cube de gaz (par rapport & un mélange de
1 00:2 H*) & une pression de 5 & 20 atm.
Aprés un an de marchs on obtient encore
& peu prés 100 gr..avec o méme eatalyseur
sang régénération de celni-ef,

Si Pon veut opdrer 3 la méme pression
dans la chambre de ecatalyse et dans Ia
vhambre 4 ean, powr simplifier les appa-
rcily, on obilenf res rendements i des tem-
pératures de 175 3 205° ef avec les pres-
sions vorrespondantes de 8 & 17 atn, 1a

‘durée de séjour des gaz &tant de huit 3

dix-sept fols plus mrande qu’d In pression
atmosphériqure. '

Jusqu's 60 % ds 1a totalité des produits
de ia réaction entrent en &ullition av-des-
sus de 300° ef représentent une paraffne
d'un blane pur, inodore et solide 3 la tem-
pérature ambiante, fondant 3 100° environ
en donnant un produil entidrement lim-
pide, Les autres 40 9% des produits de Ia
réuction sont constitués par de Vhuile, de
Vessencr ef de 1o gazoline,

Li paraffine ainsi ohtenue pent étre uti- -
lisée telle quelle ou servir de base pour 1a
fabrieation des acides gras, Tille peut servir !
aussl A faire des oléfines et do Pessence
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antidétonauie par cracking, ie grand ren-
dement du procédé permettant de compen-
ser les peries par cracking,

rRisTME, 35

Procédé de production de paraffine so-
iide & Ia températmre ambiante & pariir de
gaxs contenant de Yoxyde de carbone ot de
Phydrogine sur des eatalyseurs au cobalt
o des calulysenrs mixtes an eobali & des
pressions do 2 & 60 nim. et au-dessus, pro-
c8dé caractérisé par lcs poinls suivants, en-
semble ou séparément :

1° On angmente, semsiblement propor-
tlonneflement & Yaugmentation de pression,
la durée optima déterminée & la pression
atmosphérique pour 1o séjour des gaz;

2° On opére ) une pression de 5 2
20 atm. ; -

8° On adopte, pour les gaz, unc pression 5o
telle qu'elle soit égale & Ia pression de
saturation de T2 vapeur d’ean régnant 4 la
température de la synthése;

4* On opérec i une température infs-
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