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Pour transformer des masses plastiques
en fils on 'est servi jusqu’ici des dispositifs
tes plus divers, On utilise par exemple des
presses hydrauliques 4 piston, au moyen
desyredles Ja masse est refoniée par un pis-
ton 4 travers nne tole perforée et divisée en
boudins. On sait aussi que Yon peut re-
fouter des masses de ce genve i travers une
tole perforée au moyen d'un méeanisine i
engrenages ol & vis sans fin, Bn outre, 1o
passage de la magse i travers les tdles per-
fovdes pent avssi étre provoqué par des rou-
leaux rotatifs, des palettes ou des rouleamx
i pulette. On a déj appliyné aussi la masse
A transformer smr des tamis plans enr a
surface desquels pessent les pales dun agi-
tateur, pales qui refoulent la masse 3 tra-
vers le tamis.

L’application des divers modes opératoi-
res déerits ci-dessus présente des diffeultés
Particulidres lorsque lu nasse & transformer
n'est pas de vature phleuse, malgrd ln
quantité relativement gronde de liquide
qu'elle contient, et lorsqu’elle doit étre di-

visée de fugom tréis eompidfe on de wom-

breuz hondins proportionnellement minces.
(est ainsi par exemple qu'il est pas possi-
ble de faire passer la masss A travers Ia
tole perforée & Yaide d'une presse 3 piston,
A roues dentfes ouw A vis sans fin, parec
quelle sc divise, sous Paction de 1u pression

de ln presse, en liquide d’une part et ¢n
matidres solides d’antre part. Le liguide
sort par les trous, tandis que 18 matidre so-
lide bouehe hieatdt les trons de la tile per- 35
forée,

Or, selon P'invention, on pent augsl divi-
ser de tfelles mosses riches en, liquide, zn
moyen des dispositifs diviseurs eonmnus en
soi, en boudins minee ayaut par ewemple 4o
un diamétre de 1 % 3 mm., en soumettant
la manse, avant de la faire arriver sur Jes
rangées de trous, e de préférence dans la
machine elle-méme, iminédiatement en avunt
des rangfes de frous, i un iraitemen! méea 45
nique modéré, par lequel Ia masse qui, au
début, est cohérente et rclativement rigide
maigré 1a grande quantits de liquide quelle
centient, est iransformée en wne masse pi-
twuse. Cette magse pitense peut fire refou- 5o
lée facilement & travers les rangées de troms
cn formant des fils minces. T1 esi essentiel,
pour cela, que le traitement méeanique de
la masse wait len qu'a wn degré bien dé-
terminé, 31 la masse est trop travailide, clle 55
devient trop iluide et elle traverse Ia pla-
que perforée en forme de gouties, c'est-i-
dire sans former de fils, tandis que si 1o
traitement méeanique est ineullisant, la
masse se divise en cau et en matidres soli- 6o
deg et les perforations étroites gengorgent.

Te degrd jusqu’anquel doit &ire poussé le
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traitemuent méeanigue de la masse & trans- |

former, contenant beaucoup d’eaw, dépend
dans chaque eas de la natore de la masse et
pent &tre déterminé facilement par des
cesnis prélimindires, Ilessentiel, dans ces
conditions, r'est que le fraitement mééani-
que prodnise une masse phteuse. L’inven-
fion 4 upe inporlance particulidre relative-
ment i 1z préparation de catalyseurs couume
eeix qui sont vtilisés dans Ia synthése de
Tossence &
d’hydrogine, et en particulier pour la pré-
paration de catalyseurs ohtemus par préel-
pitation de solntions de sels métailigues et
par un traitemept approprié du preeipité
prodnit, Les essais qui ont €6 entrepris
pour essayer Tinvention ont && faits par
exemple avec une matidre obtenue par pré-
cipitation d'une solution de nitrate de eobaif
¢t de thorinm par wn carhonate alealin en
présence de terre d'infusoires. Aprds le fi-
trage de la lessive, les produits de 1a préei-
pitation contiennent encore de 70 & 80 %
deaun. Malgré cette grande guantitd d'ean

le tourteaun de filirage a wne comsistanee |

rigide et sous cette forme il me peut “pas
&re transformé, i 1'aide des procédés con-
nus, en fils minces ayant par exemple de 1
4 3 mm. de diamétre. Suivant Finvention
on soumet cette masse, avant de fa faire
arviver sur la plagque perforée, & vn traite-
ment méeanique qui a lien, suivant Fun des
modes opératoives applignés ici, i V'aide de
garnifures intérieures effectnant directe
ment an-dessus de 1z plaque perforée un
mouvement tournant, oscillant ou alterna-
#if et refonlant la massc simuitanément
daus les tvous. Un a veconnm quiune garni-
{ure intérieure peut &tre constitude uiile-
ment notemment par un barreau oseillant
paralldement anx rangdes de froms de la
plaque perforfe (veir Iz fig 1). Ce barrean
osciilant est muni par exemple dune irin-
glerie & laquelle ceite forme de mouvement
¢st imprimée par un méeanisme dentrad-
nement i exeentrique. Au lien d’um barrean
oseillant perpendieunlaivement i la rangde
de trous, on pent anssi wtiliser des garni-
fures intériewres oseillant dans le sens Inn-
gitudinal, ’est-d-dire dang g sens des ran-
gées da trous, par exemple des harreaux de
grille oseillunts, on des barreaux oseillants

partir d’oxyde de cathbune el
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ondulés ow en ziguag, comme ceux que
montrent les fig, 2 4 4. Au lien effeciner

un mouvement atternutif impératif, les gar-

nitures intéricures peuvent aumssi osciller
dans des ressnrts, comme les vibratears.

Le traitement mécanique des masses con-
tengnt de Peau peunt zussi &ire obtenn an
moyen d'auires dispositify, par exemple au
moyen d'up ronlesu tournani rapidement
trds prés eh en avant des rangdes de trous,
comme eela est représenté dans la fig. 5.
Dans erite fignre, 7 représente la enve de la
presse A fils, 2 1a t6le perforée comportant
les rangdes de trous 3, et 4 le rowdean. Au
liea dun simple roudesn on pent utiliser
airss] des rouleanx i pales au ailettes, com-
me ceux qui sont représentés par exemple
dans les fig. 6 3 8. .

La masse i transformer peut &ire amende

2 da tole perforée de la presse A Taide d’un

pistorn_de conipression, d'mne pompe i en-
grenages, d'upe vis d’Archimede ou d'nn
auire dispositif approprié. _

On a couslaté qu'il est utile de donmer
& 1o euve de lg presse & fils une forine coni-
que vers e bas, on de la rétréeir & Pextré-
mité infériemre, vers ia plaque porforée,
par des garnitures intérieures triangnlaires
ou en donnant une forme enrrespondante
au bili du filtve-presse, pour gue le traite-
ment mécanigue de ls masse riche en ean
wait Hen que dang Pétendue de la largeur
des rangdes de troms. '

Tes fig. 9 ot 10 sont des vues dun mode
de réalisation simple qnant 3 sa econstrue-
tion et particulidrement pratique, ponr Yap-
plieation du procédé,

Dans 1a fig. 9, qu est nne &évation, 7
désigne 1a cuve rectangulaire de la presse i
fils, qui cst remplie de la 'masse 3 lransfor-
mer, La euve 1 est rétréeic 3 gon extrémité
inférienre par Jes garnitures intérienres
triangulairves 8. An fond de la euve I se
tfouve 1u plagne perfurée 4, qui constitue
Ia fermeture inférfeuve de la presse & fils
et qui comporte trois rangées de trous &, &
el &7 dans sa partie centrele. Les iroms de
Ia plague perforde ont wne grosscur de
2 mm. Une barre de guidage 7 montée dans
des presse-fioupss passe i iravers des porfo-
Tations latérales 6 of 6’ ot & cette barre est
fizé un barrean osciflant & paralidle anx
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rangdes de frows 5, F etd” of augnel uwn
mouvement alternatif est imprimé par le
dispositif de commmiande & execntrigne 9.
Tra mosse de catalyseny 3 diviser cn fils
minces de 2 mm. de diamatre, masse qui est
constitpée par exemnple par 80 % dean,
10 a 13 9% de terve d'infusoires et 3 A
10 9% de carbonates métalligues, est re
foulée par le piston 70 sous une Pression de
0,1 3 0,2 ke, /em?® dans 1a partie inférieure
de 1o presse 2 fils, Le harvreau oscillant §,
gui effectie un mouvenient alternatif i une
fréyuenee de 70 conrses par minute avee
une coume de 10 1 20 mm. rend Ia masse,
qui se trouve § proximité immédiate de 1a
plaque perforée 4, lelement liguide que
cette masse de calalysenr devient pateuse
et quielle esi refoulée & travers les perfo-
rafions de 1a plaque perforée par le harrcau
oscillant, vonjointement avee la faible pres-
sion exercée par le piston 70, de fagon 2
produire des fils minces qui, lovsqu’ils ont
88 séehés of brisds, coustituent de petites
haguettes uniformes. Conlrairement uaux
presses & fils des types connus, le proeédé
qni vient d'gtre déerit permet d’atieindre
nne trés grande produetion avee de grandes
vitessez de travevsée de (,2 A 1 m,/sce. Lo
fait qu'il est possible de diviser 1a masse
en bonding trés minces et filiformes a nne
impnrtance décisive, précisément en ce qui
concerne 1a masse de catalyseur indiquée A
titre d’exemple, relativement 4 son upplica-
tion ultérieure, paree que 1%on obticnt une
action de surface partienlidrement grande
avee le catelysenr ayant ceite forme. Ta di-
vision en boudims fliformes a en ontre
Pavantage que ces boudins n’ont pas besoin
d'8tre divisés davantage aprds le séchage,
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ear cos Hls wminces se Drisent d’enx-mémes
. a

en petits merceaux lomgnis tombent sur

un anpport.

RESTAE,

Trocédé de transformation de massey
dyant une eonsistance rigide maigré la
grande quantité d’eaun qu'elles contiennent,
en fils minces par refonlement de 1a masse
i fravers des plagues perforées dont les
perforations ont da grossewr voulne, procédd
earactérisé par les polnts suivants, ensem-
ble on séparément.

19 Avant de faire arriver la masse aux
rangées de frous, on 1a soumet & un trai-
tement méeanique modérs, de préférence
dans ie dispesitif divisenr Juiméme, immé-
dialement en avani des rangges de trous de
la plaque perforée, jusqu’a ce gu’en nhtienne
une masse pitense '

2v (e traitement méeanique de la masse
est effectné 4 Taide de garnitures intérien-
res animées dnn mouvement alternatif,
pseillant ou fournant et montées en avant
de la plague perforée.

8° Ou bien il est effectué an moyen dm
corps oselllant se invuvant dans le sens de
la rangée de trous vu perpendiculairement
i cette rangde. .

4* 1 a liev dans le dispositif diviseur,
dans un espace rétréei par des garnitures
intérieures- de forme approprife, par exem-
ple triangulaires, ou par mne forma appro-
priée donude nu biti de la presse A Hix
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