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Tl eat connu de gazéifier deg combustibles
solides sous pression é&levés de plusienrs
atmosphéres au moyen doxygine et de
guantités abondantes de vapenr d’eau en
présence ou won d’anhydride carbonique
avec formation d’un gaz riche en méthane
propre 4 gervir pour Ualimentation des vil-
les aprée quon cn & &liminé Vanhydride
earhonique et les aufres impuretds, en par-
tieulier 1o goudron et les composés benzé-
niques et sulfurés, On a, d’antre part, pro-
posé de prodmire un gaz riche en hydre-
gtne, mais pauvre en méthane et oxyde de
carbone, destiné & des synthsszes par gazéi-
fleation sous pression élevée an moyen
d’axygéne el de vapeur d’ean, en dimi-
nuant 1z durée de la réaction lors de 1a
gazéifieation grice & wne hunteur faible
dopnée A 1a zone de gezéilication et & une
forte charge de 1a cuve. On obtient de cette
manidre 1n gaz qui renferme une forte pro-
portion d’hydrogine of d’achydride earbo-
nigue en méme temps qu’il ne contient que
pen de méthane et d’oxyde de carhome. Le
gaz débarressd de Panhydride carbonique
se compose par exemple dana une propor-
tion de 75 & 85 9% d’hydrogine et il con-
vient remarquablement comme gaz initisl
peur la synthdse de Pammoniuc,

Cela dit, un grand nombre dopérations

de synthése exigent un gaz composé prin-
eipalement d’oxydc de carbome et d’hydro-
gine; par exemple, pour la gynthése dhy-
droearbures gazeux, liguides ef solides (tels
fqu'essences, hniles lubrifiantes, paraffives,
aleools, ate.), il fant employer un gax Jde
synthése dang un rapport déterming des
volumes avantagensement dans le rapport
CO:Hy,==1:2

Le procédé conne de prodection de gas
de synthése qui fournit des gaz riches ex
hydrogéne contenant jusqu's 7585 % de
oe gaz mest pan particuliérement indigué
pour 1a production de tels mélanges d’oxyde
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de carhone et dhydrogne psrce que la 4b

tenenr en méthane dw gez cst trop forte et
la tenenr en oxyde de carbone sl minime
que le rapport des volmmes CO : I, prend
des valeurs comprises entre onviron 1 : 3
et 1: 5, ee qui n’est désiveble que dans
des cas spéelanx. Si Ton vise dans ce pro-
¢idé & augmenter la teneur en oxyde de
carhone du gaz, les températures da gazéi-
fication deviennent si &evées qu’il se forme
dans une mesurc considérable des seories
solides et que le processus de gazéification
en génératenr clos sous plusienrs atmogphd-
res de presgion &chappe désormais i tout
contrle. En ca qui comestne la formation
de méthane, on doif conetater en cutre gue
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ec gaz, qui duns 1a plapart des cas ne par-
tieipe pas i la synthése, diminme le ren-
dement en gaz tout en &levant la valenr
colorifigue du gaz. (Pest povr ces Taisoms
que la gezéifieation de combnstibles au
moyen de mélanges Poxygdne of de vapeur
deau malgré les grands avantages qu'elle
présente sur d’antres procédés sous les Tap-
ports aussi bien technique qu’beonomigue,
s 6t¢ que médioerement appréelé jnsquw’a
ge. jour pour la production de gaz de syn-
thase, .

Ta présente invention permet de pro-

dmire des gaz prafignement exempts de .

éthane olt le rapport ded volumes de
Poxyde de carbone & Vhydrogéne est par
exemple CO : T, =1 : 3, Suivant Pinven-
tion, on gazéifie les combustibles sous une
pression &levée par exemple de § & 50 atm.
pu-dessas de 1a normale an moyen dun
agent de mazéifieation composé d'oxygine et
de vapeur d’eau, et Pon ajoute andif agent
e qiaoiité d'anhydrids darbenigue (qui
variera d'enyivon la moitié jusqu’su iriple
du volumo dosygdne mis en feuvre)- telle
gue la formation de méthane soit considé
rablement diminnée et que Jo rapport des
volumes de Yoxyde de earhone A Thydre-
gine dans le gax final soit denviron 1 vo-
fume CO. do eeluili pour 2 volumes H;
de celni-ci, 1a teneur en oxyde de carbone
pouvant méme étre supérienrs, La diminu-
ton de 1 formation’ de méthane se traduif
par une augmentation considérable du ren-
dament en gaz de synthise.

B est d5A connu, Jozsqu’on gazéifie des
combustibles, de produire des gaz riches en
oxyde de cerhone en ajontani de Vanhy.
drifle carhonique an lien de vapenr {eau
3 Yoxygtne utilisé comme agent de gazéifi-
cation. Mpls la présenie inventiun repose
sur 1a constatation de ce fait qu'il est pos-
sible de produive méme sous pression &le-
vic des gaz riehes en hydrogéne présentant

5 tm rapport avantagens déterming deg volu-

mes du OO 3 PYH, ef de diminver eonsi-
dérablement en méme temps 1a formation
de méthane inévitable dans ces conditions
opératoires,

Qn va melive en dvidence les avantages
du proeédé suivant Pinvention par la com-
paraison de denx exemples d’exéention gom-
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portant dams Tn cas et non dams Pautre
une adjonetion d’anhydride carbonique.

§i Pon gazéific par exemple du serni-
coke de houille au moyen doxygéne et de
vopenr dean sous une pregsion relative do
10 atm,, auquel cog on conmsomme emviron
0,18 m® Poxygenc et 0,93 m® de vapeur
Jeam par mdtre cuhe de gaz hruf, sans
adjonetion d’anbydride carbonique, I se
forme ur gaz dont Ja composition cst la
anivamte : '

0. — 258 %; CH.—86, %;
00=19,5 %; H, = 47,0 %;
N; + vegte = 1,0 %.

8i on remplace nne pariie de Ia vapeur
deau {environ 0,28 kg.), tout en opérant
Laillenrs de Ia méme fagan, par 0,2 m* de

© C0%, 1a coniposition du gez se medifie &

peu prés de In manitre suivante :
(0; = 35,0 %; CH. = 1,0 %;
CO ="21,0 %; H. == 42,0 %;
N = reste == 1,0 %.

Ly tengur eb méthane, qui est e qui
fmnporte essentiellement ponr la solmtion du
probléme sur lequel repose Visvention, se
trouve ainsi abaissée de 6,5 & 1 % tandis
que le rapport des volumes entre ls CO ot
YH. est rapproché de lp proporftion stoe-
chioméirique désizde.” . )

i Yon @iming' Vanhydride carhonique
des denx gaz susindigués, on obtient un
guz dont le pouveir calorifique pur miblre
cube est dens le premier aas de 2,530 th.
et daps le seeond de 3,100 ‘th,, clest-i-dirg
quantitativement un rendement plus comsi-
dérable, eo gni est Yimportznl goant au
gas suivant Pinveniion. Comme d'suize
pert le méthane doit &ire considéré comme
n comstituant’ guzeux inerte ponr la sym-
thése de YVessence, on obtlent grées i
Pahaissement de sa dose, par lo proesdé
snizant la présento invention, un gaz de
synthése plns riche (gtteignant 98 % de
méynge 00 + T, an lien dea 90 %
atteinls jusqu'a ce jour),

Og refreidit de 1a mamidre hahitoelle 1e
gaz hrut formé et on le débarrasse des
constitnants condensables. A 1a guite de
cela, ou Aiming du gaz brul Yanhydride
enrhonigne. On peurt y parveniy par cxem-
ple en emplayant le proeéds, en sol connn,
de lavage par Pean sous prossion, Girfies &
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Pélimination de Vanhydride carbonique, on
obtient un gaz se prétant divectement i la
gynthdse. Pour éliminer le soufre du gez
on procéde alors de menilre conmue, par
exemple en employani umne composition
d’épurniion, ou bien on combine ecite &i-
mination avec celle de l'anhydride earbo-
nigue par lavage & Veaw souws prossion.
L’anhydride carbonique séparé sera en par-
tie réintroduit dans le générateur i tiire
dadjavant pour Yagent de gazéifieation,

aprés qu'on Pagra comprimé § 1a preseion

de gazéifieation.

Dans certaines conditions, par ezemple
lorsyu’on efiectne la gazéification sous hante
pression, i1 y a intérét 3 recueillir mous
pression Panhydride sarbonique, car il n'est
alors plus nécessaire de comprimer ce der-
nicr gpéeiaiement. Conviennent & cet effet
des procédés tels que Vépuration dex gaz
comportant Yemploi de solutions organiques

et anorganiques, On pent absorber Panhy--

dride au moyen de ¢es solutiong ef Yen
rdexpulser sous pression par chauffage. On
le recueille sons une pression qui, 5 cause
des résistances & 1’écoulement dahs Pappa-
reil, est 1égérement plus faible que Ia pros-
sion dec gazéification; il suffit alors d'une
simple pompe dc eirculation pour ramener
une partie de Vanhydride carhonique dans
le générateur de gaz. L’anbydride carboni-
que sera utilement, avani soq admission
dans la génératenr de gar, chanffs isolé-
ment on an mélangs avee la vapeur d’eau,
par exemple & des températores de 500° C,
On réalise ainsl une &economie doxygime.

Celte mesnre fournit en méme temps M
moyen de mudifier complémentairement ia
composition du gaz. Comme ¥adjonetion
d’anbydride earbonique exerce de 1z méme
maniére qr'un excés de vapenr d'ean me
action réfrigérante sur !z zone de gazéifi-
eation, on peuf diminuer en proportion la
quantité de vapeur d'ean ajoutée & Toxy-
péne.

En méme temps gue Panhydride carbo-
nigue, m peut- qussi réintroduire dans le
générateur de gaz des goudrons, huiles ou
autres de guulité médiocre ou des hydro-
cavburcs, notammeni gazeux, recueilliz &
'ocegsion ‘de la synthése, tels que 1o mé-
thane, & T'effet de les dédoubler. Te méme,
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grice & un arrosage sm moyen dm epnden-
gat chaud de vapenr #'eau qu’on .recueille
lors de la réfrigération des gaz, on peut
saturer phuz ou moins de vapeur d'esn le
gar carhonique, si hiem quon réalise unme
nouvelle- dsonomie dp vapenr d’san. Par
suite da lour réintroduotion dans lo géng-
rateur, les gaz combustibles qu'on recnsille
en méme temps que Fanhydride carbonigne

fo

lorsqu’on sfpure ee dernler du gaz brot se

trouvent réutiisés. De maniére connme il
est possible dajouler au combustible des
adjuvants sgissanl calalyilquernent, par
exemple des oxydes, .carbonates ou autres
métalliqnes qui agissent suy 1a réaction de
gazéifieation dane la direetion désirée.

Le présent proeédé permet, tout en héné-
ficiant des grands avamtages de 1a gazéifi-
cation soug une presgion de plusiemrs at-
mosphéres, de réprimer 1a formation de
méthane inévitable sans ceda et en méme
temps de rupprocher de 1a valenr 1s plus
favorable pour la synthése subséquente le
rapport enfrve les volumes de Toxyde do
carbone et de I'hydrogine.

RESTME

1* Procédé pour produire du gaz de syo-

" thése par gazéification de combusiibles sous

pregsion &levée de plusienrs almosphérves 2u
moyen de mélanges doxvgéue et de vapeur
d’ean, congistant & ajouter % lagent de
gazéifiention ume ¢uantitd d’anhydride caxr-
boniqua {qui varie d’environ Ia moiti§ jus-
qu'zu triple du volnme d’oxygéne mis en
ceuvre) telle que 1a formation de méthane
soit considérablement diminuée et que le
rapport des volumes de Coxyde de carbone
& Thydrogéne dans le guz fingd, soit denvi-
ron 1 volame d'oxyde de carbone peur
2 volumes d’hydrogine, s teneur en oxyde
de cavboue pouvant méme &ire supérieure;
2" A Pagent de gazéification on ajoute
unc pertie de Yanhydride carbonigue gu'on
fliming dun gaz brui; -
5° En méme temps que Vanhydride ear-

"honiqua on  réintroduft et on dédouhle

dans le générateur de gaz des hydrocarbu-
ves liquides de valeur médioere recmeiflis
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lors de Ia réfrigération des gaz on de pro- -

venanee extérienrs ou ‘hien des hydroear-
bures, notamment gazeux, produits lors de
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1n syntées subséguente, ex partieulier du

méthane; ) )

4° Avant de réintrodmire I'snhydride

carbonigue dans le générateur do goz, on

5 Tarross au moyen do condensat de vapeur

#ean chand provenant de ia réfrigération

des gaz et on Je safure ainsi plus ou moina
de vapeur d’ean;

5° Avant d’iutroduwive Yanhydride earbo-

1o nigue dans le géndratenr de gaz on le

chanfle izolément ou eonjointement & de la
vapeur d’can;

8° A titre de produit indnstriel nouveau,
la gaz de syntése obtenm par la procddé ci-
dessus défind. . 1h
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