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- La présente iuvention se rapporte & nn ! zeuse sous pression normale ou légdrement

procédé pour préparer des hydrocarbures
dont la molécule renferme plug dé deux
otomes de carbone, ‘en pariienlier un mé

5 lange d'hydrocarbures ricke en eonstituants
non’ saturés, i partir de mélanges doxyde
de carbone et d’hydrogins. ’ ‘
Lowsqu'on fait véagir le ‘monoxyds de
carbone avee Thydrogine sous pression
narmale ou sewdement pen &levée, par
exemple de §, 10 ou 20 afm., il se forme
@ordinaire prineipalement des hydrocarbu-
res suturés qui’ détounent fortement Ilors-
quien g'en sert comme cssémes dans les
b moteurs. En vie dangmenter 1a proportion
" @hydroearbures non saturds dans le pro-
duit de réaction et d’améliorer ainsi les
propriétés d’indétonanee de Pessence, on a
déji proposé” d’effectuer Ia réaction avee

ap meins dhydrogine qu'fl nlen faui pour la
réaction eompléte du monoxyde de ear-
hone. Dans bien des cay, toutefois, Vacti-
vité du catalysenr digparait alors trés
rapidement,  par exemplé par dépht de
o5 ¢harbon, ct daillenrs e monoxyde do ear-
' " bone risque de demenmrer en partie intact.
Or on a trouvé qu’on peut obtenir d’une
maniére simplé wn produit riche en hy-
drocarbures non saturés en employant pour

30 12 réaction catalytique dans Ia phase gu-
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flevée des mélanges mazeux renférmant
moins de 2 parties en volime d’hydrogéne
pour chague partie en volume de monoxyde

de carbone ot en ajoutant de nouvelles 3b
quantitéds d'hydrogine au cours de lg réac-
tioz. ' '

Il est avaningenx d’opéver en partant
dun gaz contenant 0,9 & 1,5 partis en vo-
fume d'hydrogéne pour chague partic en ko
volume de monoxyde ef de maintenir ec
rapport au cours de Ia réaction par Pad-
jonetion ‘de nouwelleg quantités dhydro-
gtne, T est préférable demployer en tout
an moins ume telle guantité d'hydrogene 45
owil ¥ en ait environ 3 parties en volume
bar partie en volume do monoxyde de cur-
bone et que la’ réaction se dévoude shivant
Péguation :

w0 4 290 H, — (L), <+ 2 HO 50

Comme’ eatalyseurs eonvenahles pour ef- N
fecluer ocette opération on peut eiter en
particelier e cobalt on le nickel sur des
supports, 8l y a lieu conjoimtement 3
Pantres substances, ou des nélanges de fer 55
et de cuivre, des métanx aggluiinés du
groupe du fer, des métavx du groupe du
fer aves du mahgandse et “dn enivre on
avee de Paluminium on avec des substanpes
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déshydratantes, comme Poxyde de thoriwm,
ou le fer qlon sura obtenu par réduetion
de Voxyde ferroso-fortigue, &'l y 2 lien
en présence d'acide silivique, d’oxyde de
titane ou d’almmine. ’

Lu procddure pent &tre par exemple 1o
suivante :

On fait passer sops la pression atmo-
sphérique et & une température de 160 &
350° (. un méange de monoxyde de car-
bone et d’hydrogéne eontenant 0,9 2 1,5
partie en volume dhydrogene par periie
en volume de monoxyde de earbone sur un

catalyseur de Pespdee sus-indiquée. En de

ranitiples points de la chambre de Téaction
on introduit de Phydrogine & Pétat froid
ou présiatlement chanffé, de manidre qu'cn
tout point de cette chambre de réaciion le
rappurt susindiqué enfre VPhydrogine of Je
monoxyde de carbone &oit pratiguement
muinter, On emploiera au total une quan-
4ité dhydrogine ielle quil y ait environ
2 parties en volume dhydrogine pour cha-
que partie en volume de monoxyde de
earbone,

D’une fugon générale of suriout dovs-
gqu'on opére sous la pression normale il est
négessaire demployer des gaz qui sont
exempts de soufre et de eomposés sulfurés.
T y a Sgalement avantage 3 ce q’'il ne
soit présent que de faibles quantités de com-

. stitunnts inertes, comms Pauhydride carbo-
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nique on Pazote. Par exemple, on pent
employer comme gaz primitif un gaz i
Pean quion aurs désulfuré et qui contient
45 % de monoxyds de carbone «f 1 %

- Phydrogine, et an cours de la réaction on
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pomrra sjonter de Yhydrogéne yuw'on anra
préparé i pariir de ce méme gaz 3 Tean
par réaction du monoxyde de earbone avee
ia vapeur dean et &limination par lavags
de Pamhydride carbonique formé

Ta teneur en oléfines des produits fina-
lement oblenus dépend des conditions em-
ployées, en partionlier de la natnre du ca-
tatyseur ot du degré de la tempéraiure.
T.es fractions les plus volatiles de ces pro-
duits contienment ordinsirement plus de
20 %, et plus particulidrement 50 & 80 %
d’oléfines. R

L'excmple ci-aprés metira mieux en -
midre la natare de I présente invention,

—2 ~

celleei ne se limitant toutefols pas 2 cet
exsmple. s

Bremple. — Faire passer & une tempé-
ratore de 195° O sous la pression aimo-
sphérique wn gaz & Peau débareased des
composés sulfurds ot eonfenant 42,1 % de
monaxyde de carhons, 48,1 % dhydrogéne
et pour le zeste de Pazote of de Yanhydride
carbonigue sur mn catalyseur 3 base de eo-
balt, de thorium et de sodium déposé sur
de ia terre @'infusoires. Dans la réaction,
qui_ aboutii 3 Ia formetion d'essence ot
d’hydrocarbures i point d&bellition plus
#levé, le monoxyde de carbone et Phydro.
géne sont consommés dems e rapport de’
1: 2, de sorte que le gax pauvre gappaurrit
en hydrogene. En conséyuence, en quatre
points de lo chambre de réaction on ajon-
tera des-quantités sensiblement épples d'nn
gaz cxempt de composés du soufre et com-
posé -’hydrogine en proportion de 95 %,

' 1n quantité sjoutée étant en touf de 38
| litres pour 100 Iitres de gaz & Tean. Pour

chaque wdire enbe du gaz employé an total
n obtient 112 pr. du produit liquide par
condensation et abeorption & pariir des gaz
qui &échappent du ‘réeipient de Téaction
Tressence qwon peut en tirer par distilla-
Hon oux tempérafures 'dlevant Jusqu'd
180° €. a un indice d’octane de 55,

Tn opérapt dans des conditions d’ail-
lours identiques mais en gjoutant la tote-
1its de Phydrogine dés le début on oblient
i pea prés Yo méme rendement en ‘profuiia
liguides, mais Vessence 1'a quiun indice
doctane de 47

sz :

1° Procédé pour -iransformer le mon-
oxyde de earborie ot Iiydrogtne en tm mé-
lange d’hydzocarbures riche en constituants
non satnrds, consistant & faire réagir mm
gaz contenant moins de 2 parties en vo-
tume Fhydzogdne pout 1 partie en volume
de monoxyde de varhome st’ & ajouter de
nouvelles quantités d’hydrogéns an  gaz
dans le dourant de la réaction;

9° On part d'un gaz contenant 0,9 3 1,5
partic en volmme d’hydrogéne pour 1 par-
tie en vohime de monoxyde e errbone ef
Ton maintient ceite proportion pendant la
zéaction par Vadjonetion de nouvelles quan-
tités d'hydrogene; Co
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2* Au eours de la réaction an ajoute de | de wonexyde de earbone mis en cuvre;
nouvelles quantités d*hydrogdne en propor- 4° A ftitre de prodeits industriels nou-
tion telle que 1a réaction consomme en vo- | veanx, les hydrocaxbures obtenus par le
lume environ 2 fois plus Qhydrogine que | procéds ei-dessws défini.
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