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La présente invention vise & Iutilisation
éeonomigne des quantités de gaz en excés
dont: on dispose dans une asine métalluz-
gigque avec cokerie annexée, ces quantités
gervant de base A4 la fabrication d’essence
synthétique. En partievdier du fait dn rai-
tement dans une plus large proportion,
préva actuellement, en ¢e qui concerne les
minerais paunvres en fer, la consvmmation
de coke et Ta quantité de gaz de fours & coke
produite au cours de son obtention, s°¢lo-
vent, calculées & la tonne de fer obtenu,
par repport anx quantités qui sont néees-
snfres en vue du fraitement des minerais
piue riches en fer. Le chauffage des fonrs &
coke doit avoir lieu au moyen de gaz de
hauts-fournsaws, aing qu’on I'a déjs, en
goi, fait depuiz longtemps.

En voe de Pobtention d’un gaz propre &
la synthése de 1'essence d'uprés le procéds
Fischer-Tropsch, prégentant unc teneur en
hydrogéne st en oxyde do carbone dans
le rapport de 2:1, on a proposé déja,
outre d’autres proeédés d'obtentiom, le
trailement du gaz de fours & cole par disso-
clation du méthane qu’il contient, en pré-
sence de vapsur d’ean. Selon 1a quantité do
vapeur d'esn ubilisée en vue de 1a dissosia-
tion, on forme alors, owbre Phydrogéne, sait
de I'oxyde da carbone, soit dc Iecide varbo-
nigue, en guantibés importantes.

Il e en cutre connu de transformer le
gaz do fours & coke en un mélange gazeux
ge composant cssentiellement dhydrogéne
et d’oxyda de carbone. On connaft en nutre
an procédéd ponr le traitement d*hydroear-
bures ou de mélanges gagenx conlensnt
eeux-ci, 50 moyen de vapenr d’ean, d’acide
carbonique, d’asole, d’air on de plusieurs
de ces agents, en préscnce de catalyseurs,
en vue de P'obtention de mélanges d*hydro-
géne et d’oxyde de carbone, les combinai-
sons de sonfre incrganiques of vrganigues
¢tant éloignées des matidres de départ,
avanl le traibement. Pour la prodaction
de gaz & Pean, un a en outre conservé une
partie de Thydrogéne nécessaire dans Ie
procédé, par nne addition de guz de fours
& coke, de gaz d’éclairage, ete.

Dany Ie procédé qui fait Iobjst de I'in-
vention, on exirait de maniére connue le

soufra hors du gaz do fours & coke obtenu,

et dont la teneur en mdéthane atteint envi-
ron 25 %, en moyenne, et par dissociation
des hydrocarbures on fe transforme dans
une mesure aussi compladte que possible en
un mélange d’hydrogéne et doxvde de
carbone, la teneer en hydrogéne atteignant
naturellement une proportion qui dépasse
de beaucoup le deuble de 1a teneur en mo-
noxyde de carbone, Conformément & 1"in-
vention, on cobtient un mdélange gazeux
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propre & la production d’assence par le fait
que, comme produoit de dépars, on utiise
Tes quantités de gaz en exeds préalablement
dessoufrées et transformées en un mélange
d’hydrogéne et de monoxyde de carhons,
en ajontant aux gaw transformés une quan-
tité de gaz de hants-fourneaux suffisante
puur gue 1'on obtienne, dans ce mélange,
e rapport voulu entre Ia teneur en hydro-
gine et la teneur en monoxyde de carbone.

On peut également aussi, par combustion
d'autres quantités de gaz de hauts-four-
neaux, fonrnir 1o chaleur névessaire en vue

de 1a formation de méthane. ("est pourquol

Yextraction du soufre hors du gaz de fours
& coke est effectude avant la transforma-
tion du méthane, attendn gue, dans ce
oag, la quantité de guz 4 dessoufrer est
mofndre,

Quand on ajoute le gaz de hauts-four-
neaux an gag de fours & coke transformé,
sans aufre préparation, 1a teneur en consti-
tusnts inopérants en vue de Ia synthésc
s'éléve dans le mélange gazenx, en parti-
culier en ce qui concerne I'azote et Ie bioxy-
de de carbone. Une teneur en gaz inertes

allant jusqu’d une valeur d’environ 30 %, -

est toutefois parfaitement admissible lors-
qu’on iravaille sous presgion, par exemple &
10-13 atm. eff. ; & des pressions ples élevées,
on peut admettre des teneurs en gae iner-
tes plug flevdes encore.

11 est toutefois possible aussi de traiter
préalablement le gaz de hautsfourneaus
de manidre telle que le bioxyde de carbone
contenu dans celui-ci soit transformé em
monoxyde de carbone. De ce fait, on dimi-
mie notabiement la jenvor du gaz de syn-
thése en gaz inertes. Un tel traitement
préalabls exige toutefois de la chaléur et
on outre du combusiible avec leguel 1a
réduction du bioxyde de carbone en mono-
xyde de earbone puisse avoir lien. TIn antre
maoyen plus effienco encore pour diminuer
ia teneur du gaz final en gaz inertes consiste

- deng Pélimination par lavage du mono-

xyde de carbone hors du gaz de hauts-
fourneaux, par exempls su moyen de solu-
tions de sels cupriques. Do cette manitre,

il est possible d’obtenir vn gaz presque .

exempt de gaz ineres.
8i1’on renonce au traitement préalakile du

—_—2

gaz de hants-fourneaux avant le mélange,
on oblient la résultat suivant, cn ce gui
concerne les quantités :

A 1.000 m# de gaz de fours 4 cole de com-
position habituelle, on doit ajouter, aprds
Ia transformation du méthane et Vang-
mentation de volume correspondante,
1.200 m? de gaz de hauts-fourneamx brut et
cnviron 2.900 m® de gaz de synthése & envi-
ron 30 9, de gaz nertes.

Le mode de tzaitement du gaz de hauts-
fourneaux que Fon adoptera dépend de
congidérationy éeonomiques, en partion-

. enifer de la consommation de chaleur et de
matidres brutes, et en outre de Pavantage
qui résulte ainsi pour la synthése des hydro-
carbures liquides elle-méme. Attendu gue,
eonformémrent & Vinvention, dans nne usine
métallurgique, of en partiendier ume nsine
métallurgique destinde au iraitement de
minerais pawvres en fer, les comstituants
contenus dans les gaz en exeds sont conduits

de valeur sensible de ces gaz en exody par
rapport & d'auntres utilisations, du fait que
e rapport, dans la prodaction d’essence,
ast notablement plus grand que lors de
Yutilisation des gaz en vue de I'alimenta-
tivn & distance on par groupes on de Ia pro-
duction d’énergie électrique. De méme, en
o2 qui concerne Pinstallation de synthése
d’esgence, on orée des conditions économi-
ques tréa favorahles, attendu gue o mise &
disposition du monexyde de carbone, de la
maniére proposée, peub avoir fien de facon
beaucoup meins coiitense que par exemple
par dégazage du coke ou d’autres combus-
tibles, précicux, éveninellement en utili-
sant de Poxygéne pur éomme agent de
dégazage.,

RESURE,

Provédé de production de gaz synihé-
tique en vue de Pobention d’essence pax le
procédé Figcher-Tropsch, dans ume usine
métalturgique & laquelle est annexés une
cokerio, carachérisd en ce que: .

1° Dang le goz de distiflation obtenu
dans les fours & colte, de préférence chanffés
au moyen du gaz des hauts-fourneanx, leg
hydrocarbures ‘sont transformés essentiel
' lement en hydrogéne et en oxydes de car-

& 12 synthése, on ohtient une angmontation 7.

B!

fio

8o

85

Q6

100



10

_8

bone, ct 'on ajoute au gaz aingi trangformé
une quantité de gaz de hautsfourneaux
telle gue dans le mélange formé on obtient:
le rapport d’hydrogine et de momoxyde
de carbone néeessaire an vue de la synthise
de ¥essernee: '

2* Avant le mélange, on procéde séparé-
ment & un dessoufrage du gaz de hauts-
forrneaux et du gaz de distiflation, avant
Ia #ransformation des hydrocarbures con-
tenus dans ce dernior;

1" Le bioxyde de carbone contenn dans
le gaz de hauts-fourneaux cst réduit en

[846.538]

monoxyde de carhonc avant Paddition au
gaz de distiflation trensformsé;

4° Au moyen de solutions de sels cupri-
ques, le monoxyde de carbone est extrait
par lavage du gaz de hauts-fourneanx, et cs
monoxyde de carboue est ajouté anx gaz
de distillation fransformés.
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