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T1 est connu, lorsqu’on fait réagir cataly-
tiquement des substances carboniféres, en
particulier dans le dédoublement, 1’hyd10ge-
nation sous pression ou la déshydrogéna-
tion, ainsi que dans les réactions entre I'oxy-
de de carbone et 'hydrogéne, de régénérer
de temps en temps le catalyseur. Les sub-
stances nuisibles au catalyseur sont alors
éliminées en général par une intervention
chimique. Celleci consiste maintes fois en
une oxydation des substances déposées, en
particulier des composés du carbone, au
moyen d’oxygene, d’anhydride ecarbonique
ou de vapeur d’eau ou autre. Elle se pré-

b sente d’une manidre particuliérement avan-

tageuse lorsqu’elle s'effectue en présence de
certains gaz comme par exemple Panhy-
dride sulfureux, le chlore, le dioxyde d’azo-
te, ete. Pour maints catalyseurs il y a inté-
rét 4 maintenir ume certaine température de
réaction et & employer un agent oxydant
approprié, afin qu’aucune détérioration de
son efficacité ne se produise. Au cours de 1a
régénération il se produit facilement, par

oxydation des constituants nuisibles déposés,

des élévations locales de la température qui
nuisent facilement 2 Vefficacité des cataly-
seurs de facon telle qu’il n’est souvent plus
possible de les employer. Cela est particulié-

" rement vrai pour les catalyseurs renfermant

du silicium et le cas échéant de Valumi-
nium et qu’on emploie pour le dédouble-
ment, hydrogénation sous pression ou la
déshydrogénation de composés peu volatils
du carbone.

Or on a trouvé que lorsqu’on emploie des
gaz renfermant de Yoxygéne on obtient une
régénération particulidrement efficace et
simple des catalyseurs usés, tout en mne les
détériorant pas, & condition d’effectuer cette
régénération au moyen de gaz pauvres en
oxygéne et d’introduire des. gaz inertes
froids ou 1égérement chauffés en un ou plu-
sieurs points de la zone de régénération.

Comme gaz pauvres en oxygéne on peut
employer des gaz obtenus en diluant de Pair
au moyen «de gaz inertes, par exemple
d’azote et, sous des conditions convenables,
aussi d’anhydride carbonique, ete., on peut
avantageusement préparer de tels mélanges
en employant concurremment les gaz déja
usés que les processus d’oxydation ont dans
une large mesure dépourvus d’oxygéne. Il

-peut &tre utile en certains cas d’éliminer 1a

majeure partie des impuretés de maniére 3
conduire la régénération & son terme au
moyen de gaz oxydants renfermant une plus
forte proportion d’oxygene.
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Pour effectuer Popération on laisse le
catalyseur usé dans 1a chambre de réaction
'il 8y trouve disposé & demeure, ou bien
on I'introduit dans un récipient approprié.
On peut par exemple le faire passer sans
interruption par la chambre de réaction,
Pappareil de régénération et ensuite & nou-
veau la chambre de réaction. Pour la régé-
nération on fera par exemple passer sur le
catalyseur de ’air porté i une température
élevée, par exemple de 400 & 500°C., ou un
mélange d’air et d’autres gaz, par exemple
d’azote, d’anhydride carbonique, de vapeur
d’eau, ete., chauffé d*une maniére correspon-
dante, et T'on introduira de plus du gaz déja
employé pour la régénération et ne renfer-
mant plus que peu d’oxygéne, Il v a intérét
a Tadjoindre au gaz neuf renfermant de
Poxygéne et chauffé avant Pintroduction de
ce gaz dans 'enceinte de régénération. Si
Ton veut é&ever 1a teneur en oxygéne des
gaz oxydants on commencera 3 utiliser par
exemple un gaz renfermant 2 3 6 % d’oxy-
géne. On dispose d'un tel gaz par exemple
dans le gaz résiduel de T'opération de régé-
nération qu'il est possible d’employer une
seule ou plusieurs fois. I1 est néeessaire d’ef-
fectuer 1a régénération d’une fagon particu-
litrement attentive; c’est ainsi qu’avant de
mettre en contact avec le catalyseur i trai-
ter pour la premiére fois le gaz introduit on
peut le diluer encore au moven d'un gaz
exempt d'oxygeéne, par exemple de azote.
Au gaz on ajoute ensuite lentement des
quantités toujours croissantes d’oxygéne ou
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de gaz en contenant, par exemple d’air, jus-
qu'a ce que finalement, vers le terme de 1a
régénération, on introduise du gaz oxygéné
vierge, ¢’est-d-dire par exemple de P’air pur.

Pendant 1a régénération on introduit un
gaz inerte, par exemple de Pazote, 3 Pétat
froid ou chauffé, en un ou plusieurs points
de 1a zone de régénération, en particulier 13
ol des élévations locales de température
peuvent se produire. On veille ainsi & ce que
la variation de température soit uniforme
dans 1a couche de catalyseur en voie de ré
génération en méme temps qu’on détermine
le cas échéant un abaissement de ensemble
de 1a température.

RESUME :

1° Procédé pour régénérer des cataly-
seurs employés dans des réactions catalyti-
ques intéressant des inatidres carboniféres
en les traitant pour cela au moyen doxy-
géne, consistant i effectuer 1a régénération
aw moyen de gaz pauvres en oxygéne et &
introduire des gaz inertes froids ou légére-
ment chauffés en un ou plusieurs points de
1a zone de régénération;

2° La régénération s'effectue au moyen
de gaz contenant initialement peu d’oxy-
gene et davantage par la suite.
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