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DIRECTION DE LA PROPRIATE INDUSTRIELLE.

Perfectionnements i 1z synthése d
onoxyde de carbone au moyen d'hydrogéne.
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(INTERNATIONAL HYDROCARBON SYNTHESIS COMPANY) résidant anx Pays-Bas.

Demandé le 20
Déliveé 1e 5

La présente invention e rapporte 3 des
perfectionnements 3 Ja produetion L hydro-
cazbures dont Ia moléoule contiont Plug dnun

féyrier 4 glto

atome de earbone, ventmellement en wfmea

temps qu'en proportion plus faible des dé-
rivés oxygénds liquides ou solides dc ces
hydrocarlures, par transformaiion du momo-

xyle de carbone au moyen d’hydrogane,-

Antérienrement 3 i Drésente invention la
réglage d2 la températire dang cette réae
tion ne pouvait Soblenir que par des me-
sures eom:pliquées, ecpendant que dang la
production dhydrocarhures de Tespioe des
E88eNnces, un me pouvait pas obtenir dmme
manidre simple des Produits saiisfaisants
quant & lonrs propristés 3 1a détonation. Tl
st absolument nécessaire de maintenir 1a
tempcrature de réaction dans les Hm iteg é-
termindes afin dempécher leg réavtions se
eondaives ou une modifieation, indésivalie
du produit, felle que la formation de mé-
thane ct e dépst de suie sur le catalysenr.

Dans cotte transformation 1 csi mis en
liberté de grandes quantités de ehalenr doul
Pévacuation, nécessaire pour e meintien de
la terapéiature de réastion désirée, rause
souvent des diffiendtds, I/évacnation de Ia
ehalen par 1. paroi dy réeipient est parfois
insufisante, ou bien, compliquée, tandiy que
lorsqu’on emploie de vastes récipients de

Prix du fasocicule :

mai 1939, 4 15k 1 & Parls.
. — Publié le 3 ma; 1gbo,

Iéaclion om ne ponvait obteuir Jusguw’a ce
jour une »épartition uniforme de la tem-
péralure que par une wonstruction tofitense
el complignée de I'apparcil.

Au cours de la réafisation industrielle do -
la tronsformation dy monoxyde de carbone
a1 moyen d'hydrogine on 4 subdivisg Pep-
ceinte de réaction cn faiscegux de tubes
Atroits baignds par wn agent réfrigérant; Je
plus, on a auguuentd la surface de cotte en-
eeinie par Ja disposition de nervures i Veffet
d'obtenir une dissipation plus rapide de 1a
chalenr, On a de méige disposé i Pintérienr
de Yenceinte de régction deg serpenting ré-
frigérants on des faiseeany de tnyanx rafri-
gérunts, ordinaivement pourves d'un grand
nombre de nervures on entiérement soidés
dane un grand nomhre (e t8les 3 T'effet
d'angmenter Ia surface réfrigérante, on bien
vu 2 introduit directement des agenuts réfei-
gérants dans des gaz soumis 3 fa réaction.
Ces artifiees exigent tontefois d'une part,
des instailations cofiteuses ot compliquées et
d'autre parl, nne grande attention daus ja
surveillance du eourg de 1 réaction, ]

Dans 18 procéds en grestion il est déja
connu de ramener dans Penceinte de réac-
tion des gaz primitifs intacts oq des gaz
diluants apras en avoir retivg log produits
déaliés, ’
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Ot on a ironvé gue, daus In Produetion
dhydrocarbures dont du moléenle renferme
plus d'un atome de carboue, le cas &ehéant
en Téme tewps gue des quantités moins con-
sidérables de lewrs dérivés axygénés liguides
on solides, par transformation du mnoxy e
de earbone uz moven d'hydrogine, on ob-
lent de meillears résultats en Twmenant
duns Venceinle de véaction es g% qui oul
d€ja subi Ia réaction, do volume des gnz
réintroduits par nnité de temps E€tant an
meins #) fois on, mieux, ay wmoins 50 fois
supérient & celui dn gaz neuf iutrodnit pen-
dant cefte unité de temps,

- Eo régle générale, # ne sexq pus éeomo-
mique de réintroduire dans encciute de
réactivn un volume de gaz pins de 04 Fojs
supérienr i celni du gaz neuf intreduit, hien
que, si 'on veut, ou puisse restitucr an evile
de telles quantitds ousidéradles, par exen-
ple 100D fois de volume de gaz neut. Te
volume de gaz rawmené dans Tenceiute s
réaetivn sern de préférence eompris entre
30 el 240 fols velui dn gaz newf imvroduir,

Le mode opératoire smivant Ia présente
invention permet de régler de facon Prévise
Ia température dans fenceinte de rénetion.
Ce réalnge de la tempérainre s'olticul en
refroidissaut les gaz destinds ) vefomruer
dans Tenceinte de téaclion de mauitre 3
Etablir la température couvenalle 3 Tentrée
de eelleei,

La tempérawure des gaz destinés § rerour-
ner dans enceinte de réaction serq de pré-
férence ramende sensiblement 3 eelle g
régne A Yentrde de cetie dernitre, générale-
went & wne tempdratare wy pea plus éevie,
ear les gaz primitifs penvent alors érre in-
frodulls & Pétat froid, gréce & quoi Ie wie
lange de gax de retour ot de gaz neuf atteint
Ta température vonlne.

Diordinsive on dérivera mne pariie des
gar fssus de Venceinte de véaction ef I'm
en retivera fes produits de véaciioy. Cette
dérivalion peut veffcetuer aprés que les paz
tesus de Pencelnte de réaction ent éé refroi-
dis sensiblement & la température nézessaire
pour e réglage de 12 température,

Si Lon vpdre en coutian, i faut que Ia
portion des gaz issus de Tenceinte de réac-
tion dont on sépare les produits désivés ait
le mémc poids que le gaz neuf introduil

— 9

pour le eas oft los vonstitnants gazenx intaefs
tqW'elle renferme ne sont pas ranends dans
Yencciute de rénction. 8 cos constitnanis
gazeus intacts sont restitads complétement
on prtietlement il faut que la portion e

- question snif supérieure & fa quantits de

gaz neuf introduite, waiz méme en oo cas
In quantité totale de produits retirés du pro-
e&dé cst Egale en poids ¥ celle du gaz nenf
introdnit,

Ce retonr du gaz restant permet de traus-
former dans nne tras grande mesnre leg waz
primitifs en prodnits désirés et de main-
tentr dans e cyele wne plus faille eoncen-
tration de produits de vénction. Fn co eas
nou phus 1 n'est pas mécesssire que les pro-
dullz désirds wient completelient sépards
die conrant partiel dérive,

- 51 T'on ne veur pas gue les soits-prodaits
dilisiles i éliminer vu les impuretds prin-
tivement présentes Juns le gaz initiad Facen-
mudent exagérdment dans o vyefe on zme
réintroduira pas Ia fotalité du ga7 vestaut
¢t Ton en soustraivs une partie afin de main-
tewir da proportion dimpuretés dans les
fimites désivées,

La iransformation dn monoxyde de ear-
e an mayen dhydroglne en Lydroear-
res dent Ja moléeule renferme plus d'mn
atome e earbotie par le proeédé subvant I
Présente juvention peut <'effectyer sous une
presdon gueleongue, de préférence dums les
fimites comprizes euive enviven 10 et
30 aun. Cependunt. oo pent emplover des
pressions encore plus Slovdes, par exeriple
de 10 gu 200 atm. ou plus. Des Jressions
inférieures, ou Ia pression nopnale, peuvent
€galement ¢ire emvisagfes. On choisiva les
températnres waus o zone ecwaprise entrc
1597 et 430° (. of en général eutre 170°
et 0% . La composition des gag primitifs
newks pevt varier dans de larges limites,
Er général, Tn quuwmtité de mopcxyde da
carbone pent varier enire 171 ef 4 fois la
quantité dhirdrogine et sera de préférence
comprize, mesizrde en velnme, entre 1/2 ot
2 fois la ynantitd dhvdrogine

Comme catalvsenrs, on peut enplover
cenx quon eomna¥t bicn dans la technigue.
Tes substances catalvtiques penvent, si Ion
vent, éire déposfes sur un support tel que
le gel de silice ou Ia terve d'infrsoires, Les
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catalyseurs peuvent dgalement contenir des
activants couvenables tels que des eomposéy
métalliques alealins, (Fest ninsi qu'on peut
uiiliser des catalysemvs § base de ter, de
préférenee cenx quw'on obtient en décompo-
sant dn ferro-carbonyle et agelutinant en-
suitc les florons on da pundre de fer gi'en
obtient ainsi, et ce sont 11 deg oatalysenrs
da choix suivant n présente invention,

On peut employer Cynlement avee avan-
tage des catalysenrs obtenns par réduction
de composés dn fer aves aggintination ou
fusion du produit. Les catalyseurs qui con-
tieunent dn eobalt ou du mickel {om les
deux) ou lewrs alliages soni galement uii-
fes. On peut les emplover sous forme de
eatalyseurs dits « squelettes » ou déposds sur
des supports comme ln terre d%ufusoires,
Une activation de ces catnlvseurs an meven
doxyda de thorinm on doxyde de magné-
siwn (on des deux) est ordinaivement avan-
tageuse. Lex catalyseurs au ruthéniam, de
préférence déposés sur des supporss, don-
neat aussi de bons résultats :

L'élévation de température almissible
dans 'enceinte de 1éuction dépend du cata-
Iyseur particulicr employs cf elle est en
géuéral d'am plus 50° . et de préférence
au maximom 40° C. Dans le ens des eats-
Iyseurs an nickel ou au cobalt, gui sont
actifs pux températures d'environ 200° G,
ia zone de températures gni donne les ré-
suitats les plus convenables nest qu'assez
peu étendue, et par conséyuent, P'élévation
de température sern de préférence maiu-
tenne, avec ces catalysenrs, an-dessous de
307 C., le miemx gtant de maintenir I'éis
vation de température, avec ces catatyseurs,
iniérienrs & 10° C., par exemple 3 enviven
5% on 2° C. En ce qui concezne les eataly-
seurs & base de fer, ponr lesquels 1a tempé-
rature de réaction peut lre supérienrc i
800° C., upe éévation guclgue pen plus
forte de la {empérature est admissible,

Comme Ia rapidité de 1a rénetion ag-
menie irés vite § mesure que 1a températurs
#'8léve, une largs zone de températures a
pour conséquence gque dans les eouches de
catalysenr qui entvent les premidres en con-
fact avee les gax de 1y réaction 3 ne we pro-
duit qu'noe faible transformation ef que
dans les couches subsdquentes e’est une forte

[855.136]

transformation yai a Tiew, aceampagnédc d'un
fort dégagement de chaleur. Dans ves cle-
constances Ies conditions de réaction devien-
nent instables, de sorte qu'il est prétérable
de maintenir Félévation o lempérature
dans Pétroites 1imites afin de mainterir 1a

lempérature i wn niveag gt ne difidve qus

de pen de Ia température optimnre de réac-
tiomn,

Buivant la présente vention, Ta. chaleur
dégagée dans 1a réaction st diminde de fu-
gon presque compléte par les gaz de rénction
enx-mémes. Ta quantilé de chaleur Yue pen-
vent absorber ces gaz dépend de leur chalenr
spéeifique et de lenr propre quantité. et elle
dépend en outre de '8lévation de tempéra-
tare permise daus chaque ess. Dans le pro-
cédé suivant 1n présente wnvention, les pro-
duits de réaction fornés demenrent en partie
dans ¢ gaz de retour et par conséqnent
participent 3 1'absorption de chalenr, Com-
e Ja chalenr spécifique des produits formés
est supérieure A celle dn gax 3 synthése pri-
mitif, ia eapacitd ealovifigue du gz en el
cudation s trouve ainsi acerne,

Te dégagement de chaleur par unité de
temps dépend de divers facteurs, comme
Pactivité des catalysens, 1g eomiposition des
Zuz et en particulier de la coneentration des
constiluants participunt 3 In réaction et de
la température (ear 3 des templratnres su-
péricures la rapidité de la réaction aug-
mente, si bien que dans des conditions d’ail-
leurs identiques Ju quantité de chalenr dé-
gagée par unité de lemps est plus forte anx
températires flevées), ce qui [ait que ls
vitesse d’deonlemeni des gaz de réaction
peut varier dans de larges limifes,

Cotte vitesse d'Gaondement peunt gexpri-
mer par fa durée du sCjour, cest-d-dive le
temaps pendant lequel par exemple 1 Jiire
de gaz de réaction, mesnré dans les condi-
tions existantes de température of de pres-
sion, demeure présent duns 1 lire Qen-
ceinte de réaciion.

(Cest ainsi par exemple que sous mne
pression de 10 3 95 atm. ¢t en Présenee
d’un catalysenr de fer ageluting, on réglera
lo durée du s&jour i environ 1 seconde g
le mélange de gus et de vapeurs introduits
dans Penceinte de réaction se eompose volu-
métriguement de 10 % de voonoxyde de car-
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bone et hydiogine et de 80 % de produits
de réaction (auhydride carbonique, hrdro-
earhures et yapear d'ean). Ta température
initiale étant Jeaviron §15° C. il e produit
alots un aecroissement de 10 C. environ,
On frit alors eirender un volume de guz qmi
carrespond & environ 160 fois le vilnme de
gaz neul introduit. $i 1oy ne peut admettre
quune plus faible dlévating ile températnre
on prendra eomme dorée dy séjane des frae-
tions de seconde e T'on ferg cirenler le rax
beaucoup plus rapidement. (Mest aing} par
exemple que, dans des condifiona d'aillenrs
identiqnes, avee nn accroiszement. de tem)é-
rature de 5° (. i1 faut remettre an cireu-
Intion un volume de gaz envivon 200 fuis
supérieur au voleme de #az nenf infroduil.

En général, dang le prueddé suivant 1y
brésente invention, 1o durée dyg séjour des
guz de réactiop 3 chacun de Temrs passages
A fravers ane enceinte de réaction apparte-
aant & wn evele donné est compris entre 0,1
ct 3 secondes,

Grec an brassage intime assnaré par Ia
cireniation, 1a température des gaz en réar-
tion pent élre maintenue compldfement oni-
forwe dans Vensemble de 1a scefion dy réoi-
pieut de réaclion et et senlement dans le
seus de Yécoulement dn gaz qu'on ohserve
une Elévation de température résuitant dJes
progies de la Leansformation,

Lovsyr'nne fuible &évation de tempéra-
ture est seule admissible 11 esq néeessaire
de remetire en civeulaijon par unité de
temps une grande gnantilé de Zaz. ce qui
exige une dnergie de cirenlation plus consi-
dérable. Lorsquion opére sous des pressions
dlevées, I'énevgie nécessaire est plus faihle,

Povr wainteniy faible Ténergie de eiren-
lation i est en géngral avantagens de pré-
volr des couches de catalyseur relativement
pen #paisses, par cxemple d'un métze on
& pen prds, et par consdquent de les draler
Sur une graunde snrface.

Le réeipient de réaction peut ftve syl
divisé par des oloisons en chamibres dans
tesquelles on pent disposer les conches de
catalysenr. Le gaz primitif peut étre répartl
Parmi les diverses chambres. Leg praduits
de réaction peuvent dtre retivés géparément
de chaque chambre ot wElangss ensnite sen-
lement. T peut Egalement &tre gvanfagenx

—d —

de combiner 1a cireulation 3 haute tempéra-
fnre des waz avee I"adjonetion de gax réfri-
gérant {roid dang
¢n nn point de velui-ei of 1es zaz de Ia
réaction n'ont pas encore fravers? toute ia
couche de catalvseny, har exemple entre
denx eouches Je eatalyvseny, En ve eas, an
sorlir d'une eonche de ratalvseur, 1a chalenr
formée est abenrbée Par e gaz ajouté, par
exemple par une partie des gaz jsens do [Tes-
pace de réaction et dont op ay 4 abaissé
In tewmpérature an-dessous de eel e du gax
de circrdation chund, aprés quoi ‘e econraut
gA2eux péndive duns wne antre ouche de
catalrseur. Cette mesure peut ét-e répétée
plusienrs fois & volontd,

Le mode de réglage de Ig tenpérature
dans Penceinte de réaction ag moYen de gaz
de riveulation chaud smivant Ia [ésente in-
veation peut, si 1oy vent, étre corbing avee
d'anfres’ procédés de réfrighration, (Pest
ainsi que le gaz qni sabsiste aprés qu'on g
eiminé Jes prodnits désirgs de a portion
soustraite peut dtre véintroduis gy moins en
Pattie sous forme de guz réfeigérant froid.

De méme, lorsque ecla ne eomuit pas i
une compication indésivable, 1n réfrigéra-
ton de Fenceinte da réaction pout s'effer-
tner en partie par eontact indirec! gvee des
fluides régnlatenss de températuze, comme
parexewple de Tean louillant syns g
pression convenablement ritulée,

L'enccinte de réncting peut étrz snhdivi-
sée, Cest aimsi quion Pent brancher 3 Iy
suite Pun de Tantre dens on Dlrsieurs ré-
seas aveliques. une séparation des produits
&anf, si Ton vent, prévne de I'np a Iautre,
Dy pramier réseau, on soustrait assez de
gaz pour que la trapsformation naig lien
gue dans ane mesure jelie qQUnn enrichise
ment en produits de véaction op en impure-
s ne se produise que dans npe mesure
limitée dans le premicy cyele. Aprds &imi-
nation des produits de réuction, le gaz sous-
trait péudtre dans le second evele oft la
transformation est menée & son temme. On
vbtient sinsi wue plns granda vitesze de
{mmsformation dans le Prewier cyde

Lorsque Tenceinte de réaction a &té sub-
divizée et ywon emploie plusiens réseans
exvelignes, fe volume de 817 en eireulation
Infrodnit par onité de femps duns Fencelnte

le véoipient de véaction :
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de réaction par un réseau déterming, peut
étre inférienr 3 20 fois le volume de gaz
neuf. 11 cst cependant esscutiel, snivant la
présente invenilon, que la somme de tous
les volumes de gaz de aycle restitués & Ven-
ceinte de réaction soit an moins 20 fois
supérienre 3 Ia somme de tons les volnmes
de gaz neunf infroduits daus Fenseinte de
réaction par unité de temps.

Les dessing cl-unnexés représcutent des
instaliations daus lesquelles le procéds dé-
erit peut avantageusement Atre mis en
EuvIE,

Dung Yinstallation représentée i lu fig, 1,
le gaz neuf froid est mélangé en A avec
le gaz de cirewlalion chaud provenant de Ia
pompe de eirenlation ¢ On fait passer le
mélangs 3 travers une chambre de mélangs
B et on I'introduit ensnite dane le récipient
de réaction D ol i se transforme duns la
couche de ratalyseur E et atteint wuc tem-
Pérature supérienre dang les limites admis-
sibles & cansze de la chalenr de réuetion
dégagée. Dang la chaudidre & vapeur i
hante pression F branchée 3 la snite de
Uenceinte de réaction 1a températare du gag
de cireulation est abaissée de manidre
qu'une fois mélangs avee le gaz nenf admis,
la température disirée soit de mnouvean
atteinie 3 DPentrée du zéeipient. Un petit
couraut partiel est soustrait en aval de-1a
chaudidre & vapewr afin qu'aprds abaisse-
ment da sa température dans le refroidis
seur {f, ou absorption, ou les deux, on en
retize les produits de ‘réactiom par sépara-
tion dans le séparateur 1. Te préchauffenr
disposé en smont du réeiplent de réaction
sert uniquement 3 amener le yaz primitif
3 Ia températnre de réaction eu commence
ment de Popération; on le débranche en-
suite. Les produits liguides sout évaeuds en
L et les gaz restanis en K.

La figure 2 monire une installation una-
logue & celle de Jn fig. 1 mais dang laguelle,
apris Eimination des produits-de réaetion
liquides, le courant partiel soustrait est
restitué au cyele afin dutiliser compiate-
ment les gaz primitifs, Leg gaz débarrassés
des eanstitnants lignides sont refonlds par
la pompe M dans le véeipient de lavage N
olt ils sont traités au moyen d'un lignide de
lavage introduit 4 son sommet par 1a pompe

[855.136]

O. Ta portien des gaz von absorbés par le
liguide de lavage se rend par 1a condnite P
an point dadinlssion du gas neuf en A.
Au sortir du récipient N, le liquide de
lavage est purgé des guz et vapeurs quil a
absorbés dans le séparatenr Q, aprés fquoi
11 est yamené dans le récipient de layage N
an moyen de 1a pompe O. Les gaz el vapenrs
sont évacnds cn B.

La fignre 3 veprésente nne insteliniion
permettant de combiner le procéds déerit
avec une réfrigération au moyen d'un gax
froid. Une partie des prodults issus du véei-
pient est refroidie A plus hasse température
que la masse du gaz en cirenlation, puis cst
introduite dans le récipient de véaction en
un ou plusients points situés entre deux con-
ches de catalysenr; de cette manidre aprés
que le mélange de réaction a traversé une
eouche de eatalyseur, sa température esi ra-
mende & un degré convenable et il pent tra-
verser uue novvelle couche de catalyscux
sang que se prodnisent d'indésivables élgva-
tions de température, Celu permst de Jimi-
nuer considérablement 1a masse du eomrant
de cirenlation chaud. Dans Yinstallation sui-
vant 1a fignre 3 une quantité convenable des
constituants gareux du conrant partiel sou-
sirait an ayele ehaud pour servir de gaz ré-

' frigdrant froid, provenant par 1a conduite 8

du sommet dn récipient dc lavage N ot aprs
mélange avee du gaz neuf, est infroduite
dans e mitien du réeipient de »éaction D,

La présente invention rend possible Puti-
lisation de vastes récipients de réaction, sim-
Ples & constrmire, et contenant par exemple
une ou plusienrs couches de eatulysenrs do
1 m. d’épaisseur et de § m, de dizmdize
Un avantage de ce procéds est qu'il permet
de produire une cssemce remarquablement
indétonante,

Par le procéds swivaut la présente inven-
tion, on reemeille égalament des cléfines ga-
zouses, telles que le propyléne et Je butyitne,
des gas oils ef de Ia eire de paraffine, On
peut les utiliser 2 des fing queleonques con-
oues ou comme matieres premidres pour fa
fabrieation de produits de Vindusirie dn
pétrole ou de lindustrie chimigne. Par
exemple, le butylne peut servir de matitre
premidre pour la production doctanes. Tes
gas oils peuvent &ire employés eomine com-
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lmstibles Diesel on comme ennstifuants de
tels combnstibles on eomme matieres pre-
midres ponr lenr production: quant aux
hrdrocarbares slides, ou pent s'en servir
comme matiéres premidres pour Iy répara-
tion d’aeides graw par oxydation ou peur la
produelion d'huiles Tubrifianses,

Les exemples ci-aprds montreront mienx
In nature de 1y présente invention et Ia
fagon dont on peut I mettre an @UTIE, Mais
il doit ¢re entendy cepiendunt que. ¥ inven-
tion v'est nullement fimitée ; egs exemples,

Eremple 1, — Danz e exvile ehaud d'une
instellation de svnthise telle ynele esi re-
présentée i lu figure I, introduire sous nge
pression de 30 atm, of 3 raisny, par heure,
de Y00 m* mesnrés dans les conditions nor-
malcs de température ef Je pression, un mg-
lange contenant + rarties de monoxyde de
earbone et de 3 purties dhydrogéne obteny
dans w1 générateur de g8z 3 Yeau of days
lequel Ia tenenr en soufre x s abaisafe
moins de 5 mgr. par m®, Le eatalysenr,
vonstitud principalement par du fer aggin-
tné quon a produit Par déeomposition dn
{erro-carhonyle, est présent daus Je réeipient
de réaction sous forme d'une ctmehe e 1 m,
d'épaissenr. On fery sirenler lo gaz de ¢yele
Asscz rapidement pour quil en passe par
henre TO.000 m® 3 travers Venceinte de ré-
action. A Tentrée de celleri on maintiendrs
uue fempérature de 320° € et § g sortie
une ferpérature de 330 C. Daus e refroj-
dissenr ¥ (une chandidre 3 vapenr 3 haute
pression} on enléve auy guz issus du réei-
pient de réaction assez (e chalenr pour
qu'aprés adjonetion de gaz neat, le gaz de
eyele ramend dans le réeipient de réuction
2it une température de 320° . D evele
chand on retirera yge quantité de gaz égale
en poids i celle du guz nent inlraduit dans
Ie vésean, Les produits formés seront sépa-
*és de la portion soustraite par refroidizse-
ment. On obticut par heure 96 kg, de pro-
duits solides, Hyuides et guzeux dont Ta com-
position est la suivante ;

1V kg de méthune et d'éthane :

20 kg d'éthyizue et dhydrocarhures ga-
ZRux coulenant 5 et 4 atouies de earhone
dans la moléeule ef comsistunt principale-
ment en oléfines;

42 kg de benzine 3 point déhmilition
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inférienr 3 2000 (7 ot avant mn grand pun-
w0l untidétonant ;

10 kg. d'huile movenpe (200° 3 200° )5

b k. de eire de pazafine 3 I'état salide;

Y kg dlalenols, principalement  d'aleoo]
fthyligne, qui sont eontenns duns Teau qui
se forule,

Bremple 2, — 3 travers e guceinte de
catalyse ayant une capacité de 1 1® et Tem-
Blie Fun eatalvsenr an Ter, faive passer souy
pression de 13 gt ef fransformer par jour
OO0 wm® (mesurds sous 1a Pression mor-
male} fun mélange compusé «de 2 partes
de menoxyde de earhone et de 3 Ppariles en
volume d'hydrogéne, On réglesn 3 3200 (0,
la température 3 Ventrée et Iop pernieHra
tme Eévation de température de 10 C. pen-
dant Ia transformation, A cet cifet, on chol-
sirn une quantifé de gaz e eirendation envi-
Toy 100 fois supériemre X Ia qumfité de
&3z neuf et L'on ahaissern presquc & 320°
1a température du gaz de cxyele en e faisant
passer & iravers one chaudidre 3 vipeur i
baute pression. Une durde de s€]our du gag,
Desuré en volume sous In pression régnant
dans 1o chamhre de eatalyse, denviron B/4
de zeconde 3 chaque passage ¥ travers celle-
el est mécessaire, lo caleul de I durée de
séjonr Atant basé sur la snpposilion gue Ia
chamive de réaction est vide. 51 1a chambre
de eatalyse 4 par exemple une hantenr Je
30 o, une vitesse dBeoniement du guz
de 85 cm. par seconde est téegssaire pour
réaliser Iadite durée ge sejonrr. Le gax resti-
e a fa compasition voluméirique suivante :
3 G de CO,

d'H,,

de CQ,,

3 de vapeur d'equ,
17 S dhydrocarhures en &A% ¢t vapenrs,
3% I'X,.

Dn gar de cirenlation on soutirera un
poids dgal & celni dn gaz nenf introdnit,
On trausforme ainsi en gros 70 70 du gaz
neut ol i se forme pyr jour et par méire
euhe de chambre de catalyse enviren 1 tonne
d'hydrocarbures Lqnides, gazeux et solides
€n outre d'ine petite quantité de composcs
OrgANigtes oxveduds, 1y eumposition deg
produits est analogue i colle qu'on ohtient
snivant Texemple 3. L'éuergie emplovée
pour da cirenlation des gaz nlest qa'ume
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fraction de celle qu’cxige Ja compression dun
gaz nenfl

La quantité de produits susceptibla ’4tra
obtenue par unité de tempg an muyen d'une
quantité donmée de eatalyseur en apérant
avee du gaz de cyele, diffare 3 peine de
cclle qu'on peut obtenir en traitant wu mé-
lange gazevx non dilué dans les conditions
propres 1 cet effet, bien que ce gaz de excle,
comme e wontre I'analyse ci-dessus, ne ren-
ferme yue trés peu de monoxyde de carhone.

REFTME :

1* Pexfectionnements 3 1a synibidse d'hy-
drocarbures dont Ja moléenle contient plus
d'un afome de carbone, le cas échéant en
méme tewps que de leurs dérivés oxygénés
Hquides ou solides en quantité wineure, par
transformation dn monoxyde de earbone au
moven dhydrogéne, consistani & ramener
dans i'enceinte de réactinn des gaz gui ant

déja subi Ia xéaction, le volmme des gaz’

réintrodmits par unité de temps étaut an
moins 20 fols supérienr 3 celui du guz nenf
introdnit pendant cette mité de temps.

2° Lo volume des gaz restituds est au
moing 50 fois supérienr A celui du guz neut
intyoduit,

3% On restitne des guz issus de enccinte
de réaction aprés les aveir refroidis de ma-
nidre & &tabliv 1a température convenahle 3
Yentrée de 'enceinte de réaction, o volume
de ces gaz étant de 20 3 500 Fois supérieur
i celui dn gaz nenf introduit.

4" Le volume des puz restitués 3 I'en-
cetnte de réaction est-de 50 & 200 fois supé-
rienr A celui du gaz nenf introduii.

5° On dévive une partie des gaz iswus
de T'encciute de réaction vf I'on en retive
les produits de réuction,

6° Liahaisseent de la température des
guz issits .de Penceinte de 2éaction dans la
mesure vorlue powr assurer le réglage de la
températnre s'effectue avant le prélevement
e a portion de ecs gaz dont on retive les
produits de réoetion,

7" Les gaz & restituer 3 Lenceinte de »é
aetion soni refroidis semsiblement § in tem-
pérature régnant i Ventrés de laditc enm-
veinie,

[855.136]

8° Les constituants gazeux qui subsistent
apres I'8limination des produits de réaction
sont réiutrodnits dans Yenceinte de éaetion,

97 Lesdits constituants sont &purds par
lavage avant lewr réintroduction.

10° On limite & un maximum de 50° G
va, miens, de 10° (. 1'@évation de 1 tem-
pératnre dans 1'enceinte de résction.

11° Lovequ'on opdre en préscuce de cata-
lysewrs au nickel ou an cobalt ou limite &
un maximum de §° C. on, mieux, de 2° (.
Vélévation de la température duns Yenccinte
de réaction.

12° On opére en présence de eatalyzeurs
au fer,

18° Lorsquon opéve en présence de cata-
Ivseurs obtenus par décomposition du ferros
earbouyle et agglutination suhséquente des
flocons ou de 1a poudre ainsi obtenus, on
limite & moins de 10° ¢, T'#évation de 1
lrmpérature daus Tenceinte de réaction.

14" On opére en employant anm moing
denx réseanx eveliques brauchés 3 1a suite
T'un de I'antre, nne séparation de produits
de yéaction s'sffectuant le cus dchéant de
T'nn & Tauire,

15° On régle 1a vitesse d'écoulement des
&az en réaetion de maniére qu'elle corres-
ponde & une durée do séjour de 0,1 3 5 se-
condes & chugne passage & travers une en-
celnte de réaction appartenant 3 un cyule

. déterming.

13° On opére sous des pressions comprises
entre 10 et 50 atm.

17" On opére A des températures compri-
ses enfre 150° et 430° (', on géuéral entre
170° et 100° C,

18% A titre de produits industriels nou-
veaux. les hydroesibures dont Ia moléeule
rentcrme plus d'un atome de earbone, ajnsi
que leurs dérivés oxygénés lquides on so-
lides, ohtenus par Ic procéds i-dessus défing,
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