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On a d&j4 proposé deffectner 1a transfor-
mation satalytique du monoxyde de ecarbone
aumoyen d'hydrogéne en hydruearbnres dont
la. moléeule venferme plus d*un atome de
carbone en présence d'un milien lynide of
notamument d’une huile obtenue par la trans-
formation d'une certaine quantité des mé-
mes matidres premidres précédemment trai-
tées dang des conditiuns identiques on ana-
logues, huile dite < proprs », contenant une
proportion considérable de constitnanmts qui
sont & I'éfat de gaz on de vapeur dans les
conditions de températuve et de pression em-
ployées,

On peut faire passer ee milien liquide
soit dans le¢ méme scns gue les gaz & syn-
thése, s0it & sontresens. Foutefois, lorsquion
effectue 1a transformation & V'échelle induns-
rigdle ot que, dans un cyele & conire-cou-
runt, on emploie ecormune milien lquide une
huile, pur exemple une «huile propres,
conlenant des eonstitnants & point dghuili-
tion pen élevé, au se heurte & celte difionlts
que da quanlité considérable de gaz chaunds
qui ’8eounle 4 travers le réeipient de réaciion
entraine factlement lesdits comstituants, si
bien qu'ils wexistent pas dans les propor-
tions désirables pendant 1a transformation
ot que, eclleel Weffectnant bien plus lente-

ment lorsque seides demeurent présentes lss 3o
fractions peu volatiles qui dewenrvent liqui-
des, les rendements par units despace et de
temps en produits de transformation désivds
sont fortement diminnégs,

Lorsqn’on fait passer le liquide dane le 35
méme sens que les guz soumis i 1o réaction
cet enlrainement des constituants velatils du
liquide par les gaz se produit dans une me-
sure bien moindre. Cependant, le mzintien
d'une température uniforme dans Pensemble 4o
du réeipient de réaction est vendu difficile
paree que, la réaction ayant w: earactdre
cxothermique, les produifs deviennent de
plus en plus chauds perdant leur DPassage i
travers Pespace eatalytique, ce qui fait que 46
vers Vextrémité du récipient de réaction, les
eoustituants volatils se trouvent vaporisés
dans une mesure déplorablement large sang
qu'il soit possible de les restituer an véci-
pient de réaction, par exemple par eonden- Ho
sztion 3 reflux, 4 contre sems du puissant
COUTANt gazenx,

Or on & trouvé que cette Téaction en pré-
sence d'mn milien liguide, en particulier 5
d'une « huile propre», contenant une forte 55
porpoertion de constituants qui sont 3 Vétat
de gaz ou de vapeur dans les eouditions de
la z8uction, peut seffectuer d'une rmanidre
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[855.515] — 2
trés avantagense en introduisant le miljiew 1
lignide dans différentes zones de Fenceinte
de réaction par différents points &"introdue-
tion distinets situés dans ces zones on leur
volsinage,

Le milien Yiquide sera infroduit dans les
zones de vapeur en quantités calenlées ot i
des fempératnres eonvenables pour un 1é-
glage satisfaisant de la température,

T est préférable de faive passer I8 milien
liquide en cyele 3 travers L'enceinte de réne-
tion. Son introdoction dans les diverses
zones peut geffectner de diverses manisyes.
Par excmrple, Jo fluide en cirenlation peut
&tre conduit en totalité 3 travers Fenceinte
de réaction, le fluide neuf tant introduit en
un eu plusienrs points; eependant, le fide
en cirenlation peut aussi étre divisé en plu-
sieurs portions et introduit eusuite dang
Penceinte de réaction en plusicurs poinis,
du milien Yiquide &tant slors ajouté en un
ou plusieurs de ces points ou mérme en un
ou plusieurs autres.

Lorsquion opire de eette manitre, on peut
faire passer les gaz A synthése soit duns le
méme sens que Je wilien Tiquide, soit 4 som-
tresens. T est préférable dlopérer en eom-
rants de méme zens,

Le procédé suivant 1a présente invention
pernict, malgré Vabondant dégagement de
chaleur, de maintenir wue température pra-
tiquement uniforme dans Pensemble de Pen-
eeinte de réaction. On peut, par conséquent,
obtenir un trds haut rendement par unité
de temps et d’espace, surout lorsquion gpare
sous des pressions relativement &evées, sans.
observer de réactions secondaires telles quo
la formation de méthane et de dépét de cax-
hone ef oceasionnédes par uwne &évation de
la température.

La transformation pent s'effectuer dang
les conditions normales de fempérature cf
de pression, de préférence i des tempéra-
tures eomprises entre environ 200 of 420° C.
et sous une pression mormale éevée, par
exemple supéristre & 10 atm. tolle que 20,
50, 100, 200, 500, TOO atm, ou plus. Tes
proportions relatives des gas primitife peu-
vent varier dans de larges Jimites; d'mne
fagon générale, 1o rapport entre les quantités
de monoxyde de carbone et d’hydrogéne est
compris entre environ 4:1 of 1: 4 (xaesurs

volumétriquement), ou mieux entre environ
2:1 et 1:8, par exemple entre environ 1: 1
el 1:2. T est souveni avantagenx dopérer
en préscnce d'un exeds de monoxvde de-car-
bone, Des gaz diluants teis que Yanhydride
carbonique, Pazote on le méthane fon les
deux) penvent dgalemeni éire Présents. Le
miliea liquide s'ajoutera ordiuairement &
raison d'environ 0.2 A § parties en volume
Pour 100 partics en volume dun gaz primitif
(mesuré dans les conditions wormale; de
température et de pression),

Comme produits finalement ohtenus 4 1a
suite de Pinter-action du monoxyde de enr-
bone et de 1'hydrogine ef abstruction faite
dhydrocarbures gazeux et solides, on ze-
cueille principalement des hydrocarbures 1
quides, cette réaction &tant In scule on 1a
prineipale de celles qui se produisent dams
le proeédé suivant 1a présente invention. Les
proportions des divers prodnits (cgsence,
hnile moyenne, huile lubrifiante, eire de pa-
raifine) dans e produit total varient suivant
les conditions de réaction emploiées.

Dang e procédé swivant la présente fnven-
tion, on willise ordinairement des cataly
senrs disposfs 3 demeure,

On va compléter In description de Ia pré-
sente invention en se référaul an dessin ci-
fnnexs,

La fig. 1 représente sehématiguement unc
installution propre & 1a mise en euvre dg
procédé suivant o présente inveniiun, eelie-
¢i ne se limitant ccpendant pas 3 T'installa-
tion partiendidre représentée,

Le miliev liquide en eirenlation est re-
foulé par 1z pompe de cirenlation f, & tra-
vers Yéchangenr de chalenr b et 1o préchauf-
fenr i, dans Is réetpient de réaction . Ta
g4z & synthase est introduit en ¢. Le liguide
s'échappe en % du 1éeipient ¢ cn méme
temps que le gaz réiduel ef, aprds avoir
traversé Yéchangeur de chalenr 5, i1 passe
dang le refroidisseur ¢ et de 13 dans le sépa-
ratenr d ot les constituants liguides (y eom-

- pris Yeav formée qui se dépose an fond})

sout isnlés du gaz. On introduit do Tiquide
ueuf par les conduites 4 dans diverses zones
du récipient de réaction. La portion du ii-
quide qui v'est pas restitnée du séparatenr
o par la pompe § est soutirée en I en méme
temps que Vean.
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L'excmple ci-aprds, anquel bien entendu
Pinvention n’est nullement limitée et ot Yon
se référe i 1a fig. 2 du dessin ci-joint, mon-
trera mieux comment I'invention peut &tre
mise e cuvre.

Fzemple. — Le réeipent d¢ réaction X
est un tube résistant aux hantes pressions,
de 150 mm. de diamdtre intéricur et de
5,8 m. de hanteur, plein de catalyseur
sons forme de fragments de 8-4 12 mm. de
grosseur, On prépare ce catalyseunr en fom-
dant ou agglutinant du fer en présénce de
minimes quantités d’oxyde de titane, d’oxy-
de manganenxz et da potasee canstique dans
un courant d'oxygéne, ot on le ipaite an
moyen d'hydrogéne & une fempératura de
#50° O, avant de Piniroduire dans le inbe
Dans le réecipient de réaetion X on intro-
duit par heure, en G, 87 m® d*un gax ayant
1a eomposition sulvante ;

6,0 % d& 002 _,

0,4 %-de Calls;
448 % de CO;
40,0 % 4°H,;

4:,4:% de Gu ﬂn+3;

44 % de N..

En méme temps que l¢ gaz, on iniroduit
par heurs en H, envirom 0,6 m* d'huile
qr’on anra préalablement portée & une tem-
Jo pérature denviron 280° C. dans lg préchaud-

feur W. T’hnile et le gaz traversent lo réei-

pient K dans le méme sens, s’en schappent

engemble en B, §’éeonlent & contresens d’hui-

le de ciremlation plus froide 3 travers
35 Véchangenr de chalenr A et 1o refroidisseur
D ot lour température est ahaissée 3 envi-
ron 70 on 80° C. Dans le séparatenr K,
Thuile condensée ainsi que la majeure par-
tie de Teau renfermant de Palecol qui sest
formée péndant la réuction sont isolées dn
gaz. Ylexods d’huile et Tean sont souwtirds
en B tandis que Yhuile restante est renvoyée
soits forme de milien de cireulaiion an réci-
pient K par 1a pompe de eiredation P i
travers 'échangenr de chaleur A et Ie pré-
chauffenr dhuile W.

Le milieu de eirenlation se compose des
fractlons suivantes, les proportions expri-
mant des volumes :

18 % bouillent jusgu’s 150° C.,

21 % de 150 2 200° O,

38 % de 200 & 800°. Cl, .
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28 o au-dessus de 800° O

Lorsque, apris Yamorgage de 1a transfor-
mation, 1a température édve & plug de 205
ou 300° C. dans la partie supérienre du réei-
pient ¥, on sousirait en V une pariic de
Phuile de cixculation et on Pintroduit sans
préehauffage par un tube R qui est. calori-
fugé jusqu' son cxirémnilé supérieure at qui
fait saillic de 1,5 m. & Pintérienr du péei-
plent de réaction K. Cette admission com-
Plémentairs dhuiic permet de maintenir
dans le véeipient de réaction une tempéra-
ture uniforme de 280 i 300° C,

Le m#ange de gaz de queue et de vapeur
d'essence qui quitte 1e séparatenr 8 est com-
plémentairement refroidi, ee qui a pour
effet de séparer 4 Pétat lignide wnc grande
pariie des hydrosarbures dun fype essence
Le gaz final résidwe] obienu % raison de
50 m® par heuve, prégente Ia composition
sulvante r.

33,4 % de 0O,;

3,0 % de CuHe;

21,0 % de CO;

21,8 % d'FL,;

13,0 % de Ouﬂzn‘Jrg;

7.8 % de N..

En le faisant passer sur du charbon actif,
on recueille de nouvelles quantités de « ga-
sol » (produit composé principalement d’hy-
drocarbnres & 8 et 4 atores de earhone ef
éventucllement de petites quantités de cenx
dont 1a moléewde en renferme 5) et d’essencc
légdre; 1o gox restant, aprés dlimination de
Ianbydride carbonique ef am hesoin avec
adjonciion de gaz neuf, pent étre amens i
réagir de nouveau dams une seconde &lape
ou bien rdiniroduit dans 1a méme enceinie
de réaction.

Les produits formés avee un rendement
de 8,3 kg. par heure se composent do ;

25,0 % en poids de « gasol»;

, droearbures solides;
6,0 % cn poids d*alecols.

BAsTMI :

1% Procéds pour transformer cofalytique
ment gu moyen d’hydragéne le monoxyde de
carbone en hydrovarbures dont Ia molgenle
renferme plus d’un atome de earhame, en

.| _opérant en . présence dwn milien lguide,
P B q

89,0 % en poids d’essence, huile et hy-
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eongistant & introduire ce dernier dans di-
vemses zones de I'emccinte de réaction pax
des points d'introduetion distinets gituds
dans lesdites zones ou & lony voisinage;

2° Le miliev liquide est infroduit dans
diverses zomes en quantités réglées ot 3 des
températures convenables pour un riglage
satisfaisant de I température;

3" Comme miliey liquide on emploie une
« huile propre»;

4 On emploie nue ¢ hoile propre » ren-
fermaut une proportion considérable de opn-
stituants qui sont 3 Vétat de gaz ou de va-
peur dens les conditions de Is Téaction;

5 On- fait passer en evele I milien 1i-
quide ) {ravers I'cuceinte de réaction;

8° On fuit passer le milien liquide & tra-

© vers Uenceinte de réaction dans le méme seng

20

que le gaz 3 transformer ou 3 contreseny;

7 On cfectue In transformation en pré-
sexce de entalysenrs disposés A demeure dans
le réeipient de réaction;

8% On transforme des 84z i svnikése dans
lesquels 1o rapport en volume du monoxyde
de earbone 3 Thydvogéne est eowmpris enfre

—_— G

caviron 4:1 ef 1:4, de préférence cntre
environ 3:1 ef 1:3;

9° On transforme des gaz i synthése dans
lesquels le rapport en volhuge du monoxyde
de carbone 3 T'hydrogine egt compris entre
cnviron 1:1 et 1:2;

30° On effectne Ia transformation § des
temipératures comprises sntre euviron 200 ef
420° (.,

13° On efectue 1a transformation sous
des pressious comprises entre environ 10 ef
00 alm. oy plus;

12° On offectne In transformation sous
1a pression normale ou § son voistnage;

13" A titre de produiis industrieds noy-
veanx, les hvdroearhnres dont 1, moléenle
renfernie plos d'un atome de cavboge pré-
parés pur le procédé of-dessus. dafini,

Sociéié dite :

N. V. INTERNATIONAL KOOLWAT ERSTOFFEN
SYNTHESE MAATSCHAPPI {INTERNATIONAL
HYDROGARRON SYNTHES]S COMPANY).
Per procaraliue
Brkrer,

Fen 12 vente des fascivules, sladrenser & Uluesieenis Nawowire, 27, rue de Ia Convention. Paris {15,

3a

35



Sacléts dite 4, ¥, Int

1,

Pl anigue
RonlwatersboTsidgenthece Mantachatpii
(Laternativast lydrocarhon Synchesis
Cmyzny) .
FlG, 2
FiG: 1 :
A
]
u
il 1
[ ]
]
.... A ]
b !
: [
3 ARA
Y
: {Jp
=i f
—_—
w
1 c 5 S i
A
e
o
55
=1 KX
x v’ ¢ ]
4
d
B




Sociéte dite

N* #56.515
Eoolwatersicsfe
{Internztional
Fi6. 1
IaK .
h
h-
§ i
al
h
i
h b ¢
h [H
e
]
d
A
8
%rl



P, unique

Y. V. Intemationals

Boceléts dite
KoolwatersteFerSynthese Maalscha

i

OB

(Internstion:l ;ydrocarhen Synthesis

FlG. 2

Snpeny)

¥

[ e ¥ F )

Y

|
F

S !
bR XIS RRREAHEEKE XX x
EEA AT A A A SISt tetateresis ol ) mmene ey i




