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La présente invention a pour cbjet de
remédier & certains défants ot inconvénients
rencontrés, aw cours du traitement des
hydrocarbures par catalyse thermique, soit
sur Jes catulyseurs, soit dans s fagon de les
utiliser.

D’une fagon générale, on a coutume d’em-
pluyer pour le but recherché un catalyseur
de composition chimigue bien déberminge,
placé dans une chambre de catalyse ot
réchantfé par un apport de ehaleur uniforme,
Or, il est intéressant et souvent ndeessaire
d’obtenir dans wne méme enceints des tem.-
pératures différentes et d’y placer des cata-
tysenrs de compositions chimigues diverses.
Les produits de transformation sont alors
de natures tréy varides et Tensemble peut

avoir cependant les qualitds voulues minsi-

que la compositioni chimigue désirée.

Lo procédé tel qu’il sera décrit ci-aprés
ooncerne plns partieulitrement 1a suite des
opérations nécessaires & Ia catalyse optima
des hydrosarburcs en vue de jeur 4ransfor-
mation, au traitement catelyligue et chi-
mico-physigue subséquent & In premitre
série da eatalyse et enfin & Pennoblissement
et 1a stabilisation des produits sortent des
cotalyseurs,

Suivent une caractéristigme importante
on constitue le catalysenr proprement dit, 3o
formant un ensemble complet ot déterming,
de catalysetrs élémentaires indépendants
et choisis en fonction de leur action spéri-
fique résultant de leur composition chi-
mique et de leur réchauffage & la tempéra- 35
ture 1a phns apte 3 douner une activitd
opiima ; on obtient ainst dans une scule et
méme chambre de catalyse des produits
spéeifiquemnent Jdiffiérents et de maturits
inégals,

De nombreuses caractérvistigues égale-
ment importantes résuiteront de la deserip-
tion qui va suivre se référant aux dessing

ho

. annexds sur lesquels :

La fig. 1 est uno vue d’ensemble schéma- 45
tique du catalysenr ;

La fig. 2 est uue vus d'ensemble schéma-
tigue du dispositif séperatenr servant éga-
lement & Yennobiissement des produits
transformés ; R

Lu fig. 3 est une vue de détail d’un cate-
lyseur élémentaire ; -

L fig. 4 est une vue ds détail ’une autre
réatisation de catalysenr élémentaire;

La fig. 6 est une vue d’emsemble sché- L
matique d'un appareil pour obtemir des

Prix du fasecisule : 10 francs. :
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carburants, conformément 2 Iinvention;
La fig. 6 est une vne d’ensemble schéma-
tigne d'une modification d’un appareil tel
gue représenté dans ia figure préeédente ;
La flg. 7 est une avtre véalisation d'un
appareil pour 1a fabrication de carburants.
Sur 1a fig. 1 est représenté ie catalyseur
dont les éléments permettent d’obtenic
les différentcs actions catalytiques telles
que : I"'action hydrogénante et nxydants ou
déshydrogénante ; Ia rupture moléenizire 1a
polymérisation et la dépolymérisation ;
Tisomérisation & savoir In tautomérie ef 1a
desmotropie catalytiqme; Vaction caracté-
ristigue des oxydes, des acides, tel que V'acide
phosphorigque, e bore fluorigue ou autre,
T'aluminium chiorique ou autres corps analo-
gues. Ces catalyseurs Sémentaires peuvent
étre portés & des températures locales of
indépendantes les mnes des anires de la
fagon la plos variée.
Le catalyseur en question se préte d’une
fagon irés commode 3 Vétablissement des

- éléments destinés 4 1a catalyse spécifique. Il

suffi6, & cet effet, do consiituer chaque &1§-
ment d'un support métallique en alliags
catalytique danslequel on introduit de fagon
appropriée des corps de catalyse spéeiaux
avee des dispositifs de chauffage indépen-
dants,

Le catalyseur esb constitué de Ja fagon
suivants : .

TUn Jarge tube 1 en mdétal ou alliage tras
vésistant afin de pouvoir réduire Vépaissenr
des parois (par exemple sn fonte ou acier
inoxydable) est mauni extérienrement d’un
dispositif de chauffage représenté par ume
chemise concentrique 2, 24, 25 dans lagquelle
cireute un fuide chaud guelcongue. Dans Ie
tube 1 est emmanché un tuhe concentrique
constitug par un allisge de métaux cataly-
tiques appropriés au but recherchd, par
exemple en chromse, nickel, cuivee. Dans os
tube catalysenr 2 on peut aménager des
alvéoles 4, 4a, 3, 5¢ munies oinsi qu’il est
reprisente sur les fig. 3 et 4 de grilfes métal.
liques & grand développement ot formdes de
métal catalyseur et dans lesqnelles on incor-
pore des matiéres catalysantes spéeiales
telles que de P'acide phosphorique; des
oxydes, des ohlorides (aluminium ou zine
chloride par exemple) des terres raves,

—_—

Comme les oxydes, les chlorides, les acideg
lea terres rares sont en général de mauvais
conduocteurs de 1a ehaleur, ifs sont avanta-
geusemens, mais avec certaines préeantions,
incorporés dans un milieu métallique. Péns-
trés de toutes parts par dew tiges, filets ou
grifles métalliques, leur conductibilité ther-
migque tolale est néanmoins trés devée. Par
suite, Ie eafulyseur esf formé dune carcasse
métoflique continue 3 haute conductibilité
thermique et peut, ayant une grande résis-
tance mécanique, yésister sans nsure appré-
cinble, & ds kautcs températures et A des
pressions élavées,

Des éléments ecotalyseurs amovibies 6, 7
&b 8 sonb fixds de fagun usuelle, vissés par
exemple, au platean 9 leguel est dpalement
amovible et fixé au tube 1 d'une maniére
queleonque. Les catalyseurs 8, 7 et 8 sont,
de préférence, fubwaires, ¢t peuvent &ire
chauffés par un conrant élecirique (cas des
€léments 7 et 8) ou par un chauffage mixte,
fiuide chaud amerié par Je tube 2¢ o cou-
rant ¢lectrigue. A cet effet, des résistsnves
10, 11 et 12 {raversent respectivement les
tubes catalyseurs 6, 7 et 5.

Chaque éléments tmbulaire tel gue 8
représente unc unité type de catalyse spé-
ciale of constituc en méme temps wne élec-
trode entitre. Les surfaces intérieures eb
extérieures sont en alliage catalysant, mais
efles penvent comporter, en outre, des al-
véoles & grilies méialliques telles que précs-
demment, déerites, dans lesquelles on intro-
duit des catalyseurs trés divers (acides,
oxydes, chiofides ou aufres). Les alvéoles
exiérieures 13 et les alvéoles intérieures 14
doivent étre remplies de catalyseurs spé-
ciaux en prenant soin que cenx-ci fassent
avee le support métaliique un ensemble
adhérent, amovible et d’une parfaite con-
duetibifité thermique.

La distance % entre_ les parois cataly-
tigues of 1o parcours moyen des mofécrles
de liquide ou des vapeurs traités influe
sur 1a duréde, is nombre des chovs inframnls-
culzires, leur adhérence, lour pénéiration ef
lo violence des vibrations moléculaires
contre les parois catalytiques. I csl, par
suite, important de pouvoir régler cettc dis-
tance en fonction dela température et do 1a
nature du liguide ou des vapeurs traités ainsi
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¢qu'en fonction dela nature dn catalysewr, Lo
dispositif représenté permet de remplacer
los éléments amovibles 8, 7 et 8 par d’autres
de dimensions difiérentes et par suite de
changer 1a distance A.

Pour 1e nettoyage du catalyseur on dé-
visse lo plateat: @ auquel sont fixds Teg &1¢-
ments 6, 7 et 8, Les résistances électrigues
10, 11 et 12 sont égelement démontables en
enlevant Jes différentes boites de con-
nexion, - )

Le nettoyage mécanique pourra étre com-
plété avantagenscment par wm nettoyage
chimigne consistant dans 1introduetion de
Toxygéne ou de 'air dans la chambre de
catalyse ; les catalyrenrs étant préalable-
ment portés & Pincandescence. Le support
métallique rend oo nettoyage facile et pres-
que instantand,

Cependant. &tant donné Pennui de Vinter-
ruption du fonctionnement du catalyseur
& la suite de l'encrassement charbonneux
résultant surtout de 1a décomposition pyro-
genigne du ligquide traité on ne peut 1éviter
qu’en maintenant la température du liquide
traité 4 Ia température inférienre de Ia
décoraposition pyrogénique. Par suits, seul
fe catalyseur pout &tre porté 3 haute tem-
pérature; 1o lguide traité, au comtraire,
peut différer de 150 4 200 et méme davan-
tage de la tempdrature du catalyseur. Ega-
lement Ia vitesse de pussuge & travers les
canaux cabalyseirs doit &tre appropride
Dour ne pas laisser en contact trop prolongd
le liquide facilement décomposable, méme
lorsqu’il est préoxydd, avee 1o catalyseur
chaud,

Le liquide & catafyser arrive dun xdei-
pient 16 muni vu non d'une onve & nivean
constant, par des eonduits 17, 18. Mads on
peut également introduire ce liquide au
moyen d'une pompe d'injection. Le liguide
peut, au préalable, &ire porté & une tempé-

. reburc appropriée par un dispositif de vé-
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chaufiage usuel tol qu'nn réchauffage par
fuide extériour 19 soit encors par une résiy-
tance électrigue 20,

Le lignide & eatalyser peub bire égale-
ment ¢mulsionné par exemple dans le canal
18 par un guz quelcongne comme Poxygéne
ou Tair, Yoxyde d’azote, le méthame, ote.,
ct, surbout avec des gaz obtenus au cours

1862.926

de 1a catalyse, sans ou sous pression, fourni
par un dispositif d’injection quelconque mais
débouchant en 21. Ensuite, de préférence,
un gaw différont tel que Phydrogéne pent
&tra ajouté au liquide émuisionné dans Ia
chambre 22, cu aillouss, pazr exemple dans
la chambre de catalyse. Le mélange ainsi
préparé est introduit dans le catalysenr
par les orifices 23. Les produits de catalysc
sortant du corps de catalyseur par les ori-
fices 24 entrent dans le collectewr 26, d’oir
1ls sont conduits par une pompe guelcongne
dans le dispositif suivant appels séperateur,
ahsorbenr, snnoblissenr pour les traftementis
catalytigne et physico-chimique subsé-
quents.

Le principe essentiel de Pennoblissement
des liguides traités par la catalyse est basé
sur le fait conmu gue 1a premidre catalyse
ébranie profondément {a structure moléen-
laire iniliale et Tactive fortement ; en outre,
1es produits sortant du estalysenr ont accu-
mulé mue forte quantité de chaleur utilisabie
an cowrs de la catalyse witérienre. Les pro-
duits sortant du catalyseur sont, en grande
partie, améliorés, et, en aucun oag, les
opérations physico-chimiques e cataly-
tigues smivantes ne doivent, ni diminuer,
ni altérer effet déjd abtenu.

L’ennoblissement doit étre progressif,
les corps nocifs doivent étre &liminés; les

- différents produits obtenus ayant deja

atteints un degré deo purification voulu
doivent étre séparés soit par distillation,
soit par absorplion, soit encore par sélection
i froid ou toub aubre procédé usnel, -

Le traitemcnt par haute ou basse fré-
quence ou par berre radio-active peut étre
appliqué avant la catelyse diéfinitive, ou
encore aprés cefie-ci. Dans le premier cas,
on obtient 1ne sensibilité pins grande pour
la oatalyse ; duns le seeond 1a sensibifité est
augmentde envers les antidétonants: orga-
nigues et surtont métaHo-orgarnigues comme
ls plomb tétradthyl.

A titre d’exemple on déerira o suite des
opérations telle qu'slle a été prévue sur
Yappareil représenté schématigmement sur
lafig. 2. Les produits de 1a premidre catalyse
ayant en leu dans "appareil représenté sor
la fig. 1 &b précédemment décrit, cntrent
dans I'appareil 26 constitué par plusicurs
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compartiments on chmmbres d’opérations
telles que Penceinte d’échauflement cataly-
tique ou le catalyseur est en méme temps le
transmettenr de chajeur; ledit cafalysenr
est constitud par des résistances dleetrigques
27 ef 28. Dans oo stade on détruit les thio-
phénes on atres corps sulfureux se trouvant
dansieliquide onie gaz traité. Un fitre chi-
migue 29 sert également: A &liminer les vési-
dus sullurcux. Le trzitement par haute ou
basse fréquence 30 et Ia terre radio-active 31
ncedlére, daprés le procédé en’ question et
emplific trés souvent Ia catalyse suhsé-
quente. Les produits obienus ayant &té
suiissmmerd améliorés peavent passer 2
travers le corps eatalyseur 28 muni, comms
suar a fig. 1 d'un tube wétalliyue catalyseur
32 avec des alvéoles 38, sans y 8tre eatalysés
afin d’aboutic 4 1me chambre 84, 35 o ds
sont sélectionnds par Is froid ou por la cha-
leqr.

Par contre, dans ce corps 26, ces produits
peuvent subir on traitement catalytique
énergique. De préférencs, on doit prévoir &
Tentrée dudit corps un distriburtenr 36 muni
de {rous hélicoidaux en gnineonce, eeoi afin
Jd’engendrer des choes moléenlaires, an
cours de la tubulence cbtenue, des parti-
emles du liquide fraité contre les parois cata-
lysantes. : '

Dans ce nouveau stade de catalyse i est
encore plugs ntile de prévoir des éldncnts
catalyseurs indépendants svee lour mode de
réchauffage capable de les porter & s tem-
pérature de catalyse efficace. Trds souvent
les*températures du liquide traité et cefles
du catalyseur peuvent différer de 150 &
200°,

Naturellement I'échauffement pent atre
progressif, de telle sorte que les produits de
transformation peuvent &tre obtenus gra-
duellement ot par suite sélectionnés. La
transformation eatalytigne tautomére ou
desmotrope est partieulitrement indiguée
duns ce cas.

L’hydrogénation par Ie tube 87 pourrait
&tre opportune dans an stade ehimique in-
termédiaire. On pourrait également intro-
duire par une arrivée en 38 d’autzes gaz ou
vapeurs appropriés tels gque ceux sortant du
catalyseur représentd sur 1a fig. 1 et e cata-
lyseur 26, 82, 38 ou des doux ensemble,

dessencés on non. On pent également pro-
fiter dun état activé dans lequel se trouvent
lesdits produits de estalyse pour leur ad-
joindre des ecorps chimiques déterminés et
obtenir tne combinaizon finele de haube
valenr, Par exempls on peut adjoindre des
parafiiniques en vee d’cbtenic des isoparaf-
fiues spturés ou non. A eet effat, on prévoit
un disposilif d'introdumction de produits
organiques comprenant une euve 39 débitant
dans le corps de calalyseur 28 par wun
tube 49, ‘

Bien entendu, Ic dispositif décrif supporte
aussi bien Ia pression gue le vide, snivant 1a
néoessité des réactions eatalytico-chimiques
gw’'on cherchs & réaliscr. Les Sléments cata-
yseurs les plus varids peuvent &tre miilisés :
1es axydes (mangenése, zine, chrome, vana-
dium, cérium ou sutres), les acides (phos-
phorigue, duorborigue on autres), Jes torres
rares, les alliages ot métaux (eoball, nickel,
chrome, nickel-fer ou autres). Les tempé-
ratiros les plus varides peuvent étre uti-
lisdes; chague température &fant carac-
téristigue de Pélément catalysour of de
Yopération eatalytigue séparée.

Aprés ce stade do catalyze, les produits
obtenus peuvent subir un raffinage complet
out partiel : Iavage & la soude, filtration &
cheud oun & froid, cherbon aetivé, terre A
forrlon, bauxite ou autres, ebsorption des
essences gazeuses par du gaz-ofl ou du char-
bon achivé dans fa chambre 34, 85 of s
sont amenés par un tube £1. s peuvent étre
trajtés dans les dispositifs successifs ot dans
1n suceession choisie mals pouvant étre mo-
difiée, notnmment, par le froid au moyen
d'un serpentin réfrigérant £2, par le chaud
at moyen duue résistance chamffante 43,
par le courant & haube o basse fréqnence au
moyen du dispositif ££, par la terre radio-
active 45. Iis peuvent subir fitration, dis-
tiltation dans P'appareil & plateau 50 on
ahsorption. On peut ajonter des corps ¢hi-
miques dits stabilisatenrs (inhibiteurs) par
Tarrivée 46, des prodnits chimigues spé-
ciglx, des antidétonants erganiques ou
métadlo-organigucs venant des réserveirs
48 so melangeant dans 1o réservoir 49, Ton-
tes eos réactions de produits catalysés Jveo
tous ees corps spéciaux sont extrémoment

" actives,
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Le dispositif d’absorption par le gaz-oil
des gaz iégers est représentd on 49, Les gaz
dessencés passent par Ia tubnlure 51 pour
dtre introduits dans le eatalyseur en 38, La
communication en dérivetion 52 permet le
passage des produits de 1'ennoblissement ot
1o suitc des opérations du raffinage.

Toules les figures ne représentent que des

schémas foredment incomplets, Tubes, van- -

nes d’isnlement n’ont pas 6t6 indigués ; on
n's pus représentd les réservoirs, 1es ther-
mogtats, les robinets, lez pompes, les injec-
tours, les soupapes de siiveté, les colonmes
de disgtillation et des réfrigérants. Tout I'ap-
pareillage nécessaire n'étant pas revendigué
T’ pas été déerit ni méme représentd pour
ne pas surcharger inutilement les figures.

I ensemble des principes ¢t des disposi-
tits déerits se préte & I'obtention d'un car-
burant spécial en partant des bruts, du
fnel-oil et gaz-oil, atc. Ce carbuwrant gue I'on
pourrait appeler carburant intégral contient
un mélange de fractions lowmdes et dgdres,
des gouz ebsorbés. (Pest un carburant avan-
tageux pour alimenter des moteurs & explo-
slons avee dispositif spéciad fel qu’il sera
préeind oi-aprés ou eneore wvee des briidenrs.

La fig. 8 et lo fig. 6 montrent gue Ton
peut effectuer Ia transformation cataly-
tigue avee un cotalyscur chanflé par le
oourant électrique ou par un fluide chand
quelcongme, ’

En suivanf les diverses opérations repré-
sentées sur 1a fig. 5, une cuve & niveau con-
stant 60 réchaufié oun nod par une enve-
loppe 61 ot ciroule un fuide réchawTenr
alimente un corps catalysewr 62 réchauffé
élecirigunement par une résistance 63, A
Ia base de ce premier corps, des ouvertures
64 permettent le passage de Pair d’dmulsion
ou air primaire. L'émulsion primaire tra-
verse done le corps da entalyseur, passe par
1a tubulure 65 dans o deuxidme corps de
catalyseur 66 en traversent un distributeur
67 gui engendre 1a twrbulence dans Ie deu-
xiéme corps. Ce dernier peut dgelement
&tre véchamffé par une oirovlation exté-
rieure de finide,

Les produits de catalyse passent, aprés
ie filire chimigquc 68 dans un dispositif
d’absorption et d'utilisation des gaz Lgué-
fids en eswence, lequel dispositif comprend,

[462.926]

par exemple, trofs compartiments : Ie com-
partiment 69 de refroidissement des gaz
avanl “sbsorption, le compartiment 70
d'ebgorplion et de liquéfaction des gas,
per exemple par le gas-oil on charhon
antivé, le compartiment 71 ol se trouve
Fessence obtenue par le dessencement des
hydrocarbures gazeux, gervent & la mise
cn merche du moteur & explosions, Le
tube 72 permet d’écouler les produiis
en exods asccumniés dens le compeartiment
70 et da les renvoyer au catalyseur. Dang
le cag ot la dépression dans ce compartiment
est trop grande et empéche eat deculement,
il eat ulile de mettre le tube 72 en commu-
nication avee latmosphire per Iorifice
régleble 73, Pour vapoiiser lessence Ii-
quéfiée, il suffit de chauffer I’ahsorbeur 4
75-160°, L'air comburant est ajouté par
Yorifice 74. Toutes les manceuvres sont
effeetudes en agissant sur le papillon 75
dosant le mélenge riche et le papillon 76
véglant leo mélange total; co dermier jouant
le réle de Vacedlératenr. La particulsrité
de cette réalisation consiste dans Ia possi-
bilitd d'émulsionner T'huile lourde par le
dispositif de distribution des gaz d’émml-
sion primaire au has du eorps de cataly-
seur 62, Ce dispositif est fort wtile pour Ia
catulyse puisyn’il crée Ia turbulence mo-
yennant des produibs sorbant de Pabsor-
beuar 70. Ces produits somt formés d'un
mélange de différents hydroearbures lourds
ot 1égers ot do gaz dessencés ou non.

An cas ol 'on voudrail emmagasiner
le carburant, il suffirait de réunir la canali-
gation 77 représentée sur la fig. 5 3 la cana-

® lisation 78 de la fig, 6. Il est bick entendu
que dans ce cas les conduits 80 ef 79 doivent
dtre supprimés du schéma. La pompe de
virculation 81 est mise en marche. Tous
ce gui est condensable, passant par le réfri-
gérant 82 des produits cetalysés, s’accumule
dans le compartiment 83. Pour vidanger
¢e récipient de son contenu il sufit de Iigo-
ler de la pompe par le robinet 84 et de relier
celte dernitre su robinet 35 pour refouler
le oarburant dans wn auire régervoir.
Les gaz non liguéfiés peuvent étze refovlds
par le conduit 86, le distributeur 87 dans
le corps de catalyseur 62 en vue de leur

réemploi trés wutile,
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- Les produits obtenug dans e réserveir
B2 en réalisant la suite complite des opé-

ratfons sonb: des gaz d’hydrocarbures
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légers, méthane, huiane, pentane, ete.,
des esscnees légires, des produits légers de
transformation oxydés, des aldéhydes, des
eétones, ete,, des produits lourds transfor-
més ot enfin de I'ean moléculaire. L'ensem-
ble constitue tn earburant eomplet, jus-
gu'a 95 % du volume .initial, utilisable
sur les moteurs 4 explosions muni d'un
réchauffenr ordinaire ou d'on eatalyseur
carburateur. La mise en marche & froid
des moteurs peuf 8tre réalirée oz par le
eourant électrique pour P'échauffement ini-
tial du corps 62, trés réduits en volume et
en poids, el seulement aprés que les paz
d'échappement auraient porlé le corps 66
4 la température de la eataiyse, on fonc-
tionnera avee l'ensemble des catalyseurs.

On peut également mettre le moteur en
marche 4 froid en utilisant 'essence Hqug-
fiée dans le dispositif d’absorption et duti-
lisation des hydeocarbures gazewsz, ainsi
quw’il a été précédemment explqué,

La fig. 7 est une varianie de Is fig. 5§
d'im grand intérét poor I'industrie. Par

le procédé on parvient & Falimentation

par un carburant de valeur, obtenu en
partant d'une huile de qualité inférienre,
non seulement d'vn motewr a explosion,
mais simidtenément de un ou plusienrs
hriilenrs, de sorie que lo dispositif accom-
plirait Ie cycle entier du travail nécessaire
aussi bien pour sa fabrication que pour
son utilisation.

La mélange de tous les produits obienus
par ce procédé et notamment des gaz,
des hydroearhures Inurds et Iégers oxydés
forme¢ un carburant, non seulement de
hante (malité aw point ds vue de lo com-
bustion, mais également. trés résistant & la
condensation sous une preesion supérieure
& la pression atmeosphérique, et aux tem-
pératures basses. Ce mélunge est irés résis-
tant au givrage. Le carburant obtenu est
particulisrentent indiqué pour les moteurs
4 explosions suralimentés, dars Iesquels
lintroduetion de Ia charge est faitc sous
pression. F/utilisation de la chaleur dang
le vycle & explosion ne difftre que tzds

~ peu de celle du cycle de Diesel, ce qui se

traduit par mne wiilisation plus compléte
des ealories ¢t un abaissement notable de
la température des gaz d’chappement. 55
Par suile on obtient une séemrité de fone-
tionnement besucoup plus édlevée et la
probiéme du turbo-compresseur se trou-
verait en partie stmplifié ¢t serait beaucoup
plus facilement réaiisable. . fa
RESUME.

- Lo présente invention a pour objet
des perfectionnements apportés & la cata-
Iyse des carburants ainsi qu'an traitement
des hydrocarbares en général en vue de §f
lewr fabrication, de Ieur raffinage of de lenr
ermoblissement. Elle concerne plus parti-
culidremaent Ia suite des opérations méees-
saires & la catalyse optima en vue ds Ia
transformation des Lydrucarbures, au trai- o
tement ecatalytique el physico-chimique
subséquent et enfin & I'cnnoblssement et 3
la stabilisation des produiis sortant des
catalysenrs.

- Elle comporte notamment les caractéris- 4
tiques suivantes lesquelles pewvent é&trs
appliquées séparément ou en combinaison :
1° Le catalyseur proprement dit, fur-
meant un ensemhle complet et déterminé,
cst constitué par des catalyseurs élémen- §¢
taircs indépendants choisis en fonetion
de leur action spécifigae résultant de leur
composition chimique ot de lenr réchaui-
fage & I» température Is plus apte 4 donmer
ime activité optime. On obtient ainsi dang 85
e senles of midfme chembre de catalyse
des produits spécifiguement difidrents et
de maturité inégale ;

. 2° Certaing cagalyseurs élémentaires sont
formés de tubes en allisges ou mékaux go
catalysants constituant des électrodes &
surface de contact totale, constituannt ainsi
simultanément des eatalysenrs ot des trans-
metiems de chaleur: -

3¢ L'ensemble du catalyseur est comsti- gb
tué par un support métallique, dans lequel
sont encesbides les matidres cafalysantes
de conduetibilité thermique inférienre {aci-
des, chiorides, oxydes, terres rares, ete.);
lesdites matitres cafalysentes Stant sou- 100
tenues par des tiges, filets ou geilles métal-
liques et logées dans Jes aivéales prévus
dans le support métallique du catalyseur,
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Pensemble formant ainsi un complese
mécanique trés résistant et d'unc haoute
eonductibilité thermique ;

4° T'ensemble du catalyseur est parfai-
tement démontabls en vue du nettoyage
mécenique habituel. Tous les catalyseurs
élémenteires soni accessibles et démonta-

bles, ainsi que la chambre de catalyse. -

Le nettoyage chimigqua (composition du
charbon ouw autres impuretds organiques)
peut étre effectud sans démontage, sans
arrdt de fonctivnnement, en orientans vers
les cabalyscurs, poriés & l'incandescence,
un coucant d'eir on d’oxygéne;

5° Les catalyseurs tubulaires sont placés
de telle sorte gque les distances entre les
surfaces de contact soient variables facile-
ment et & volonfé,

-8° Le catalysetr cst constitué de telle
sorte que ses paroie soient garnies intérieu-
rement d’un alliage ou d'un métal cataly-
tiguc continu, dans lequel on peut encastrer,
dang lcs alvéoles mentionnées, des cataly-
seurs discontinus; la chambre de eatalysc
regoit le faisceaun de catalyseurs tubulaires
‘ou canaux d'antre forme, par exemple,
rectungulaire ; Pensemble formant w. cata-
lyseur & support métallique sur toute Ia
surface de contact avee la conductibilité
thermigue propre au métal employs ;

7¢ Le faisecau tubulaire est fixé sur un
platean amovible, il est formé de plusieurs
catalyseurs différents & action catalytigue
spécifiqua réchauffés soit par uwn fluide
chaud, soit par le cowant électrique,
soit par les deux modes de chauffage com-
binds ;

8° L’ensemble du catalyssur permet Iin-
froduction dn liguide & traiter (de préfs-
rence ch phase vapeur) et des différents pax
néeessaires pour faciliter ou accélérer la
catalyse (hydrogéne, vxygéne, air, gaz ou
vapeurs de catalyse dessencés ou non) sang
ol sons presgion; le liquide pouvant étre

b Introduit également sans ou sous pression,

sons dépression sofl encore sous la forme
d'une émulsion formée avec les gaz ci-
dessus; le lignide pouvant au préalable
Gtre chauffs, distillé et Hlré;

- 9° Le premier stade de ecatalyse dans le -

catalyseur mentionnd est suivi dun deu-
xiéme traitement catalytique of physico-

|862.926]

chimigue dans le séparatenr-ennoblisseur,
an cours duguel on utiliss la chalenr acen-
mulée par les produits dans le catalyzenr,
I'acevoissement. de susceptihilité physique
eb Tactivalion chimico-catalytique desdits
produits & la suite de I'ébranlement de leur
structure meléenlaire ;

10° Le séparaleur-ennoblisseur comporte
une série d’wppareils permettant 'dchanffe-
ment cetelytique appromié dans le but
d'une destruction plus compléte des com-
posés organigues sulfarcuz, de la filiration
et du lavage des résidus sulfurcux, fe trai-
tement & hapte ou basse fréquence avee ou
mans l'actinn de terres radio-actives. Ce
traftement peut ftre faif & ehaud ou & froid.
il permet la séparation sélective des pro-

- dvits suffisamment ennoblis de ceux ¢ui

doivent encora suhir un traitement d’entio-
blissement. plus poussé; la séparation des
essences obtenues pouvaut étre ohtenue
par Pabsorpivn wsuelle, pur exemple par
le charbon activé ou le gas-vil;

11° Le deuxitme stade do catalyse dans
le séparateur-ennoblisseur est caractérisé
par Paction de calalysenrs élémentaires
composés de multiples éléments, indépen-
dants et sélectifs, caractérisés par une action
catalytique spécifique & une température
gpécifique. Llaction catalytique est spéci

b5

bo
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fique, sdlective, gradude et progressive, -

avea ou sans hydrogénation oxydation ou
intervention d’'antres gaz appropriés tels
que ceux résultant de la catalyse dedsencds
ou non, avec ou sang adjonction de produits
organiques spécifiques afin d’obtenir, par
cxemple, dex Isoperaffinigues ;

12° Le procédé d’ennoblissement ef de
stabilisation des produits sortant des cata-
lyseurs en état d’activation ou de sensi-
hilité accrues consiste dans Pactivation
supplémentaire par le courant & haute ou
hasse fréquence, dans Yaotion des- terres
radio-actives, dons la filtration elLimique,
Pabsorption des essences légéres par les
absorbeurs, 1a sélection par la chaleur ou
le frodd, dans I'adjonetion de stabilisateurs,
le raffinage usuel et enfin, si nécessaire,
pour porter 4 frés haut degré I'indice d’oc-
tave des produits ennoblis, duns 'adjone-
tion d’antidétonants crganiques on organo-
mdétalliques;

qo

106
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18° Le proeédé ot les dispositils peuvent | utilisé sur les moteurs & explosions ordi-
étre appliquéy & la fabriestion en partznt | naires et swralimentés ainsi que dang Fin-
du produil braj, fucl-oil ou gaz-oil, I'un | dostrie avee des hrileurs ordinaires tels
carburant spéeisl complel pouvant étre | que déerits et représentés.

Dimitri BALACHOWSKY,
Par procoration @
P\ Lerivrs.

Porr Ia reni:e des fasclemles, s"adresser 4 1'IxpErvERTE MMatroxas, 27, e qe la Convention, Pacle (107).
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