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La présente invention a pour objed un
procédé pour la purifieation de mélunges
gazeux, qui doivent serviv, & 1'état exiréme-
ment pur, b des opérations catalytiques, par
exemple A la synthése d’essence d’aprés
Fischer-Tropech, ot en partienlier pour ia
dgznifuration de mélanges d’hydrogéne et
dPoxyde de carbone ouw d'bydrogéne ecf
d’azote,

I a déjh & proposé, en voe d’améliorer
le pouvoir calorifigue d'mn gaz de gmenlard
de haut-fourneau, de réduire ga temeur eu
anhydride earbonique, en ie refroidissant
dans des accumnlateurs de froid 4 inversion
périodigue, en vaporisant les produits de
eondensation se séparant ainsi, aprés Pin-
vorgion des accumulateurs, an moyen d'um
gz auxiliaire, et en les enlevant & nouvean
de Pacoumulateny, Comme la produetion de
la basse température cofite, comme i eal
conny, d'autant plus d'énergie que le froid
doit pouvoir éire utilied 3 plus basse tem-
pérature, on se confentait de refroidir le gaz
jusqu’a un degré tel que 1 tenent en anhy-
dride carhonique, vestant dans le gaz purifig,
ne génft plus Putilisatien du gaz Si, par
exemple, du gaz de guerdard purifié doit
étre utilisé pour e chauffage ou i Yon. deit
utiliser des mélanges d’oxyde de carbone et
d’hydrogine pour des synthdses, par exemple®

pour la gynthdse d'essence, il est tout & fait
suffisant de lihérer d’anhydride earbonique
le gaz jusqu’s une teneur finale de 1-2 %
de CO% et par suite, il 5, deng le mode
ppérateire connu, && envisagé une ternpd-
rature de —125° C. ecomma température Ta
plus basse. Ce mode opératoire n’a pratique-
meai pas trouvé d’appliestion, parce que
ni Vamélioration du ponvoir ealorifique ¢
gaz de guenlard, ni 1a séparaiion Q'unky-
dride carbonique & partir de gaz, destinés &
la synthdse d’essence, ne paynient pas les
frais, Dans des instalations pour la synthése
d’essence, dans lesquelles le gaz brut con-

© tient des proportions importantes en anhy-
" dride. carbonique, par exemple 1020 % de

C0? on a jusqu’iei tonjours préféré — &tant
donné que Pélimination d’ankydride eavbo-
nigue d’ume manidre gueloongue est trop

- cofitense — laisser Penhydride carbomique
| dans e gaz, bien qwon dit alors utiliser un
. Plus grand espace de contact et bien gue lo
- gaz résiduaire de 1a synthese de Vessence
- devint A pen prés inutilisable en raison de
- sa tenenr éevée en anhydride earhomque,
~ de 45-85 %.

Le procédé saivant 1’mventum est desting
i diminer Panhydride earbomique 3_partir
de mélunges d’hydrogane et Paxyde de ear-
bone oz de mélanges gazeux analogues riches

Prix du fageicule : 10 francs,
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en hydrogine, qui doivent &tre utilisés pour
dts synthoses. Ce proeédé utilice 16 mode
optratoire mentionng au début de la présente
description, consigtant 3 refroidir le gaz, qui

doit &tre débarrassé d’auhydride carbonigue,-
dans des accomulateurs de froid & inversion -

périodique, ef 1 vaporiser et enlever, an

. moyen dun gaz auxiliaire; P'anhydride car-
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bonique qui #est déposé. Mais, coniraire-
ment an mode opératoire connt, le gaz est
refroidi Jusqu' Ia température Ia plus basse

possible, <est-ii-dive jusqu’an point de vosée -

de I'un de ges constituants prineipauy, par
exemnple de "oxvde de earbone ou-de Vazote,
de sorts que 1 tensur du gaz purifié en an-
hydride earbonigque est situés & plusisurs

puissaneces dix plus has gu'il nest néees<

saire en sol-méme pour Iz synthdse et qu'ells
atteint pratiquement une valeur nufle, Ta
valenr oplimum an point de vue Sconominne;
mentionnée au début de la présente deserip-
tion, de lz température de refroidissement,
gwon recherehail jusyniel % une tempéra-
ture d’envirvon —115 & —125* (., corres-
pondant I nne {eveur en anhydride carbo-
niqua de 12 % dans le gaz pwifié, cst
ainsi vodontairement shendonnde, et on &
reconrs i une consonumation plug grande
d’énergie. Muis on z par éonfre obtemu, par
ee nouveau meode opératoire, que touies les
impuretés, génantes poux 1a synthese, du gas

desting 3 la synthdse, notammont des Lydro- |

carbures supérieurs &ventuellement exis-
tants, des earhonyles, des oxydes d*azote, des
combinaisons sulfurdes de tout penre ¥
comptris des combinaisong du sonfre orga~
nigue, sont &imivdes, en une senle opéra-
tion, directement du gaz brut, et guelles
sanf séparées en toute sfiretd dn nélange
gazeux, de sorte que cc dernier devient
exempt de tomtes impuretés qui nuisent &
Tefficacitd du eatolyseur, Par exemple, lo
gaz purifié contient moing de 0,2 gr. de
soufre dans 100 m® Pour tnme purification
aussi compitte du gaz desting 2 1z synthdse,
T'aceroissement duns Ia consommation Féner-
gie par rapport au mode opératoire connu

n’entre pas du tout en ligne de compte, étant

donné que, eomme il sera montré par la
snite, il est possible, par quelques autres

_ mesures suivant Finvention, de réduive &
- una faible fraction Pénergie consommée jus:

bonique. ...

— % .

qu'ici pour 1'élimination de I'anhydride car-
- L'application dn nonmvean procédé sup-
prime 1z néeessitd d’éliminer, dans des ap-
pareils ef paz des mesuves opératoires dis-

{inets, les impuretés de gaz nuizibles pour Ia

eatalyse, principalement Ihiydrogine saifurd
et le soufre organigue, aiors quen devrait
Jusquiici utiliser des sysidmes d’cpuratenrs
i sec pour P8limination de I'hydrogne sul-
furé et des proctdés par contact pour Péli-
mination du soufre organique, D’aprds le
nouvesu procédé, les frais ponr I'&limination
de Panhydride earbonique et pour 1z puri-
ficntion poussée dn gaz sont, malgré ume

‘purifieation plns compléte dn gaz, plus bas

gue ne T'étaient Jusqu’lel les fraiy pour iz
désulfuration senle du gaz, et, de méme, les
frais d'installation sont plus faiblez yue les
fraie dinstaliation punr un sysiéme de dé-
sulfuration de Ia mbme production. L'éli-
mination de Panhydride carbonique & par-
tir du gaz a Hen pratiguement sans frais.
On obtient ainsi un gaz résiduamire de ia
synthése. trds pauyre en anhydride earbo-
nigue, dont 1 transformation en gaz de syn-
thize ne rencontre plus de diffenltés dnes
i nne teneur fevée en GO~

Le procéds est expliqué el-aprds de fugon

- déailide en quelques cxemples de réalisation.

La fiz. 1 représente schématiquement
qeatre paires daccummlatents de froid A,,
Ag; Bl, Bn; C-l, Gz et D1, Dg, q‘ﬂi servent &

- 1a purifiestion da 50.000 m* d'un mélange,

i 10 atmosphéres, Fhydrogine ot doxyde
de carbone, chargg de commhiraisong sulfurées

et d’autres impuretés volatiles {carbonyles,
. oxydes d'azote), zinsi gque de grandes quan-
 titds danhydride earbonigue.

- Le gaz est smeng aux accumulatemrs par
iz conduite 8 et revient de ceux-oi par Ia

- condnite 4. Les organes d'inversion a,, b
- &t 6, sont placés dans une position de 1églage

telle que 1/3 du gaz brut (16,600 m®/hen-
re) pénéire dans chacun, des acenmulatents
Ay, By, G Lo guz est refroidi daus ces
accumulatenzs jusqu’an voisinege dn point
de rosée de Yoxyde de carhone, qul dang cc

. eas est de 97° abg; de Vanhydride earho-

nigue of des combinaisons sulfurées sont
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de garmissage des secummnlateurs de froid,
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Le goz sort ensiite et passe par les aecu-
mulatenry A, Ba, Co, & chaoun desquels #
vdde 1a chalcur sbsorbée dans Pagewmwula-
tewr correspondant A, B, (), respective-
ment. Tes organes d*inversion ag, b, ¢ 80t
placés dans une position de réglage telle
yue le raz g'écoule par la conduite 4

A travers la gquatridme paire d’accumu-
latenrs Dy, Dy, il &écoule, comme gaz auxi-
lisive pour la revaporisation des produits
qui s’y sont déposés, respectivement, 6.800
m* et 8.100 m*® d’air on d'azote, & 1,3 alni,
environ, provenant de Ia conduite 1 et
passznt par des organcs dinvergion d, dans
Pacenmulatenr D, ol cet air ou azoto est
refroidi,  aprds quol i se’ réchauffe dans
1'aceumulatenr Dy, ol il vaporise & nouvean
les produits de condensation précipitds dans
cet acenmudateéur de froid, dans une péricds
de marche précddente, & partir de gaz 3
purifier. I7air, chargé des impuretés, sort de

I'aeenmnlateur D; et passe par Uozgane d'in- |

version €, et 1a conduite 2,

Aprds une période de temps déterminée,
par exemple aprés nne demi-pinuie, on in-
versa les comrants de gaz, et cela de telle
manidre qu'h Lravers Paccumudateur, débar

rassé Cimpurelés su moyen dair, il g'éeonls
A présent du gaz frais dang la méme direc- |
tion que Tair, tandis yu'on des aceumula- |

teurs chargds d'impuretds est déharrassé, an

moyen d’air, des produits de condensation. |
Ta fig. 2 représents wn schéma complet

de montage de 1'installation avee ley temps £
portés en ahseisses. Les parties hachurées si-

gnifient qu’an moment indiqué, il gécoude

un mélange gazeux i {ravers les aceumula-
{eurs; los parties non hachurées indiquent
gue, pendant le temps considérs, il s'dconle

de Vair & travers les apconmuluteurs. Les |
fisches indiguent 1a direction des courants |

gazenx; Jes fldches, dirigbes vers iz droite

sur 1a fig. 2, signifient que 18 gaz ou Yair -

s'6coule de Pacenmmlatenr A,, ou By, ou

{1, ou D,, vers Taconmulatenr A, ou By,
or Ck, ou D., respectivement, tandis que les |
flaches, ditigées vers 1a gauche sur Ia fig. 2, |
indigquent la direction d’éeouvlement tle Yoo
eumulateur A, on Bo, on Gy, ou Dy, vers |
I'accumulatenr 4,, ou By, ou Oy, on Dy, res- |
pectivement. Ce procédé de marche de Pin-
stafiation permet une réduetion notable de |
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la maiitre de garnissage des accumulatenrs
par rapport au mode opératoire précédem-
ment connn. Alors quion deveit jusquiie
prévoir une matitre de garnissage des acen-
ramlateurs double de celle gui était néees
saive- pour le refroidissement et lo réchaunf-
fage do gaz 4 purifier, — é&tant donné
gu'une paire d’accumulatevys élaif chagque
fois parcourue par le mélange gazcux et par

Go

le gaz auxiliaire, — il cst maintenant seule-

ment néeessaire de prévoir, pour e gaz auxi-
liaive, ume matidre de garnissage des aceu-
mulateurs tella que ¢elle qui correspond an
rzpport entre les proportions de gaz auxi-
lizire et de gaz & purifier.

Le froid, néeessaire ponr cowvrir les per-
tes, est produit, par exemple, de manidre
favorable par ie faif que, comme représenté
sthématiquement sur 1a fig. 3, — une partie

65

70

{1800 m®/h) de Vair est comprimée A une - -
pression élevée (environ 200 aim.) dans o

compressenr O o est, aprés un refroidisse-
ment préalable approprié, dans le refroidis-
genr B, détendve dans une machihe 3 dé-
tente M, et est aingi rvefroidis & la tempé-
rature Ya plus basse s présentant dans le
procédé, Les produits d’Schappement de 1a
machine i détente M sont mélangés (fig. 1),
en passant par Ia conduite 5 et leg organes
d'inversion "6, 7, 8, 9, & Yair qui sert au
nettoyage des accamlateurs. Dans le mode
de distribution de gaz représentd sur Ia
fig. 1, Yair, servant % couvrir les pertes de
froid, cst ainsi mélangé, en passant par For-
gone d’inversion 8, & Vair g'éeonlant 8 tra-
verg les accumniatenrs D, ot Dy

Avec ce mode de production de froid, Pac-
cumilatenr est additicnnellement refroidi
pendant o périede dans laquelle a lieu Ia
sublimation des produits de condensation,
de sorte gque 1a température de la revapori-
sption cst abaissée of que cetle opération
est, dans certaines cireomstances, rendue plug
difficile. On peut éeavicy cette diffiendts en
commprimant, 3 uoe pression Eovée, pour la
produetion de froid, au lieu d’air ou d’azote,
dn mé&ange gazenx purifig, en le Aéfendant
dang 1a machine 3 déiente, et en Vintrodui-
gant dans Jey accwmmadafeurs. ¥ n’est alors

8o
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pas nécessaire d’amener la quantité fotale - .

des produits d’échappement de la machine
3 détente i Yendroit 1e plus froid de Pacco-
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mulateur; une partie de ces produits
d’échappement peut dtre amende aux parties
médisnes de I'accumulateur, dans lequel des
produits de condensation sont préeisément
préeipités, pour maintenir aini la tempé-
ratnre susai basse que possible, pendaut la
condensation, ce qui facilite la revaporisa-
tion.

- Le froid peut, suivant une autre forme
de réalisation du proeddé, &tre transmis &
Uaccumulatenr, outre par 'addition de gaz
frold, égrlement par un refroidissement in-
direct du gaz ou du gaz auxiliaire, s'éeon-
lant 3 travers les accwmilatenrs, par exem-
ple par un dehange de température avee un
bain d’azote Hiquide ouw d’air liquide.

Le refroidissement du gaz & haute pres-
sion amené 3 1a machine & déiente pent
avoir lien av moyen d'une maching frigori-
fique ou au moyen d'une partie des produits
d"échappement de 1a machine & détente on
ile tout autre gaz froid provenant du pro-
cédé.

Dans e cas ot on uiflise, cumme gaz
auxiliaire pour lu revaporisation des pro-
duits de condensation dépesds, non pas de
'azole, mais de Pair, il est avantageux d’ef-
feetucr, avant Tintroduetion d'air dang une
paire d'accumulatenrs, pour exelnre fout
danger d’explosion, wn court balayage de
quelques secondes avee un gaz inerte, par
exemplé de Tazote ou des maz de fumée, Tes
impuretés, contenues lc cas Gehéant dans

' ce gaz de halayage, ne sont pas génantes, car

elies ‘sont préeipitées dans les ascumula-
teurs de 1a m@me manidre que les impuretés
du mélange d'hydrogine et d'oxyde de car-
hone, ou de Pair se refroidissant, et elles
font 3 nouvean vaporisées et entraindes pur
T'air qui sort des aceimulatenrs. -

Pour réduire les pertes de gaz lors de
Iinversion des acenmulatenrs, remplis™ do
gaz sots wne pression de 10 atm,, la paire
d'accumulatenrs, destinée & 1a purification
au moment. eonsidéré et chargée précisément
de sa quantits maximum de produits de
condensation, est, avant Vamenée du guz
ausilinire on do gaz de balayage, portée 3
Téquilibte dé pression avee Ia paire dacen-
mulatcnrs qui vient d'8tre nettoyée. H est
alors sculement nécessaire " denlever par
soufiage 1 woitid de la qhantits de gaz b

—_—f —

partix de Uaccumulatenr & mettoyer, d’em-
magasiner ccite quaniité de gaz dang le
gazométre ¢t de la recomprimer 3 Ja pres-
sion du gaz brut.

On peut en outre réduire les pertes dues
aug mancenvres d'inversion des accumnia-
tenrs, si, comme représenté sur la fig. 3 pour
une paire d’aconmuistenrs, on diminne Les-
pace mort par le fait que les denx accumn-
latenrs 12 et 13 sont placés, avee lenrs extré-
mités froides tonrnées Tome wvers Ifauire
dens une seule enveloppe 10, i Textrémits
supéricure et 3 Textrémitd inférienre de la-
quelle se trouvent les extrémités chandes des
deux accumulatenrs de 1a paire, ainsi que
les dispositifs d'inversion 14 et 13 pouwr
Vamenée et Tévacuation de guz et d'air;
Tarrivée de gaz se fait cn 18 et le départ
en 17; Yarrivée d'air se fait en 18 et 1o
départ en 19. Dans 1a région médiane de
cet aecurmnlateur double, on insuffie en 11,
entre les exlrémités froides des demx accn-
mulateurs, le gaz auxilisire détendu dans Ia
machine & détente AL -

‘Le nouvean procédé a été déerit ci-dessus
dang le eag de 'exemple de 1a purifieation
de mélanges d*hydrogine et d'oxyde de can
bone se trouvant sous pression, cn combinai-
gon avee un mode de montage particulidre
ment approprié des aceumulatenrs. Touie-
fois, ce proecédé convient essentielement
anssi & la purification de mélanges d*hydro-
géne of d'oxyde de carbone, dont on a be
soin sous la pression atmosphérique. Dans
ces eirconstances, ou ne peut, bien entendu,
pas utiliser le mode opératoire représenté
sy Jes fig. 12t 2,

Lo gaz anxillaire, servaunt & la vapori-
sation des produits de eondensation, doit,
lozs de 1a sublimafion, posséder an volume
cffectif plus grand que Ja gquantitd de gaz
non condensable, qui' a préeédemment laissé
déposer ses impuretés condensables dans les
accumidateurs, En général, on choisira pour
1e volume, effectif pour Ia vaporisation, dn
gaz auxiliaire, wme valeur double de cells
du volume du mélange gazeux non conden-
sable Jors de 13 condensation, pour vuporiser
tous les prodnits de eondensetion malgeé ley
différenves de température se' produisant
cutre 1a condensition et ia vaporisation.
Dans To eas de la porifieation de gaz &
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10 atm,, i suffit & eet offet, par exemple,
dune quantité de gaz auxiliajre correspon-

dant 3 16 % environ de 1a quantité de gaz

i purifier. Si la différence de pression entre

le gaz et 1'air cst plus petite, 1a quuntitd de .

~ gnz auxiliajre néeessaire pour la vaporisa-
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tion dey produits de condensation augmente,
et par suite anssi le temps qui est nécessaire
pour le nettoysge des acenmulatewrs. On ne
peut pav smite pluy effectuer le neitoyase
au moven d’air, conformément aux fig. 1
et 3, en une fraciion de la période de temps
pendant laguelle les aceumulateurs sont

- chargés, mais on doit prévoir une matiére

de gamissage plus grande et un nombre plus
Hevé daponmulatenrs, desi-i-dire, que ponr
1a mndéme quantité de gaz A purifier et de gaz
auxilinire, Vair et le gaz doivent s’éeouler
fu méme moment i travers le mére nombre
d*acermulatenrs, Pour le reste, lo mode opé
ratoire demeure toutefols essenticllement le
méme. Le mélange gazeux & purifier est ton-
jours refroidi, avee condensation des impu-
retés, dens un acenmulateur, 3 travers le-
quel i g’écoule ensuite, pendant une péricde
subséquente, en sens inverse, wn gaz zuxi-
liaire, qui vaporise et entraine les produits

_de condensation, Ls froid, nécessajre pour

couvrir les pertes, est dans ce cas produit
le plus simplement possible par le fait que
le paz froid, purifié dans un secummlateur
par refroidissement, est détendn dans une
turbine

I1 cst bien entendu qu'on peut, sans s'éear-
ter du prineipe de Iinvention, modifier, an
point de vue de détails, 1e mode opératoire
indigqué dans les exemples de réalisation, En
partieulier, on peut, an lien ¢air, uwtiliser,
pour le nettoyage des aceummiateurs, tout
gaz exempt de produits de condensation, par
exemple une partie du gaz purifié fui-méme.

La température, & laquellc on refroidit
le mélange wazeux, dépend des conditions
désirées au point de vue de la puretd du gaz.

81 Pon désirait une purification encore

_plus poussde du mélange gazeux, en partien~

lier de combinaisons sulfurdes jusqu's des
traces ne pouvant plus ive déeelées, on pent
faire passer le mélange gazeux, refroidi dans
un accumulateur, 34 la basse température,
sur un milien adsorbant. Comme lz feneur
du gaz en constituants susceplibles d’étre ad-

[868.521]

sorbés ne 'éléve qu'a quelques parties pour
deg millions de parties de gaz, le milieu
adsorhant peut &re utilisé irés longtemps,
sans avoir besoin d’8tre régénéré.

Le procédé a §té déerit ci-dessus pour la
puvification de mélanges d’hydrogine et
d’'oxyde de earhone, pavee gqwil rend des
services d’nne valeur particulitre dans ee
eas, T convient essenticllement # a purifi-
cation de tous mélanges gazenx, en partien-
lien de mélanges gazenx riches en hydro-
gine, dont le point de rosée est si bag que
toutes les impuretds poisibles pour des cata-
lyseurs somt ninsi congeles.

RESTME,

L'invention vise : :

1° Un procédé ponr la séparation de va-
peurs & partir de gaz par congélation des
vapeurs lars du refroidissement du mélange
gazeux dams des ncemmulatenrs de froid 4
inversion périodique et par revaporisation
des produits de condensation, séparés du
gaz, au moyen dun gaz auxiliaire, carae-
t6risé en ce qu'on refroidit des mélanges
gazeux riches en hydrogéne, en particulier
des gaz brats pour la synthdse d’essence,
sensiblement jnsqu’s leur point de rosée, de
gorte gqu'outre P&imination de Panhydride
carhonique, on obtient directement un gaz
prét pour 1a synthese, en partienlier un gaz
exempt de soufre,

2" Des medes d'exéoution du procédé
swivant 1°, caractérisés par les poinis sui-
vanls, sépaxément ou en comhinaison :

¢. Do préférence pour la purifieation de
gaz faiblement comprimés, le froid, néees-
suire pour couvrir les pertes, est produit par
Ja détente du gaz, refroidi dans Yaccumula-
tenr et ainsi purifi§, & partir de la pression
de purification, dans unc turbine, & de bas-
seg températures;

b. De préférence pour la purification de
gaz comprimés, e froid, nécessnire pour
convrir les perfes, est produit par la détente
d'une faible gquentité de goz, comprimé 2
une pression &evée (200 atm.), dans une
machine 3 détente, — les produits d’échap-
pement de 12 machine 3 détente étant ane-

" nds, au moins en partie 3 Yextrémité froide

des acenmuiatenrs;
¢. Une partie du mélange gasenx purilié,
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ou nne partie du gaz auxiliaire, servaui i la
sublimation des produits de eondensationm,
est détendus, aprés refroidissement préala-
ble, dans une machine i détente;

d. Avant le nettoyage d'un accumnlateuy
au moyen de gaz auxiliaire, on produit m
&quilibee de pression entre I'accumulatenr 3
netloyer et Pacewmulatenr qui vient d'éire
netioyd;

e. Pour Ia purifieation de gaz Zous pres-
sion, il est prévu plusienrs paires d'aceu-
muiateum, dont, & un rooment déterming
une paire est tou;ours débarrassée des pro-

duits de condensation par un gaz anxiliaire

pratiquement sans. pression, fandis que les
auires paires d’acewmulatenrs sonf, an
méme moment, parcourus par du gaz 'bmt
de telle manitre qu'a 1a fin de Ia pérmde,
un acewnulateur est complitement chargé,

tandis que les anires sond en partie chargés |
de 1a guantité zevueillie de produils de von- |

demsation ;

£ On fait passer lo gaw, aprés refroidis-
sement dang les accumulatenrs, sur un mi-
Yien adsorbant;

—_f

'g. Lacenmulatenr, qui est chargé de pro-
daits de condensation et qui doit éire net-
toyé par de Pair dans la période suivante,
est, avant 1'introdnetion de cet air, balaxé
pendant un eonrt espace de temps au moyen
d'm gaz inere, par exempie e l’azote on
du gazz do fumée.

8" Un accumulateur de froid pour 1a réa-
Iisation do procédé suivant 1° et 2° d, en-
ractérisé en ee que les deux acemmulnteurs
d’wng paire sont disposés, avee leurs extré-
mités froides tomrndes Tume vers Iautre,
dans wne enveloppe eommurne, i Vextrémitd
supérienre et i V'extrémité inférienre de la-
queile sont sitnés les extrémités chandes des
agonmulateurs, ainsi que Tes dispositifs d'in-
version pour les amenées ef fvacuations des
gaz, et dans o pariie médlane de laqueﬁe
il est prévu une amende pour du gaz anxi-
liaire froid.

Société dite : GESELLSCHAFT FUR LINDE'S
EISALASCHINEX A. G.

Par procoration *

Auxexasirs siné,

Taur Ia vente des faseienles, s'adresser i 1'TarPRIVERTRE NATIONALE, 27, rue de la Convention, Parls (159.
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