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Lorsque par hydrogénation ecatalytiqne
vn. transforme des oxydes du carbona ‘en
composés organiques oxygénés supérieurs,

notamment en isobutanel, on reeueille une -
huile brate gqui renferme, en dehory des.

produits, du méthanol et vne quantité dean
correspondant aux composéy supérienrs qui
se wout formés, Si le iraitement complé-

mentaire d*uu tel produit de réaction est, |
par distiation, difficile ¢t comporte des -

dépenses relativement élevécs, cest parce
que les constituants oxygénds supérieurs
forment aves Yeanm un grand- nombre de
mélanges bouillant 4 température constante.
I Fensvit qu'afin de recueillir les alecols
peu volatils eb los antres composds organi-
ques, il est nécessaire da déshydrater tout
d’sbord daxis des colonnes spéeiales le ré-
sidu «ui wuobsiste aprés VTélimination du
méthanol. 11 favi de plus que ecefie distil-
lation &liminatoire e'effectne dans des co-
lonnes de grande efficacits ef s’accompagne
d'un reflux relativement abondant, oest-i-
dire d'une forte eonsommation de vapeur,
afin d'éviler g’i] we perde d'imtéressants
produits & poids molécalaire élevé qui for
ment avec Peau dey mdlanges bonillant 3
des températurcs pen élevées, Enfin, pour
€purer lo méthanol de petites guantités

d’hydrocarbures hmileux non eatnrés, il est
souvent nécessaire aussi de prendre.des me-
sures spéciales dordre distillatoire com-
portant 4 leur four une amgmentation de
la eonsommation de vapeur d’eam,

Il est vral qu'd ce propos en & déja
proposé d’épurer lo méthanol pax epulse-
ment qu moyen de solvanis appropriés en
présence do scls apris son &limination de

Phuile hrute, meis ce mode opératoire imx:

pligue ini avssi wne trés forte consomma-
tion de vapeur dean, car i se trouve pré-
cisément que lo méthauol a une trés grande
chaleur de vaporisation et il est néeessaire

" en ce cas de Je distiller deux fois. Indé

pendammenl de cela, suivant ce procéds,
i reste toujours ensuite A déshydeater do
fagon eompliquée, afin den tiver les pré
cleux aleools supfrienrs; Thuile brute Jdé-
burragsée dn méthancl .

Or on z trouvé gqu'on peut d'une ma-
nidve plug avantageuse, dest-d-dire sang
dliminer au préalable 1o méthanol ni avoir
eusuite & déshydrater de fagon eompliguée
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les produits supéricurs, scinder en métha- -

nod, Sthano] ef eau d'vme part et. sobirtanol
ef autres composdy supéricurs dauire part
le. produit de réaetion brut comtenant des
quantités appréciables d’alecols & poiut
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propexiion de 1a solution précipitante, qil
feudra touicfols et en fout cas cholsir de
fagan ' que - pendant Pépuisement auesy
dépbt de sel ne puisse avoir Tou par suite

Dutamol, 2 condition de soumettre.ledit
produit 3 w0 gpuisement au mOYEL d'uu
golvent possédant TR pouvoir dissolvant

aux tempérafmres supérienres 1200 C,
on peut mainteniv faibles le titre et la

carbone. I1 faut d'anire part qu’ila pe for-
ment pas de mélanges azéotropigues aved
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g préférentiel pour 1o composés B poids mo- de Paction préeipitante du méthanol. Daus -
léeulaire Glevé et A’y ojonter e méme | le cas de sels gui, comme Par esemple 1o
tempe des substances qui. dimiruent ia solu- | varbonate de potassium, ne tendent que peul

1ilité des produits relativement peu volaiils, | ou absolument Das 3 se préetpiter, il fau-

en partienlier de Pisobutancl, dans Ja frac- dra veiller & ve qwd Iz &n de Pépuisement

Lo HOR miseible & Veau. e méthanol demeura dave.la solution saline
T.omqu'on opére de cotte manidre, lo mé- | BqUENSS ef me 30if pas préeipité par Pagtion
thanel, qui w’a plus qua 8ire Sliminé par | du sél, faute de quoi Tisobutanocl se déro-

Zistillation de 1z soluiion aquense, cst re- | Derait 3 1a complte extraction.

. emeilli & Vétat irds pur tendis que fauire | Daos le cas de gols qui possddemt
.5 part Jes aleools supérieurs, apres gu'on cn fort pomvolr préeipitant et dont il est poy-
7Y g chinssé Vagent Fextraction par distilla- gible, & cunse do leurs grands golubiliié,
tion, mc renferment pénéralement plus | de former des solutions plutdi conesniTees, .
quienviron 1,0 & 9,0 % en volume @eau | la proportion de 1a solulion salime & em-

- et peuvent &tre immédiatemnent soumis 21 ployer seza en général pius faible que cetle
20 fractionnement. Pour ellectuer Vexiraction | du produit & gpuiser, tandis ‘gue dans 1e .
on gjouie au produit brut des &nbstances | ©43 de sels qui possddent UL pouveir pré-
qui “décalent Téguilibre de répartition des | cipitant plus f2ible et unc moindre solur

. constitaants peu volatils entre je méthanol | bilité dans Teyu, i1 fandra pariols emy 7
ou Péthanol aqueux et Pagent dextraction ployer use plus grande proportion de
o5 do fagon sella que losdits eonstituants pew olution. Le titre de ia golution saline
ooiatils sont aments & se dissoudre compid- dépend de la teneur &n ean dnt produit
ternent. Des substances quion a trouvées do réaction & traifer. Comme octie tenen®
particnlidrement convenabies sont celics qui | west gtuéralement pas supérieurc & 25 Yy,
by bien exercent sur les eomposés oxygéués | o r'emploicra pas de solntions salines. ii-
3, POl volatile une action précipitante ou bien | iront pius de 30 %35 %.
o’y sont que peu solubles ou y.sont mso- Pour Yexposé de ces mesures, N & donnd
Yables. On envisagera 3 cel offet e en pre- | dans e “tabiean ci-aprés les rendements €2
mier liou les selutions agueuses Plectro- | estrait tirds au IOTED Pisopentane 8
iytes, en paviicuiier de wele imorganigues, Taprés 1es indieations de Vexemple 1 ci-
35 par exerple de chigrure de sodimm, de | upris d'upe senls et mbme huile brute ren-
chlorure de potassium, de carbonate de | fermant 94 9. de constitnants relptivement
potassinm, de nitrate de potaseium ou leurs | DEU volatils, en employant €D proportions
mé&enges. On peut éualement employer des | diverses des adjuvants de natures ggalement §
golutions aquouses de el dacides organi- diverses.
ko ques, comme Pacttate de sodinm om Yack (Voir tableau page 3
tate de potsssium, ot encore Fautres subr On reconnaii netiement daprés ce i&
gtances, COMME Jes eolutions aqueuses de blean Taction surprenanie des pdjuvants.
soude. canstique ou de potasse caustique, Comme agepts d'épuisergent on envisa ¢
 ou hen leums mélanges avec des gelg Fael- | ~gera Lo0ies 1cs substances qui poesident un
45 des inorgauiques. ‘ grand pouvoir dissolvant pols 1es fractions
Le titre et lu proportion de la solution | Peu volatiles et un point &'¢huMlition moins
saline & employer_dépmdeﬂ de la com- | &evé que 1o Teur et gui sont peu OO pas
position. du produit de régetion % traiter. miscibles ou _ méthanel o 3 Véthanod 1
i celuiei renferme PAar cxemple de | agueux, par exemple des hydrocarbures, ie
grandes quantités de Practions beuillant | suiinre de carbone, le téirachlorure de
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PHOPORTION DITUALE : | sonem- * EXTHAIT ONEEND
uUyE -Barnein ’ . TIATION .
ADJUYANT EN G3t. Jo Ta solution |~ mm—
* e | ) sulins o ofn n 6fo
on rma- R oo paids. an gr. en poids.
50 268,9. . . Kénut. - — 40,6 13,6
254 212,4 1600 d'ean. - 28,0 12,2
325 278,14 325 de solution de carbonate de potassivim, 32,5 - 66,5 23.8
250 212,2 100 de sofution de sel ordinairs. 23,5 9.8 28.5
260 al2.a 400 da solution de ‘soude canstique. 35,0 50,3 3,7
250 3123 950 de selution Jacéinte de sodium., 36,0 a5 6 ) 21,5

Jes constitusnts pew volatils, en particaiier
avec Tisobutazol, ou n'em forment qw'a
foible teneur en jsobntanel, et qwils ne
tendent pas pon plus i former des émul-
slons avee le mélange A Gpuiser, Ces con-
Jitions sont toutes vemplies {'une manidre
remarquable par las hydroonrbures alipha-
tiquos qui renferment moing de 7 atomes
de earbone. B

La propoition d'agest dEpuiscment &
employer dépend de la teneur en eatl qu’on.
rechérche ponr les constituants pet volstils
extraits, Les vonstitusnts peu volatils re-
eneillis contiennent &zutant meins. desut
qu'on emploie davantrgs d'agent d'eziras-
tion. D plus, Ia icosur en eau dépend de
1o nature de Vagent dextraction.

Pour effectuer Vopbration, on fait cou-
ler 1o produit brut B épuiser, mélangé avee
13 quantité nécessaire de golution galine; &
contresens de Pagent d'épuiscment dans
une eolonne A comtre-souvant. Llagent
J’épuisement contenant les constituants pew
wolatils est rests sépard de wenz-el par
distillation et retonrne daps le eycle. Les
comstituants pea volatils peuvent se géparer
les ung des nutres par distifiation Fraction-
née. La- soluiion saline obtenue Jors de
Pépuisement est débarrassée A méthanol et
de Véthanol par distiflation et 8'il ¥ 4 lien,,
ensnite, ranienéa par &vaporation. au titre
Jsivh A co propos, il y u intéeét 3 ne
pas ramener par &vuporation & 1s coneer-
iration primitive la totalité de 1a solution
soline of au contraire 3 nen oonoenRtTEr
fortement quume partie gu'on adjoint ew
suite dens 1a praportion convengblo 2 la
<olution saline extraite 4ébarraisde du mé
thanol et de Péthanol.

An Yeu dopbrer sens interruption dans
yne colonme § voptre-courant ox peut épa-

5

gpuisement au moyen.

lement opérer en discontin, par exempie
on faisant conler e solvant, finement divisé
pax une plaque fltvante, & travers Je mé-
lunge de produit et de solution saline qu'il
Fagit dépuiser ef en Io condnigant dans
o réciplent ofi, par distillation, on le
deburrnsse de Vextrait, aprés quol on
Jo réutilire powr un nouvel épuiscment
apres Vavoir condens§ dams un refroidis-
BEUL.

Smivags 1o préseut proeéde, on opére
géndralement sous pression ot & tempéra-
fute ordinaire, mais on pant également em-
ployer mue pression .et une ‘température
devées. Sl y a lleu de débarrasser en
miémis temps la produit b &’hydrocarbu-
ves hnilenx non saturés éventucliement pré-
gents, qui Jorsgquon opdre alnsl qu'tl vient
Patre it se trouvent dans los alnovls pu

wolatils .obtenns par Pextraetion et gqui en

repdpaient lo fractionnement diffieile, on
peut y patvenir égnlement par um simple
d'un solvant. Dans
e ens, avant de seinder lo produit brut
ety -méthanol et sau ¢’ane part ¢t isobutanol
et aleooks supbrieurs d'autve part, on le
goumet & tm Epuizement au MOFEL de pe-

. titres quantieds 4on golvant mon miscible &

Peau sans emplal dun lestrolyie. De ceito
fapon seuly gont extraits les hydrocarbures
non sabmeds et vne partle des constnants
uxygénés les moins volatils, tandis que
Pigobutanol demeure dans Thyile brubes
Comme, ati lien des hydroearbures xon
saturds extvaits, une certaine quantité de
Tagent d'¢éptiilsement se dissount daus le pro-
duit extrait, il y o intérét #.employer poar
Pépuisoment préparatuive des solvints qui,
tels gque e pentane ou le propane, ont Hn
point d’gbuliition inférienr & celui du meé-
fhanol et qui par suite peuvent facllement
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en éire séparés sous forma de téles de dis-
tillation.

Les composés organigues oxyginés supé- '
rieurs, obtenms par le procédd déerit «i-
dessus, peuvent ¢ire reemeillis & Pétat pra-
tiquément anhydre 3 comlifion & &iminer
de 1z solution des eompoeds organiques oxy-
génés eupérieurs dans U'agent d’épuisement
qui se forme au cours de Yopération, avant
d’en Gliminer ledit agent, les constituants
sniscibles & Veau on toutes proportions et
augmentant la sotubilité de Tean dans Ies
composés 0xygEnds supfrisurs, cette élimi-
nation & effectaant par traitement au moyen
d’un golvant.

:Comme, en ce (Ui CODCEINE Ce8 substan-
ces provoquant la selubiliié de Teau dans
les composés oxygénds supérieurts, il s'agit
avent tout de quantités résidueles de mé-
thanol, on envisagera sariout pour <c trai-
tement complémentaire des solvants qui
sont aptes 3 &imincr le méthanol of qui
en méme temps — comme Yean ou les solu-
tions mquenses d’aecools polyvalents — ne
sont pas o ne sont que peu miscibles &
Pagent dépuisement. Des golvants gui eon-
vienment aussi particulidrement bien sont
Tes solutions aquenses (’&lecirolyfes, en par-
tevlier de bases ou de sels Pacides morga-
niques; on peut done les emplover anssi
bien pour Iextraction des constitnants supé-
Lemms de. Phnile brate & laquelle U faut
procéder tomt d'abord que pour le tralie-
ment eomplémentaire Je 1a kolufion Ten
cucillia 2. cefte occasion, Mais sariont on
a en wne tas 'avaniage supplémentaire de
pouvoir effestuer le traitement complémen-
faire en méme {ewpe que Vextraciion dans
le méme appareil. (Pest ainsi par exemple
que, daps la colonve i contre-courant wtili-
gbe suivant Tczemple 2, on peut infroduire
1 solution d'éleotrolyte de manidre que
Pagent d'épuisement, aprés q'll sest déji
chargh des comstituanis supérieurs de
Phuils brute et avant qu'dl quite ia eo-
jonne, soit gommis & Taction de cette solu-
tion délectrolyte. Si par exemple on infro-
dnit Pagent d’épuisement dans la_ pariie
inféienre de 1o colonne A comtre-eonrami,
Phuile brute & pen pris an milicn eb 1a

solutien d’@lectrolyte & une distance conve- .
nghle su-dessug du milien de la colonne, |

—h
‘In solution des composés oxyginds eupé

reurs dans Vugent d’épnisement avant de
gquitter 1a colonne entre encors en eontact
exirémemeni intime aveo 1a solution d'élec-
irolyte, ce qui & pour effet de lui soustraire
les dernidres, fractions de méthanol. T1 en
résulte que Teau dissoute per ¥intermé-
digive dn méithanol dans la sotution d’agent
Pépuisement en est elle aussi &iminée.
Qlette solution ne conticnt alors plus que
12 guantité qué coxrespond a ia iminbme
action solubilisanie des constituants peu
voluiils quelle renferme. Sz tenenr en ean
est si faible que, lorsqu’on en chasse Yagent
Pépuisement, Yesu dstitle presque compid~
tement avee Iui, lops méme quon a em-
ployé un agent d’spuisement qui, comrme
Visopentane, forme aves Pean mm mélange
azotropique n'ayant qu'unc irés faible te-
near en eau. Cela fait gue les composés
organiqnes oxygénés s'obliennent pratique
ment, spos forme presque complétement an-
hydre.

Eremple 1. — Dans un appareil d'épai-
cement de 700 eme. de contenancs ef
powrvu dun fond filtrant, introdnire 325
eme. dun produit brut provenant de
Thydrogénation eatalvtique de Toxyde de
carhone et contenant, en ouire de maéthanol
et deau, des proportions appréciables de

. constituante pen volatils, ainsi que 825 ema.
| @mme solution aqueuse & 32,5 % de eartho-

nate de potassiwm ¢b que 150 cme. 4'se-
pentane  (puint Fahullition  27-34° G
Aprds une durée d’épuisement de 2 henres,
distifler Ia solution pentanique recneiilie
dans un appareil d'rpras Widmer 2 ume
température de 40° C. et soumeftre 4 une
nouvelle distillotion 3 wue fempérature de
36° (. Pisopeniane chusst par distillation.
Seinder par distiflation en fractions die-
tinetee Tengemble du résidw, qui eonstient
en volume 0,06 % d'ean. La guantité des
fractions cbtennes coneorde bien avee Ta
quantité des fractions qu'on tire du méme
produit brut sans gpuisement, est-i-dive
par @limination du méthanol sulvie &une
déshydratalion e d'un fracticnnement du
résidu,

Bremple 8. — Dans  une eolonna B
contrecourent de 2 m. de longueur et de
2,1 em. de diameétre intérieur, dont iz
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contenance est de 0,7 litre lorsquielle est
garnie d'anneanux de vemplissage de 5 1om.,
gpuiscr au moyen d'isopeniane le produit
rug en mélange avee une solution agnense
3 27 % de carbonate de potassinm. Le taux
Lalimentation horaire est de 054 litre

Qizopentanc, de 0,46 litre de produts brut,

do 0,38 litre de solution de carbonate de
sodizm. On reeueille par heure 0,72 liire
de golution pentanique et 0,62 litre d'un
méange de solution de carbonate e de
méthanol. Ayant chassé Visopentane par
dlstiVlation jusq’d  une tempeature de
40° (. on obtient 0,14 Yitre de produits
oxygénés pen volatils renfermant 9,8 % en
volume dean. Soumstire ecs prodults 3 une
distillation fractionnée, la fraciion squevse
de tite Gtant restitude au produit . brut ou
hien soumise i un épuisement distinet. Dis-
tiller doms une eolonne ia solution agueusc
de earhonate de potassivon et de méthanal,
auquel cas il passe d méthanol pur avee
une petite fraction de quevo J’éthanol et
de propansl,

Eaemple 8. — Epurer en ie secomant i

denx Teprises avea 20 %o en volume d’hexa- |

ne chaque fois wn produit brat contenant
environ 1 2 2 % Lhydrosarbures non satu-
rés, puis Pépuiser en présence de sel, aiust
qil o 86 dit & Pexemple 1. I73sobutanol
qu'on Tetire de Pextrait -par distiliation
froctionnée cst exempt Fhydrosarbures non
patorés.

Bremple b — Dans la méme colonne
3 contre-eonrant que dane le cas do Vexem-
ple 2, Gpuiser tonl Labord sans adjonetion
de sel au moyen d'isopentane un produit
bt contenunt environ 1 3 2% dhydro-
earbyres mon saturés. Le tanx d’alimen-
tation est par heure de 2,4 Titres e pro-
duit brut et de 0,3 litre d'isopenieme.
Tffectuor ensuite Pépuiscment dans une
seconde eclonme en présence d7une solution

aguense de carhooate de potessivm, comme |

‘1 a &6 dit A Vewemple 2. le néthaned
chagsé dans Tne colonne de distillation est
exempt d'hydrocarbures non satunds, de
méme gue T'cbutanol retiré de Textrait.

Ezemple 5. . — Dans uns colonne &
comirecourant stalle 3 ln pression et de
9 m de longueur ot de ¥ em. de digmitre
{ntérienr garvie d'aunsanx de remplissuge

[870.896]

de 5 mm. de diamdtre, épuiser AT moyen
de propane lignide & la pression de 8 atm.
qui s'éiablit & la fempératuse normale un
produis brut en mélange avee ume solution
aqueuse & 27 % de carbonate de potassiwm.
Le tanx dslimentation horaire et de
14 litre de propanc liquide, de 1,2 litre
de produit brut et do 1,3 lifze de solution
de carbonate de pulassium. De la eolotion
de earhonate de potassium extraite ef déhar-
rassée des constitnants peu volatils, on peut
Tetiver pur distillation du méthanol por.
Bremple 6. — Dans une eolonne i oot
tro-courant de 2 m, de longucur et de
2.7 cm, de dizmeire intérieur garnie d’an-
nosqx de remplissage de § wm. de diametre
et nyant un volume utile de 0,7 litre, sou-
meltre dans les econditions indigufes &

- Pexomple 2 & un fpuisement an inoyen
- @isopentanc un produit

génation sons haute pression de Poxyde de
aarhone ot contenzit en plus de 24 % en
volume do constitnants plus volasils. L
en volume de méthanol ot 19 % d'ean
Avan son introduction dens la colonne, mé-
1 le produit brut aves une solution
agueuse & 27 % de carbonate de polassinm.
Te tanx @’alimentation horaire est de
0,5 litre d'lsopentane, de 0,5 lfire do pro-
duit brut et de 0,85 litre de golation de

_ carbonute de potassium, QOmn obtient par

henye 0,82 1. de solution dams le pentane
e 0,73 1. d'un méange de solution de car-
bonate e do méthanel. En chassant par
distillation jusqw’d nume fempérafuro de
40° C Visopemiane de 12 solntion pentanique
obtenue, on obfient un cxtrait constitné par
des composés OYZATIYUCS oxygénés pen vola
tils qui renferme en volume 2,4 % dean.
§i par conire, avant d’en chasser Yisopen-
tane, on seeoue & quaire repriges avee che-
que fois 70 eme, d'eant 0,6 1. de 1z solution
pentanique obtenne et si Pon sépare chagque
fois. eoigneusement la conche agueuse, Jes
componés oxyglnle pemn volatils qni demen-
rent aprds gwon en a chassd Pisopontare
par distillation ne contiennent plus en
volume que 0,1 % d’eatt.

Izemple 7. — Dang une seconde colonne
de 16 méme grandeur que Ia premidre faire
passer qu sortir de 1a colonne 3 coutre-
eonrant In solution pentanique obtenue sui-
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yant Yexemple 6 ef 13 laver & contre-eot-

rent au moyen d’une solution aqueuse &
87 % do carbonats de potassium. Le taux
d'slimentation hovaire est de 0,8 1 de so-
lution pentanique et de 0,35 1 de solution
de carbonate. Aprés en avoir chassé lo pen-

tane psr distillation on vetirc de la solu-

Lo

-15

BO

of

tion pentanique istue de la seconde eolonne

. jen composés orgeniques peu volatils qui

ne renferment plas que 0,3 % en volume
dean. Ta solution aguepse de carbonzte
dé potamsinm employée pour le iavage peut
#ire utilisgée pour Yépuisement dans la pre-
micre eclozne.

" Basmple 8. -— Afin de pouvoir effectuer
ding une méms colomne le lavage de la
sclution pentanique en méme iemps que
I'épulsement, prolonger la colonne utilisée
suivant Jes exemples 6 ¢ T et Steblir wn
second emplacement d’iniroduction &

0,5 m. au-dessus dn poini &'introduetion

da produit brit. Garnir d’anneaux de rem-
plissige de 5 mm. de diamédtre emme e
remipiit de Ja colonne Ia pariie comprise
enitre cea denx empilacements d'introdue-

. tion et dars laquells geffectue 1o lavage

.de 12 solution pentanique. Par 1e point d’in-

" troduction supérisur admettre alors la solu-

3a

. 35

o

tion nquense ds carbonaie de potassium,
per 1o point intermédiaite Jo produwit brut

at par e point inférieur Pisopentape. Le

tanx dlalfmentation hovaire est da 0, 8 1
&isopentane, de 0,5 L de prodeit brnt et
de 0, 83 1 de solution aguense & 37 P de
earbonale de potassium. Ls prodult brut est
is méme que oslui qw'on met en wuvre sui-
vant Pexemple 8. On obtient 0,6 1. de solu-
tfon pentanigne et 0,75 1. dc mélange de
solution de earbonate of de méthanol. Ayani
cheasd par distillation Yisopentzne de ia so-
Intion pentanique on en tire les consti-
tusuts oxygénés peu volatils de Yhuile
brate, qui contienvemt 0,3 % en volume
d'eaw. : :

wiERUNE 1
1° Procédé pour recueillir les composts
organiques oxypénds supdrienrs oblenus
tors de Ihydrogénstion eatalytique d'oxydes
dn cavbone par &puisement am moyen de
golvanis possédant mm pouveir dissolvent
préféventiel pour Ies comstituanis pem vo-
intils, comeistant 2 ajouter pour I'épuise-
ment des substances gui diminuent la so-
Yubtlité des produits pen volatils et notam-
ment de Pisobutanol dans la fraction mie
eible & Veaw . '
2° Pour I'épuiseraent op ajoute des &ec
trolytes, en particulier des bases ou des
gels d’acides inorganiques.
3° Avant de séparer Jes produite dhy-
drogénation oxygénéy on éimiune Jo cas
échéant de ces dermiers les Thydrocarhures
non saturés y présents psr un épuisement

&5

5o
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préalable au oyen de petites gquantitée -

dragent Qextrection sans adjonetion d'Slec-
trolytes.

4° Avapt d’@imiuer Papent ¢'extraction
de 1a solution des eomposts organigues oxy-
génés wupérieurs dans ledit agent on em
retire lcg constituants miseibles & Teau en
tontes proportions, qui sugmentent la solu-
bilité de Yean dans leadits compasés org-
niques oxygénés pupérienrs et qui sont pré

8b

7a

sents dams lzdito solution, per iraifcment

an moyen L'agents aptes @ dissoudre les-
dits constitnants. '
5 Pour le traitement complémentsire on
emploie des solvants inaptes ou pec aptes
3 se mélanger uvee Vagent d'extraction.
6" Porur le traitement sompiémentaire on
emploie comme solvants des  solutions

agueuses d'éectrolytes,
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