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La présento invention o pour chjet ux
eatalysenr dit au fer destiné i 1’hydrugéua-

tion de Poxyde de carbone an moyen d’hy- -

drogdne avec formation d’intéressunts hydro-
carbures des séries oléfinique et parvaffinigue
pouvant d’'aillenys contenir gussi divers cou-
posés organigues oxygénés.

Dans les catalysenrs an fer counus le fer
existe soms forme tantSt wétallique, tantot
oxydique mais le plus souvent sous jes denx.
Le catalyscur peut comtenir également d’au-
tres métaux ot eomposés métaliiques tels que
le cenivre, Toxyde d'alumininm, des alealis,
particuliérement des eomposds potassiques,
alusi que des compositions de support.

11 est connu- de transformer 4 des tempé-
vafures variant de 150 & 400" C. et sous
pression normale on élevde (pat cxomple db
5, 10 ou 20 atm. ou plus) des mélanges

gazeux contenant de Yoxyde de carhone et

de Vhydrogéne en hydrocarbures (par
exemple essence, huile et paraffine) et aussi,
le sas dchéant, des eomposés ovganiques oxy-
aénés en employant pour cela des catalyseurs
au fer. A cet effet on emploje ulilement ces
catalyseurs sous forme granuiée et dans des
fours comportant des Eéments réfrigérants

[acse fort prés les uns des autrves (par |

exemple 1 des distanccs de 7 & 15 mm.),
Tean ou antre liquide sous pression bouillant
dans les &léments réfrigérants jouant slors

le réle d’agent de réfrigération, da manitre

[ que les tempérainres demeurent amssi con-

stantes que possible. I1 est d’autre pazt
connn d’effectuer Ia synihdse en une semle 35
ou en plusieurs étapes. On pent également
faire passer les gaz da réaction en eycle fer-
mé sur ou & travers le eatalysenr. La propor-
tion CO : H, dans le gaz mis en eontact avee
ie eal‘aiyspur peut &ire variable, par exempic £,
comprize enire 1 ¢ 2 &t 8 : 1, Les gan pen-

| vent contenir des ccnstmlants inertes, par -

cxemple de Vazote, du méthane, de Panhy-
dride carbonique cf amtres gax et, suivent
les conditions de preseion et de température, 5
la proportion de ces constifnants inertes duns
fes gaz mis en contact avec Ie calalyscar
peut varier de § & 80 %,

On prépare les catalyseurs aw fer ntilisés
ponr ia synihdse & partiv de composés dn §,
fer, comme le nitrate, Foxalate, le chiornre

et autres sels de feor,.par précipitation & pax-

tir de ‘solutions am moyen d’alealis on par
edleination. décomposante de ees composés
solides ou fondus, S des alealis, notamment g5y
du carbonate de potassinm, de petites quan-
tités dautres métanx on composds méiaili-
ques, par exemple de cuivre, de eomposés
métalliques  difficilement réduectibles ot
notamment oxydiques, par ezemple d'oxyde go
Paluminimm, de terres rares, doxyde de
chrome, eto. doivent entrér isolément ou pax

Prix du fasciculs : 10 francs.
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deux ou & pusicurs dans la composition du

oatalyseur, on les ineorpore & ¢o dernier

avant, pendant on aprés la précipitation ou

RN d8eomposition thermique, par exemple

par méangs, délaysge, malaxage, suquel cas
on les wiilise notamment sous forme de soln-
tions salines convenables ou i Pétat solide.
A ce catalysenr et par la méme vole on peut

. gussi incorporer de ia ferre d’infusoirves, du
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aharben actif ou d’auntres substances de sup--

port. Ainsi préparé, le catalyseur est utie-
ment smené & la forme granulée, desséché e
enisssé dans le four de catalyse, anparzvant
ou dans do four méme on effectue utilement
en outre une réduction au moyen d’hydro-
géne ou de gaz en contenant, par exemple 3
des températures d’environ 200 & 350° C.
Enfin, on a édgelement préparé des cata-
lysenrs an fer purtant de touwimuvres de
for ou Poxyde de fer fondu, de battitu-
res, etc. Ces ecatalyseurs n'ont tomiefois
qu'une minime effieacité, Ty exigent de hau-
{es températures de réaction ef notamment
des pressiona &levéea si Yon tient 4 recueillir
per métre cube normal de CO -f- H, dans
le gaz & eynthése des rendements supérieurs
3 100 gr. de produits liquides (essenes,
huile ot paraffine). Clest pourguoi ils n’ont
ancore pus pu #imposer dans la technigue.
D’zuire part, les eatalysewrs connus obtenus
par précipitation ou par déeomposition sont

- presque sussi cofifenx ginon plus que les

catalysenrs an eobelt gu’on emploie dans la
technigque en grand pour 1a seule synthise de
Pessence & partir de gaz contenant du CO
et du H, (syntheése de ¥Fischer), car en ser-
vice eontinu ce ne sout pag tant achat ini-
fial des métaux maigles dépenses de régéné-
ration des catalyseurs épuisés (redizsolution,
nonvells préeipitation, ete.) qui constituent
les frais principaux.

Or on a trouvé qu'en peut aboutir 3 des
catalyseurs an for particulidrement intéres-
sants an partant do ferrites et notamment de
ferrijes slealins. On prépars, ces ferrites de
préférenss en chanffant des oxydes, hydroxy-
des on carbonates de fer avec des alealis, par
axemple ds la soudas ou de 1a poizsse causti-

‘que, § des températures devées, par exemple

de 500 & 1.000° C. ou plus, On pariira par
exomple de minersis oxydiques de fex,
comme o for oligiste, ia fer brup, Ia mi-

R S

nefte, le fer spathique (sidérite) ou 1a fime-
nite, 1 n'est pas néeessaire que la forma-
tion de ferrites goit poussée 4 100 %, car il

‘sufiit aussi quiume partie seulement du fer

oxydique seit transformée en ferrites lors
de 1a caleination. Pour ia préparation des
catalyseurs on modifie ensuite chimiquemment
les ferrites, pur exemple les ferrites alealins,

notamment .en les bydrolysaui ag moycn

dean ou de liquides agqueux, suguel cos d
se forme unae boue 3 grande surface d'hy-
droxyde de fer dont on peut poursuivre e
traiterent de manidre comnute, par exemple
par dessfcation, granniation, rédnetion, ete.

I est avantagenx de combiner 1a prépa-
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ration du catalyseur avee des opérations su .

cours desquelies des ferrites se trouvent en
tout tat de canse formés. Par exemple, lors
de 3a décomposition de la bauxite par chauf-
fage avee du carbonate de sodivm dans Fin-
dustrie de I'alumininm, les composés du for
présents’ comme impuretés dans 1a bauxite,
tels que des oxydes du fer, ete., forment des
fervites alealins. Lors de la Yixiviation sub-
géquente du produit de déeomposition il
demeure comme résidu une hone chargée
#hydroxyde de fer of dont on a trouvé
quelle evnvient remarguablement comume
matiere premitre pour la préparation de
catelyseors au for suivant Pinvention A
partir de cette boue on pent préparer des
compositions catalvtiques s1 pew cofitenses
qu’an lien de les régénérer lorsquelles somt
épiisées on pent les jeter ou lea vendre en
vue d’mmtres ntilisztions, par exempla dans
ia produetion métallurgique du fer.

La possibilité dutiliser spivant P'inven-
tion ces sousproduits fmpurs est surpre
nente si Yon considire ce fait d’expérience
que, dans Ia préparation des cataly-
seurg, il faut veiller & ce que les matidres
premidres mises en euvre soient extréme-
ment pures. On sait que ia présence de
quantitéa mémes minimes de suhstances
&trangdres pent nuire fortement i Dactivité
et modifier de fagon indésirable Ia nature
des produits de Ia synthése. TYaprés le
niveau antérieur des eonnaissances Ie techni-
clen ne pouvait pas prévoir que les impu-
retés que le cafalyseur suivant Yinvention
peut renfermer en proportions variables, Join
de nuire dans Phydrogénation de Yoxyde ds
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carboue & U'activité du catalyseur ainsi pré-
puré, auraient méme gounvent sur elle uwe
influence favarahle.

Four préparer le catalysenr suivant Iin-
vention on peut proeéder de diverses ma-
nidres. On peut déjy utiliser comme cataly-
sear an fer la composition brute hydrolysée
préparée A partir de ferrite alcalin (par

exermple 1a boue d’hydroxyde de fer gui

demeure % 1a suits de la déeomposition de la
bauxite et qu'on trouve dans ie commerce
sous des appellations telles que « Compoal-
tion Lauta», « Composition Tmx », ete.). X
est toutefols avantagenx d'impréguer la
masse d’oxyde de.fer au moyen de plusieurs

‘centidmes de earbonate de potassium.on de

godium, de soude ou de potasse caustique on
dantres alealis, par excmple de earbonate de
rubidium, pour e cas ol clle ne contiendeait
pas déjd, par exemple 3 1'&tat adsorbé, des
alealis 3 1a dose indigquée. Pour la prépare-
tion de cette forme la plus simple du cata-
Iyseur suivant Pinvention on peut cmployer
12 méme techuique que pour celle deo la com-
position connue destinée & parfaire Pépura-

tion, c'est-d-dire 4 gliminer Ip soufre orga-

uigque, de gaz A synthése hrufs & des
températures comprises enire 150 et 40¢° C.
Clette composition &purative, qu'on prépare
maintenant sur une grande éhelle par im-
préguation de la composition dite « Lux»
an moyen de 30 i 40 % de carbomate de
sodium, dessication ¢t granulation, pent
gemployer divectement enivani Vinvention

comme catelysenr au fer lorsqn’on 1a met en.
" gerviee dans les fours commms destings i 1a

gynthése de Pessonce.
Le fait gue la méme composltmn qu’on

" emploie maintenant généralement pour par-

£h
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faire 2 chund Yépuration des gaz primitifs
mis en ceuvre dans la synthise de Fischer
devait prendre dlleaméme rang de eatalysenr
de gynthése se comporisnt méme mienx que
les catalysenrs au <cobalt déja commus pour
cette synthase de Fischer & condition de pla-
geT es compositions non pas dans de vastes
réeipients dépourvus de dispositifs pour
#iminer 1a chalenr mais dans des fours de

catalyse connus en enx-mémey, comportant.

des #lémenis de réfrigération &iroifement
voising {€cartés par exemple de 7 8 16 min.

les uns des autres) el fonclionnant dens des

]
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conditions de températuve, de pression et de
débil gazcux approprifes 4 Ia synthése ef
conmes e cllesmémes doit 8tre comsidéré
comme Pune dez plus grandes surprises du
technicien des synth2ses,

Qo obilent un catalyseur semsiblement
amélioré en incorporant & la masse d’hy—
droxyds da fer suivant Yinvention du cuivrc
en quantités approprifes ef en en faisant
une pite avee des solutions de silicates alea-
lins, par exemple de silicate de potassium,
avant de ia fagonner, Ilincorporation du

_culvre geffentnera ntilement par imprégna-

tion de 1a messe d’hydroxyde de fer au
moyen d'une solution aquense d’acétate o
de nifrate de cuivre. On pétrit ensvits la
masse, utilement, avee wme solution de sHi-
czte de potassinm, de manjére que ia propor-
tion de silieate anhydre soit d’envizon 5 &
100 parties (par exemple 20 partics an
poids) pour 100 pariies en poids dhydrate
de fer. Oun refonle cnsmite 1a composition
piteuse i travers des filitwes ou on 1a
fagonne d’une antre manidre, on la desséche
i une température denviron 100° C. et, tella
guelle on aprés réduction connue en soi au
moyen dhydrogine on de gaz eu contexant,
on peat Ia metire en service dans les fours
de synthése.

On z dgalemient trouvé quw’on pent amé-
liorer encoxe sensiblement ¥aetivité dn cata-
lyseur si, le vas Schéant, avant les avoir
Imprégudes d’sutres métaus, on &puise les
masses d’hydroxydes de fer obtenmes sui-
vanut Pinvention au moyen d’acides dilnés de
fagon telle que celles-ci n’en extraient plus
de quantités notables de fer. A ce traitement
par mn acide on anncgera utilement um
lavage 4 Peau of mne bmprégnation au moyen

’alealis et, 9'il ¥ a Hew, de silicates alealins

ou auives substances conmues eomme adji-
vants pour cafalysours su fer agissant sur
lenr aativité, par exemple de composés enpri-

ques, de texres rares ou lenrs composés, o

& antres composés métailinnes oxydiques dif-
ficilement réductibles, ete. Aux ecatalysenrs
suivant Finvention on peut aussi ajouter de
telles suhstances lorsqu'ils sont préparés

autrement quon ne vient de lo dire,

On. pent améliorer de fagon coeore plus

. marquée 1a gqualité du catalyseur en sonmet-

tant 1a masse d’hydroxyde de fer suivant
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" Yinveotion & un traitement consistant 2 faire
- bouillir Jes matidres premiéres durant plu-
" sipnps heures avee des alealis, notamment

" des alvalis caustiques, par exemple de la

potasse caustique, 2 ume température de
150° C. on plus, ou encore 3 les fondra avee

dles alealis & des températures inférieures &

" 500° ¢, A partir de ces masses on peul alnsi

10

préparer des watalysenrs qui peuvent Eire
supérienrs aux meilleurs eatalyseurs qu fer

_ antériegrement gonnus et préparés par des

19

procédés bien plus coliteux. Il est maintes
foly cxpédient de combiner les denx tralte-
ments complémentaires acide et alealin des
masses d’hydroxyde de fer, anquel cas ce
sexa de préférence le traiteraent acide, puis

 le traitement alealin qu'on effectnera.

20

Au eatalysenr suivant Iinvention on peut
gussi, an conrs de sa préparation, incorporer
des compositions de support, comme par
exemple du charbon actif on de 1z terre d'in-
fusoires. De Ia boue d’hydroxyde de fer pré-

- parée & partir du ferrite et décomposée par

ah
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traiiement complémentaire s mayen d'un
aleali on fera utilement, aves de la ierre
d’infuecires et unc solution agueuse de
verre soluhle (solntion d'un silicate alealin),
wne pate épaisse gue par refoulement par
exemple & iravers des filidres on convertiva
en fils ou produits de fagonnage analogues.
On desséche eftsuite ces derniers par exem-

- ple & une température d’environ 100° C. et

3b
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on les améne & 1z grosseur de grain eonve-
nable pour les catalyseurs. An surplus, vn
peut également traifer ces catalyseurs sui-
vant Pinvention ot les utiliser ainsi qu'il a
&6 dit en détail dans ce qui préedde. Comme
gubstance de support on peut également
employer Je got de silice, untilement sous la
forme qu’on obtient en Vengendrant dans fa
masse par adjonetion d’acide aux matidres
premiéres du catalyseur °additionnées de
wverre soluble. Apras eela et si ¢'est néeessaire
<n lave le catalyseur et on le rend de ma-
aigre connee prét & Yemploi.

Comme par e passé on peut Spurer préa-
lablement les gaz & synthise introduits dans
1o four de catalyse, cest-i-dire les déharras-
sor du LS, des résinigénes et du soufre
organique. Cependant, on peut obtenir des
résultats intéressants en employant des guz
moins bien épurés de leur soufre organigue

Y

el Io cas échéant de restanis d'hydrogéne
sul{nré.

Exemple 1. — Dans un réeipient simple-
ment pourvn &’un fond perforé cf d'una con-
tenanee de T m? entasser 1 w® de la eompo-
sition quon emploic pour parfaire 2 chaud
Vépuration {&lhninatiop du soufre organi-
que) de mélanges préépurés d’oxyde de car-
bone et d'hyvdrogéne dans laz synthése de
Fischer. Cette composition est constitude par
de 12 composition dite «lwux» contenant
80 % de Na,C0; Une composition épura-
tive nenve exige une fempéroture de réac-
tion d'environ 200 & 250° C. ponr débarras-
ser le gaz des composéy organiques du
soufre. Le débil de gaz 3 synthése ntilement
d&ja débarrassé du H:S et des résinigenes
sera maintenw & 360 m® normaux par hewre.
Avant son introduction dans 1a composition
catalrtique le gaz sera porté & la templra-
ture de réaction. Ta romposition du gaz & 1a
gortie du réeipient Epurafeur est pratique-
ment la méme que velle dn gaz introduit.
On sait qu'll ne se forme alors pas d’hydro-
earhures supdérients.

8iTon améne Ia composition épuralive,

" dont 1a température de fonetionnement opti-

mum cst de 200 § 250° €., & agir & une
température supérienre, par exemple de
320° (., on observe qu'il se dépogc du ear-
bone et gue de petites traces de résiniganes
apparaissent. ("est pourquol en service réel
on se garde soigneusement de cet Zfat de
choses émincmment indésiralile qoi se tra-
duit bientdt par ane cessalion compléte de
Iépuration.

8j T'on introduit ls méme guantité de eom-
position épurative, utidement aprés Vaveir
réduite durant 1/2 henrc & une température
de 850° (% zn moyen de 2,000 m® normaunx
d'hydroghne, dans un four de eatalyse tel
quon en uilise par excmple pour la syn-
thase snivant Fisecher-Tropsek sous 1a pres
gion atmosphérique, et si I'on maintient 1a
température de rénetion & 300° C. pour un
taus d’slimentation en paz de 880 m" mor-
maux par heure {rappert CO: [i==1:2
dans le gaz infroduit, temeur en inerfe:

16 %), i se produit une réaction partielie

de Yoxyde de carbone et de I'hydrogéne, el
Pon obtient d&j un eetrtain rendement eu
essence, huile et paraffine. Le gaz se trouve
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alors fortement carichi en hydrogéne 2 1a .

gortie, §i Pon fait passer & travers le mémce
four de cutulyse, & une tempéiaiure de
310° €. et A Taison de 75 m® norngix par

heure, un. gaz conténant pour 1 partie en

volume d’hydrogdne 2 parties en volume de
CO, on obtient par mdire cube de gaz
exemnpt d’inerles 18 gr. dessence, huile et
paraffine. Si 1'on abaisse ls faux dalimen-
tation & 10 m® par heure, la températurc
demeurant 1a méme, lo rendement w'élive A
108 gr. par m* de gaz exexipt dinertes. La
réduction par Phydrogéne dont il a &8 ques-
tion s début rest pas, suivent Uinvention,
absolument néesssaive; elle facilite simple-
went Ventre en activité du catalyseur et
amétors le rendement. .

Hzemple 2. — L'appareil @'épuration
complémentaire suivani lexemple. 1 foue-
tionne sous une pression de 20 aim. et le
tavx dalimentation en gaz csi de 2.500 m*
normaux pour mne température de 230° C.
Si Pon abaisse Jo faux d’alimentation

A 860 m® on peui abaisser 3 190 ou

200° (. Ja tempéraiure de réaction, Dans
les dewx eag la désulfuration du gaz est suf-

_ fisante.

fio
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8i de mouvesu, aprds réduction (comme

suivant Pexomple 1), on introduii la méme

composition Wépuration ecomplémentaire
dans un four 3 catalyse dune econtenance de
1 m® muni, en vac d’8iminer la chaleur
P@léments réfrigéronts- dtroitement, volsins
et maintenus i une température constanie et
sl Yon opére sous une pression de 10 atm.

avee uz taux d’alimentation en gaz de 100 °

" normaue par heure (composition dugaz :
60 % de 00, 80 % &’hydrogine, 10 %
Finertes) ot & une température de 275° C,,
on obtient un rendement de 115 gr. d'es
sence, huile et parafiine par métre eube nor-
mal do gaz primitif exempt d’inerfes. La
durée utile de 1a composition eatalytique est
¢n o cas de plusicurs mois. Entre temps il
est nécessaive de porter progressivement i
310° C.'lu température de réaction. Apris
épuisement, an dien de fraiter & nouveau 1a
composition, on 1a vend cn vue par exemple
de sa transformation métallurgiqus en fer.
A 1a rigueur, on peut an préaiable recuetilir

Laleali par lixiviation et &liminer pax covo-

bustion on par &vaporstion la eubstance

[871.536]

organique présente dans le catalyseur épuisé.
Ezemple 8. — Imprégner une composi-

tion dite < Lauta » renfermant :

. 88 °% de Fe (OH)s;

8 % de TiO,;

3 %. de 8i0;

3 % de ALO,

- au moyen de suffisamment de solution
| aqueuse de nifrate do cmivre pour que la

eomposition. conticnne & % de culvre par
rapport an for y présent. Malaxer ensuite 1a

| composition - avee suffisamunent d'une solu-

tion aquense ¥ 25 % dc silieate de potas-

| sium pour quelle renferme 30 parties en
" poids de ce dernier pour 100 parties en poids

de fer. Refouder 1a composition piteuse &

{ravers nne flidre, 1a desséeher & une tem-

pérature de 100 3 120" C. o la trailer en-
N -

suite complémentairement au mayen de va-

peur d’ean i wne température de 300°C, De

5b
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la composition catalytique ainsi préparée .

garnir un four a eatalyse bol gw'il est déerit
3 Texemple 2 mals cette fols stable & 1a pres-
sion ei 1a balayer sous uwe pression de 20

' gtm, au moyen de 100 m® nermauvx de gaz

3 Teaw épuré. Ta température de réaction

. sera de 65° (L Ayaot éliminé du gaz issu

du four A catalysc ean de réaction el une
partie des produits formés daillenrs, le véin-
trodnire en eycle fermé i ralson de 230 m*
normaux par heure, le four 3 catadyse Tece-
vant alors nn mélauge de gaz de retour &t
de gaz neuf contenuni de Poxyds de carbone
et de Phydrogine 3 peu prés en proportion

‘de 1:1,2 et en outre §0 % d’mertes con-

gistant en anhydzide carbonigue, méthane ¢t
azote. Le rendement par métre eube mormal
de gaz primitif exempt Finertes cst de 126

"gr. Pessence, hufle et paraffine, qui se dé-
[ compogent ainsd :

8o

8h

9o |

30 % de parafiine bouillant & plus de

- 820°C.;

25 9% d’buile bouillaut enfre 200 et
320° U, ot

87 % d’essence bouillant su-dessous de

200° C, _

Clette essence renferme 70 % d’oléfines et
convieni remarquablement pour alimenter
les moteurs. Lhuile, fort riche en.oléfines,
pant servir comme huile Diesel et comme
matidre premidre pour la préparation de dé-
tersify sulfonds. Quant i ia puaraffine, elle

100
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convient “éminemuent pour ia production
Fecides gras par oxydation.

. Baemple 4. — Avant de treiter au moyen

de 1a sofution de nitraie-de cuivre 1a com-
pogition « Lanta » de Vexemple 3, 1a traiter

durant 4 heurcs & ume températurs de’

250° C. wu moyen de potasse eaustique ef

" &un pen d'ean. Verser ezsuite dans de ean

19

lg produit fondy, laver am moyen d'eau
chaude le précipité bonsux isolé de la soln-
fion jusqn’s ce que sz teneur en elogli soit
de 2 9%, puia procéder & Pimprégnation au

* moyen de nitrate de cuivre ¢f au traitement

1b

eomplémentaire comme suivant Yexemple 3.
©n peut ainsi ef comparativement 3 Texem-
pla 3 sbaisser Ia température de Téaction &

958 C., le rendement &tant slors de 184 gr.
- - #essence, buile et paraffine, ge décomposant

a0
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o

comme suif 1

- 48 9% de paraffine;
24 % d'huile;

- 88 9% d’esgence.

RisUME :
1° Procédé pour hydrogéner le monoxyde

do carbone szu moyen d’hydrogine en voe
@ohtenir des m@angey d’hydrocarbures, su-

B gquel cay des eomposfs organiques oxygénés

peuvent égafement ge former, cn uiilisant
des catalyseurs au fer et opfrant sous pres-
sion nermsle ou &levée, congisiant i ntiliser

" des catefyseurs su fer préparés i pariir de
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~ parés & partir de compositions rcafermant

fo

ferrites, notmmment de ferrites alealins, ou
de substances en contenant, par transforma-
tion shimique de tout on pariie de ces fer-
rites, utilement par hydrolyse;

. 2° On emploie des satalyseurs au fer pré-

de Thydroxyde de fer qui provienment, en
{ent que résidus de ls lixivistion de Taln-
mine, de-la préparation de cette dernidre

© par déecomposition de la bauzite aw moyen
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bo

de carbonate de sodium ou avires alealis;

3° On emploie le catalyseur au fer sous
forme granulée dans des fours 2 catalyse
comportant des &éments réfrigérants étroi-
fement voising et maintenus & température
constante, forrs dans leaquels i esl disposé
en couches minees; .

4° Catalyseur pour la mise en cuyre du
procéds ci-dessus défini, carsctérisé en ce
'l se compose en totadité ou en partie de

— f -

 composés d’hydroxyde de fer obtenus par

déeomposition de ferrites, nofamment de fcr-
ritcs alealins; :
5° Le ecatalyseur remferme des alealis,
ecomme e earhonste de sodivm ouw de potas-
sinm ; '
6° Te catalyseur renferme plusients een-
tidmes d’alcali, par cxemple 30 & 40 % da

garhonste de sodivm, de earbonafe de potas-

sivm ou de leurs mélanges; .

7° Le catalyseur contient des oxydes mé
telligues, comme P'oxyde de chrome, Texyde
@aluminium, des terres rares on analognes
ou du cuivre ou des composés cupriques, ou

encore denx on pimsienrs de ces diverves’

substanees;

8° Le catalysenr renferme un silieate al-
ealin, notamment du silicate de potassinm,
ou des mélanges de silieate de potassinm et
de giliezte de sodium, utilement en propor-
tions de 5 4 80 9% par rapport au fer ¥
présent ;

9° Le catalyseur renferme des substances
de suppori, notamment de la terre @'infu-
s0ires;

10° Procéds pour préparer le catalyseur
au for défini aux paragraphes 43 0, comais-
tant & traiter au moyen notzmment .d'eqn
out de liquides aquenx des fergites, en parti-
onlior des ferrites alealins, du des substan-
tes contenant des ferrites ef wolamment des
ferrites aleadins, & dessécher la houe chargée
Phydroxyde de fer ainsi formée et & Yame-
ner & 1a forme voulue pour son emplei
couune <atalyseur;

11° Avant deo desséeher les compositions
chargées d’hydroxyde de fer provenanl de la
décomposition de ferrites, om les traite au
maoyen d'acides diiués de maniére qu'll n'en
soit plus dissons de quantités considérables
de fer;

12¢ Avant de dessécher ies compositions
provenznt de Ia déeomposition de ferrites et
le cas chdaut aprés les avoir traitées par un
avide suivant le paragraphe 11 on les
chauffe aveec des solutions alealines, pur
ezemple une solution nqueuge de potasse

_caustique, le cas chéant sous pressiom, cu
bien on les traite au moyen d’alealis Jon-
dms, par exemple de potasse caustique,

aprés quoi on &imine par lavage tout on
partie de T'aleali;

bb
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18% Avant de dessécher les compositions
chargées d’hydroxyde de fer on leur incor-
pore, par exemple par malaxage, iniprégna-
tion ou gutrement, tont ou partie des adju-
vants mentionnés aux paragraphes 5 49

14° Avant de meitrc en service la eata-
Iyseur définitivement préparé ou le réduit
au moyen J’hydrogéne 4 mme température
inférieure 3 £00° O, par exemple de 250 &
40 3000 'C. 3 -

[871.536] .

15° Aprés avoir rxéduit le catalysanr on 18
sonmet i un trajtement oxydant modérs, par
exemple au moyon de vapeur d'ean, & des

. températures d’environ 200 i 400°C.
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