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Actuellement, {d¢ nombreuses recherches
sont en cours coneernant le probléme de la
synthése des hydroearbures, ¥ gompris les
hydrocarbures de poirt d’6bullition compris
dans les Himites de point 4'8hnltition de 1'es-
senee et dn gas-oil les hydrocarbures &tant
ohtenus par synthése de l'oxyde de carbone

ot de 1’hydrogéne, Les publications contien-
nent des brevets et des comptes rendus 46-

erivant divers procédés de réalisation d'une

. Téaction enfre 1oxyde de carbone ct ’hydra- -

gine permettant d’obtenir des hLydrocarbu-
res normatement Hauides. Dans beaneoup de
ces procédés brevetfs et non brevetds déerits
dans les publications, le eatalysenr employé
pour cette réaction est le cobalt métallique
porté sur terre d’infusoires of activd par
des quantités relativement faibles de thori-
ne. Avee ls catalysear du iype eohalt, on
emploie généralement ur rvapport de deux
mole d’hydrogéne par mol de CO- pour le

gaz d’slimentation, 1 existe d’autres procé— 1

dés dans Tesquels lo catalysenr est le fer mé-
talligue. Dans ce type d’opération, leg tem-
pératures ob pressions employées sont un-peu
plus élevécs que ecelles wutilisées lursque le
catalysenr est s eobalt. Le catalyseur & hase

-de fer donrve un produit gui & un meilleur

_teux d’octane, ot Uopération est effectnée

7 - 00704

‘en utilisant un gaz d’alimentation contenant

une moléedle de GO par moléewle d'hydro-
géne. Tnutile de dire gu’an cours du déve-
Toppsment dn procédé de synthise des by-
droearbures, d¢ nombrenses difficultfs ont
&8 rencontrées, Notamment, dans 1'essal de
réalisation di proeédé avee un catalyseur de
fer pulvériss, dans Dopération du type dit
3 catalyseur finidifi§, un grand nombre de
Jdiffienltés ont &té rencontrées, st de mom-
breux probldmes se sont présentés. L'un des
problémes convernant la synthise des hydro-
carbures est eelui de la détérioration et de
Vencrassement du catalysenr par les corps
aontenant du soufre et d’acires matidres
contaminzotes eontennes dans le gas d’ali-
mentation. Cette altération du catalyseur
par la présence de soufre et auires matidres
dans le gaz {’alimentation proveque une
plus rapide désactivation du eatalyseur dans
le type d’oplration employant lo eatalysenr
en masse fAnidifiée que lorsque le catalysenr.
ext utilisé zous forme de eouche fize on sta-
tionnzire. Dang os dernier type d’installa-
tion, la premidre partie de 1o couche de cata-

| Iyseur cn contact avee les gaz de réaction

agit eomme ne « capacité de nettoyage » sur
le gaz d’alimentation, Aingi, Is gaz arrive
gpuré sux parties de la couchs fize gn’il
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sitnation n’est pas la méme lorsque le cata-
Iysenr se présenie SOUS forme d’une masse
Aynidifite puisque, dans ee Lype d’apération,
aovme chacun le sait, le catalysenr, du fait

de sa turbulence, so trouve complétement.

mélungé, de sorte gue les temphratures et le
dapdt des matitres imdésirables sur le cata-
Iyseur sont sensiblement uniformes eb homo-
génes dans toute la masse. Tn d’autres ter-

- Ies, T'opération du type 2 eatalysenr flui-

Jifié présente un probléme qui, pour les rai-
gons indiguées, n’est pag anysl génani dans
Ie type d’opération & couche fixe, et le pré-
sent perfeetionnement eoncerne 1e traitement
préalable du gaz do synthise allant & un
péactenr confenant une IMAasse flnidifie de
eatalyscur, et dans upe forme de réalisa-
tion préférée, contenant une masse fluidifida
de catalyseur de ter pulvirisé. .

Le but de Dinvention est d’épurer le gaz
&'alimentation composé d’oxyde de varbons
et d’hydrogéne par Elimination fles substan-
ces nuisibles telles que Ie soufre eb ses com-
posés, ainsi que des autres matidres préjudi-
siahles au catalyseur flnide employé dans la
gynthige des hydrocarbures aves 1o gaz d’ali-
mentation ci-dessus.

Pour réaliser les buts mentionnds si-des-
sus, on traite un gaz d’alimentation pour
synthése 4 hydrocarbures, contenant des lm-
purctés, avec mn métzl de fraitement, tel
gue le euivre, dans une zonc &*épnration de

" la charae d’alimentation, & température cle-

35
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vée ot aux conditions expliquées plus en dé-
tail ei-aprds, pour Sliminer du gaz d'alimen-
tion, avant de lenvoyer en coniact avee le
entalyseur d’une zanc de synihése d’hydro-
carburcs, tomtes les impuretés guseeptibles
d’enrpoisonmer ce catalyseur.

Tie dessin ci-annexé veprésente schémati-
quement les appareils suffisants pour illus-
trer la manidre solon laguelle une forme pré-
férée de Vinvontion peut &re pratiquement
rénlisée. )

Q7 1’om eonsidére le dessin en défail, 1 Te-
présente un rédacieur & fiuides compusé o5
sentiellement d’an corps elindrique ayant

un fond copique et ane partie snpéricare en’

garme de Agme. Le réacteur est de préférence
pourvn d’une grille, G Pendani 1o réaction,
1a Téacteur contient une suspension dense, en

4raverse witérieurcment. Maturellement, la

turhulenee, de catalysenr pulvérisé (fer ou
cobalt) dans un gaz de synthése, le gaz de
symthése arrivant au réacteur par la eanali-
extion 18, puis traversant la grille ¢ avant
d’apriver dans le eorps prinecipal du réac-
tenr dgns Jequel In vitesse superficielle du goz
est réglée da la manidre connue POUT former
la suspension dense. Sutvant la quantité,
olest-a-divetle poids effeetif do catalyseur ali-
menié dans le réasteur, et natureliement le
diamétre et In henteur de celui-ei, la suspen-
sion dense aura un niveau supérieur sitné en
quelrue point s, au-dessus dnquel la eonecen-
tration dun eatalyseur diminne rapidement,
de sorte gque les gaz ohtenus sortant du réac-
teur par la eanalisaiion 15 me contiennent
qu’nne guantité minimur, #’ils en eontien-
nent, de eatalyseur pulvérisé. I espace eom-
pris entre T et la canalisation de sortie 15
pst un espace de dégagement 8 dans laquel le
patulysenr se dépose par pesanieur dans Pes-
pace compris entre G ot Ty, ot hebituellement,
dans la partie supérieute de espace de dé&
gugement, soni disposés un certain nombre
de séparateurs cenirifuges C & travers ley-
guels 1es gaz obtents sont envoyés en vue de
&limination des fines ou es grains grossicrs
de catalyseur entrainé; le produil est retiré
par Ta canalisation 15 el conduit dans le sys-
time de réenpération et d’épuration (non re-
présenié) pour obienir les produits désirés
tels gue 1’essence. Le catalyseir  encrassé
peut &tre retivé en 16, revivifie, refroidi et
remiy ¢r eyels dang ¢ réacteur selon un pro-
vesans eonmil. :
Puisque lu principale noaveauté eontenus
dans Iz présente inventin coneerne le irai-
tement préalable des gaz pour éiminer Ies
composés du soufre et anires matifres conta-
minanics, on place, en avant du réacienr I,
un récipient de traitement P contenanl wne
conthe {stationnaire) d’un agent métallique
de traitement, tel gue lo cuivre, dépost on

 porté sar aluming, & travers lequel on covols

par la- canalisation 10 le gaz d’alimentation
contaminé composé essentiellement d’oxyde
de earhone et d’hydrogéde. L agent de trai-
temnent, est suus forme de graneles, pilules,
hotlettes, v corps- formés, Le gaz s'éaonle
en deseendant 3 travers le lit de matidre de
traitement 19, il est retiré en 13 ot de 1a en-
vové dans le réasteur I, eomme préeédem-
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ment déeris, ot dans leguel il esb SO BUX

cunditions de température, duvée de somtact,

pression, ete., reguises pour Ja gvnthise des
hydroeavhures. Ces eonditions sont eonmues,

ot données dans les publieations conesrnant

cetie technigue, ansed bien pour 1 proeédé
ulilisant le eobalt comme catalysenr gue pour
le proeédé employant le fer eomumc cataly-
Setr. ' ’

Ewemple 1. -— Fn ce Ui concernc les con-
dirions de traitement d’épuration du gaz de
synthése, on fait passer un gaz de syntheése
contenant de hydrogéne ct dun gaz oxyda de
corbone dans 1o rapport voluméirique de 2
volumes d’lirdrosine par volnme d’'oxyde de

carhone, sur un eafalyseur aontenant 68 %

en poids de ewivre mitallique sur 35 % en
poids d’alamine ef 'on obtient une diming-
tion de la teneur en soufre indiquée au t&-
blean ci-dessons. On a préparé le eatalyscur
en imprégnant d¢ lhydrate d’alamiminm
(Al203.3820) avee Cu(MNO®)?, en propor-
tigns permetiant d’ohtenir le pourceniage de
enivre métallique -mentionné plos haut. On
o fnit séeher cet hydrate draluminium im-
prégné, puls o la traiié & ’ammoniaque
poar précipiter T'bydroxyde de cuivre, on l'a
cnsmite séehé & nouveau aves de hydrogéne

3 1me teapérature de 871° C. pendant 4 hen- -

ves afin de eonvertir 1'hydroxyde, et /fou
Voxyde, de enivre en emivre métallimue.
Tuis, en emplayaut ce patalyseur, on a fait

. denx cseals, A et B, & des températures et

ko

&b

taug d’alimentation différents, comme exposé

- ci-dessous, ef Pon a obfena les résultats sni-

vanty :
A B
Température & ° e ivearnsrnans 163*  Jad®
Al L S AL AARREE 1.40a0 fico
Seufie total {parties por million ],
ATirentation.. c o vrana s e 410 foo
Produit. .. .- Cmwe e anran a 2

V/V/ra = volume des gaz de synthese
mnesards & 0° C. et 1 atmosphire de pression
par volume par hears de catalysenr.

Exemple 2. — Dang un antre essal, on &

mis cn contact dans le réeiplent P un gaz

de gymthase contenant de 1hydrogéne et de
T'oxyde de curbone dans le rapport molaire
lkl, avee le méme ecatalyscur gue celui wti-
Tisé dans V'exeraple 1, & une vitesse spatiale
de 2500 volumes de gaz par volume de cafa-

[930.178]

Vyseur par heure. La tencur en soufre du gaz
admis tait de 6 parties par mnillion. Cetts
teneur 5'est tromvée rédmite csmenfiellement
3, zéro partie par miltion dans ls gaz de gyn-
thase Svneud par la canalisation 13,

La désulfuration peut Atre effectude 4 des
pressions égales ou gupérieures & la pression

atmosphérique, gue Popération soit & cuuche ;

fixe ou du type & fraide. Toutefols, le chotx
du catalysenr de désuifuration dépendra jus-
qu’k un certain point da la températnre ct
de 1a pression dé fonctionuement du systéme
de désulfaration, puisqu’il est néecessaire de
shoisir un métal qui, sux conditions de dé-
gulfuration utilisées, ne formera pas de cor-
bonyle par réaction avee Voxyde de eatbone
&u gaz de synthése & traitcr. Seuls le nickel
et 1c for forment des carbonyles-4 1a pression
stmosphérique et ne couviendraient done pas

 dane Popération i faible pression i moins

d78tre utilisds A des températures supbrienres
3 1o températurs de décomposition de lenrs
carboryles. Le carbonyle de molybdéne se
forme & 2000 O. ¢t 200 atraosphéres, en congé-
guence le molybdene est un eonetitnant sa-
Hefaisant 4’une matibrs de désnlfuration
pour e proeédés lorsque L'on opére 3 des
pressions de 1 & 50 afmosphéres, par exem-
ple. Comme les carbonyles métallignes sont
ingtables aux températures plus élevées, cn
faisant fonctionner le systéme de désulinra-
tion 3 des niveaux de températire appro-
prids, on peui &viter Ia formation de carbe-
uyle of Pen digpose d’un plus grand choix
de méfaux pour la désaliuration. Les métanx
de traitement susceptibles d’8tvs utilisde
comme congtituants du atalyseur de désul-
furation sont : le cuivee, Palwminium, le
ehrome, le tungsidne, le mangandse, le molyb-
dine et 1o vanadium. :

Lee pombrenses varisntes tombant daus e
eadre de inventivn penvent &ire réalisées
par les spéeialistes en la matiire.

) Bl UM

Tyaitement préalable des gaz pour la syn-.

thige des hydrocarbures, caractérisé par les
puints suivants, séparément ou en aombinai-

 BOLG :

1o T1 eonsiste & metire en confact, 3 fem-
pératura élevée, la matiére premidre d’ali-
meptation, composée d’oxyde de aarbone ¢of
d’hydrogine impurs, Avec Ul agent solide de
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traitement contenant un métal ne fermant
pas de earbonyle aux conditions uiilisées
pour Vopération, avant de la metire en eon-
tact avee tne suspension dense de eatalysear
palvérisé aux conditipus requises pour la
gynthése des hydrocarbures;
. ¥ Ta synthése des hydrosarhures est réa-
lisgs en présence d'un eatalyseur 3 base de
for pulvérisé & D&at finidifé et le traite-
ment préaluble du gaz d’alimentation est ef-
foatué par coniact avee du enivre porté sur
alumine;

3° Le traitcment &tant appliqué & la pro-
tection eontre la désactivation d’une suspen-
sion dense de eatalyseur pulvérisé pendent la
réaction de svnthése des hydroearbures dang
laguelle 1hydrogine et 'okyde de carbone
g*deoulent en remontant 4 travers cette sus-
pegsion dense, on fait passer Ihydrogene et

—_—h —
I

et T’oxyde de cathone confenant du sonfre,
3 fempéralure Glevée, en contaet avee un mé-
tal ne formant pas de earbonyle aux condi-
tions de traitement, et on maintient oxyde
Je carhone et 1hydrogine en contact pvee le-
dit métal pendant ume période de temps suf-
fisante pour &iminer sensiblement ko sanfre,
avant d’effcetner la synihise des hydroear-
bures; :

40 T.a métal du catalyseur de déslfuration

est um métal de la clase comprenant le eni-

yre, almmininm, Te chrome, le tungstine, le

" manganise, le molyhdéne et le vanadinm;

5° Le métal de traitement est porté sor un
support.
Sneiété dite s
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