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Les nvuvelles caractéristiques de la présente
invenlion sout déerites en défail eci-aprés, en
regerd du dessin annexé et visemt principale-
ment un proeédé pour améliorer les propriétés

5 fluidifiantes de certains ratalyeeurs en poudre,
eisployés dans le gemre d’opération dit <&

caialysemr fluide v, dans lequel des hydrocar-

Inives sont synthétisés.
Au cours des dernidres années, une teehni-
t6 que nauvelle, appelée ¢ 3 solides flaides» on
« a catalyseur fluide», u gugal le stade com-
mereial dans les industries chimiques qui im-
pliqueni un contact entre matidres gazenses et
matitres solides, De nombrenses réactions chi-
15 nigues sopérent dans la « phase vapeur », en
présence de corps de contact solides qui agis-
senl- souvent coome catalyseurs. Le terme
g catalyseur » 2 acquis dans Pindustrie chimi-
que mne signification entidrement nouvelle qui
20 différe énormément de la conception primitive
du mécanisme catalytique. Dans les unciens
textes, un catalyseur est défini comme @&ant
une matiére employfe por petites quaniité, de
Vordre de un poar cent, plus ou moins, ponr
25 aoeflérer une réaction chimigue., Plus récem-
ment, toutefois, dans de nombrenses industries,
comprenant le eracking catalylique des hydre-
carbures, la masse de contact du catalyseur
est présente, sur une base en poids, par quan-
3o tités plus grandes que le réactif sonmis 2 la
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vopversion. Duns Jes débats du cracking cata-
lytique, la plupwt des iustallations industriclles
utilisgient, dans lo chambre de réaction cu le
véacteur eatalytique, une couche fixe (ou plu-
rienrs couches espacées) de catalyseur & tra- 35
vers laquelle on lesquelles les vapeurs d’hydro-
carhure étaient refoulées en rcontaci intine
avec le catalyseur i des ternpératures Sevies,
dans le but deffectuer le cracking désiré. Dlus
iurd, s'cst développé indusiriellement, le genre Lo
d’opération conuu sous lc nom de « catalyseur
Huide-», opération dans laguelle ls catalyseur,
sons Ia forme dune poudre finement divisée
(grossenr des particnles de 40 a 80 ﬁlicrons,

en moyenne!l. &tait en suspension dans les va- &

. peurs d’hydrocarbure contenues dans la zone

de réaction, la witesse des vapewrs étant main-
tenue dans les < Hmites de la fluidification ».
solf environ, de 0 m. 15 3 3 madires 3 la se-
conde, poar produire, i intérienr de lz-zome 5o
de réactivn, unc massc dense, turbulente,
houillonnante de catalyseur ¢n suspension dans
lss vapenrs moutantes. Le nombrer de cutaly-
seurs de cracking, dont Pactivité a &% dfwon-
trée, est tont A fait Timité et c'est grice 4 une b5
circonstance fortuite qu'on sait mue les eata-
lyscurs de cracking les plus actifs sont d*wne
nature fuidifiuble, e’est-d-dire que ces eataly-
seurs, étent a ICiet de poudre, peuvent Atre
amenés & se {fuidifier. Beaucoup de matidres §q

Prix du fascicule: 15 franes.
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boue et dhydrogéne. Sur Ie dessin, 7 désigne
-un récipienl Je réaction oun réactemr vertingd,
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pulvérisées ne peavenl &l amendes a4 Pétat
fluidiié, & molns gue la grosseur des parii-
culcs me soit réglée minuilensement et avec
précision. Pur cxcmple, dans la synthétisation
Fhydrovarbures en  partant d'un  mflunge
d’oxyde de carhone et d’hydrogéne, un des
catalysenrs proposés pour cette synthése est
constitué par de la poudre de fer métalligue.
Celte matidrs ne sa fluidifie pas facilement a
moing que la répartition de la grossenr des
pariicules ne soit réglée avec précision et,
méme dans ee cas, la viiesse de gaz quoi est
néucssaire pour assurcr un contact inlime enire
le gaz of le catalyseur est également assez
grande pour cefraincr une perte de catalyseur.

Le but de la présente invention cst de 18-
duire les pertes de-catalyseur du réucicur ou
récipient de TéacHon du type fluide. emplové
dans la synthése des hydrocarbures eu parlant
de 'oxyde de carbone st da Phydrogéune,

Elle a encore pour objet d’améliorer les pro-
‘priétés fluidifiantes dun catalysenr pour la
synibdse des hydrocarbures.

Dautres objets encore de cette invention
ressortirout de la deseription plus détaillée qui
siif.

Le dessin annexé ne fait que monlrer sché-
matiquement une partie d’une fostallation pour
Ia production dhydrocarhbures wutilisant un
réacteur & dép6t empechg, cette parte éant
toutclois suffisante pour mentrer lex caractd-
ristigues essenticlles de la présente invention.

Se référant en déteil su dessin, celui-ci re-
présente, comme il est dit préeédemment, les
pariies essentielles d'un systtme fuide pour
produire des hydrocarbures normatement liqui-
des en pariant d'un mélange doxyde de ear

cemporiant une base conigue et wie coupole
convexe et pourva dwne grille G 4 sa partie
inférienra. 1 0y & jusqu’ici rien de nomwvean
dans le réacteur qui esl repsésenté, pas plos
que dans la memitre donol il fonetionne.
Comme de contume. le réacteur conmtient une
mnasse dense, turbulente de catalyscur pulvérisé
C, maintenu & Iétat fluide en réglant e vilesse
Jaseension des gaz (exyde de carbosc el
hydrogéne} qui péndtrent par le conduit 10 et
qui sont ensuite rcfoulés, en passant i travers
la prille G. dans Ie corps principal du réee-

teur. Cnp‘:me il a éif dit, la phase dense, tur- |

bulente du catalyseur sous forme de gaz est
maintenue en réglant la vitesse lingaire das-

cension des gaz, par exemple dans les limites B

d’envivon 0 m. 30 4 0 m. 90 & la secande, Ce
catalyseur & un nivear supérieur de phase
dense en un ceriain point L, suivant la vitesse
des guz et Ia quaniilé réelle de catalyseur con-
tente 4 wr moment guelcongue dens le réac-
teur. Au-dessus du nivean de la phase dense,
vient une phase dilmée dans laquelle la con-
centration du catalyseur en gaz haisse assez
rapidement et Ia partie supérienre convexe da
réacteur I renferme plusienrs de ce qu'on est
convene d’appeler des séparateurs < cyclones ».
A travers lesquels le gaz contenant du ecataly-
seur cntrainé cst rcfonlé dans le but de séparer
e catalyseur qui y est encore renfermé. Cer-
faines -installations, peuvent comporter des
chambres de dépit pour remplucer les evelones.
Par le conduit 20 sort finalement le gaz
qui ne eontjent que des quantités minimes de
fines de (’atal}seur Le produit contenu dans
le conduit 20 paese A travers wn om plusieurs
dispositifs contactenrs de matidres solides et
de gaz, par exemple dez précipitatanrs électri-
ques 22, dens le but de séparer les fines de
catalyseur qui persistent 3 demeurer encore
“dans les gaz de réaction. Le produit est fina-
lement évacué dans un apparei! de purification
et de récupération qui n'a &t représenté que
schématiquement, aitendu que le procéds de
récupération et dépmration de Pessence, du
gaswil cb avires produits n’est pas lié intime-
ment 4 la préseniv invention. Malgré les pré-
cantions qui sont indiquées comme devant dtve

" prizes pour récupérver tout Ie catulyseur con-

tenu dans les gaz de réaction, y compris Pem-
ploi de précipitatenrs &lectriques branchés sur
le conduit 20, toutes les fines qui ue sant pas
récupérées par les précipitatenrs en guestion
el ramendes au réacteur en passant par le con-
duit 23, ceriuines d'enire elles passant dans
Pappareil dépuration et de récupération ou i
Patmosphére en sortant des précipitatenrs
&lectriques 22,

Cemme I 2 é6¢ dit, des essais vécents. affec-
tués dans une fnstallation-pilote pour la syn-
thése des hydrocarhures, ont évélé qu’il était
impossible, au point de voe économique, dex-
plolter Tindtallation aves snecés, en rajson de
er que les pertes en catalysenr étaient exces-
sives, Un catalvseur & base de eohali, dans le-
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gual s grossenys de partionles &taient vépar-
ties comme sait, n'a pn dtre fAnidifié ax
conditions de travail adoptées ;

GROSSETRS BN MICRONS. A
LR T LY
LI N v Y 4.8
A0 A 80.. - e e 28,0
g
B0 £t au-dUssS . e e e AR5

I s'esl prodoil des pertes d'environ 26 kp.
4 Pheure. Lorsqu'on eut ajouté du Super Fil-
tro} {ume argile bentonitique traitée par les
acides) dans le rapport de 177 k. environ de

filtral pour 218 kg, environ de catalyseur &

hasa de cobalt, de telle sorte que la mélanga
qui en est résulté possédait la distribution

siivante :

GROSSEORSE BN MICRONS. of,
[ T 24,4
DT T 1T S 18,1
A0 A B0 et e e i et 23,0
B0 ef aU~deSSES. .o v i i 34,5

la couche était Anidifiable st uvne rynthdse
réussie devenait possible, attendn que les per-
tes au poste 3¢ do dessin étaient inférienres
3 0 k. 454 gr. A Pheure et ils consistaient en
grande partie endiluant de Super Filirol.

En us mot, la- présenie invention vise la
mise en pratique d’'un procédé de syathisc des
hydrosarbures du type 3 catalyseur [nide. La
deraanderesse a découvert un procédé pour
améliorer la fluidité d'un catalyseur de ce

gente ainsi qu'un dispositif permeftant d'8vi-

ter les pertes de catalysenr. )
On n'sntend revendiquer aumeme nouveaurs
particuliére dans les conditions générales qui
régnent dans Ia zone de réaction, clest-3-dire
les températures, les pressions, la durée de la
xéaciion, el des catalyseurs. connus antérieure-
ment sont cmpleyés pour réaliser la synthése
des hydrocarbures, Les présenis perfectionne-
ments visent uniquement lz maniére d’amélio-
rer les propriétés fluidifiantes du catalyseur cl
le moven d’empdcher des pertes smormales de
catalyseur, Comme il est dit an cowrz de la
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description qui précéde, ce résultat recherché
est abtenu en ajowtant au catalyseur 4 base de
cobalt brnt st de silice une certaine quantilé
dnn dileant bon marché, finement divisé, tcl
quune argile bentoultigue traitéc par les aci-
des, de la terre & foulom vu aulres mutidres
analogues qui par ellesandmes se [uidifient
rapidement et qui, si elles vieonent A se perdre
duns linstallaiion, n’enirafnent pas de grandes
pertes d’ergent. En mélangeant le dilnant meil-

"leur marvché avee le catalyseur plus cofiteny,

on oltient nn mélunge qui ¢ se Auvidifie s dans
des conditicns satisfaisantes, lout en limitant
les pertes de matidres solides ao diluant meil-
leor marché ef en vefenant {sensiblemcnt} 3
Vidtérieur du systéme le catalyseur brut plus

| cofitenx. Ces perfectionnements sont égaloment

applicables aux catalyseurs a hase de fer; clest-
ddire, du fer dont la grossenr moyenne des
particules est de Uordre de 48 a 80 microns,
Cest i unc gresseur i laguelle la fluidifice-
tion ne s'opére pus rapidement, mate si on y
inearpora de 204 50 pour cent en poids de
Super Fiitrol, domt la grosscur moyenne de
particules est de Pordre. de 10 & 40 microns,
oo obtient un mélange qui-se fluidific facile-
meut, 1 en est de mBme aves le calulyseur
& basc de cobalt, si on le mélange, dans les
mémes proportions, avec du Snper Filirol dont
les particales onl Ies grosseurs indiquées plus
haut. Comme il a &¢ dit précédemment, on
peut, 4 la place du Super Filtrol, utiliser divers
argiles, du gel de silice cof autres dilnants
unalogues. '

Les personnes du métier pourront apposter
de nombreuses modifications 3 la présentc in-
vention sans sorlir du cadre de cette dermidre.

RESUME :

A. Procsdé de predaciion continue - des
hydrocarbures ecomprenant les hydrocarbures
normalement liquides par synthise catalytique
de ceuz-ci & partir Poxyde de carbone eb
Lhiydrogéne, caractérisé par les points suivants
séparément ou en combinaisons ¢

1° I consiste 4 refouler vn mélange d’oxyde
de carhons et d’hydrogdne 3 travers anc eou-
che finidifiée de matitre catalytique en poudre
dans une zone de réaclion maintenne aux ter-
pératures ef aux pressions dc synthise, 3 per-
meilre aux réactife de demeurcr dans la zone
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de réaction pendant une période de temps suf.
fisantc pour assurer la conversion désirée et,
en ouire, 4 mélanger, dans la zona de réaction,
le catalyseur actif, velativement brut, avec une
quantits suffisante d’an diluant 3 base d'ar-
gile finement divisée, dans le but de commu-
niguer au catalyscur aclil upe medlewre apti-
tude & se fluidifier ol de limiicr scosiblement,
dans le sysléme, les pertes des matires solides
totales audit dilaant, & besc d'urgie Brement
divisé, plutdt qu’an catalysenr acti coliteux:
2® La catalyseur actif employé est & base de
cohalt; . '

30 Te catalyseur azctif emplové est 3 hace
de fer: )

4° Le diluant consiste en ane terre ou argile
bentonitique traitée par de [acide:

5* La matiére caialylique esl constiluée par
du fer en poudre,

B. Procédé d’ohiention dune matiére solide
en pondre finement divisée, sous ka forme dane
suspension dense, furbnlente, dans une matisre
gazéiforme, dans un espace clos, cefts matidre
solide, en poudre, n'étant pas par elle-méme

4 -

prapre 4 former rapidement ladite suspension,
caractérisé par les points suivanfs séparément
ou en combinaisons

ajouter une terre ou argile

1° 1l consiste &
finement divisée, 4 la matidre en poudre men-
lionnfe en premier liew, et A obliger ensuite
tne matitre garéiforme & s'élever a travers le
mélange compost de ladite matitre ¢ de Tur-
gile et cela & une vitesse suflisamment Jente
pour perjetire fa formation d'une suspeasion
dense, turholente, dans Pespace clos. et rédutre
ai minimum la quoantité de matidre en pou-
dre gqui, retirée de 'espace clos aver la ma-
tiére gazéiforme, 'échappe de la partie supé-
ricure de cet espace;

2% La grosscur Tmoyenne des  particnles
dargile st sensiblemenl inléricare & celle de
Iz inatidre wentlonnée en premier lica;

3® La matidre mentionnée en premier keu
est du robalt en poudre ou du fer en pondre.

Saciété dife ;

STANDARD OIL DEVELOPMENT

Par proeoralioa &
Srmosnor. Bsvy, Brosnert el Poar,

Gampany,

Fuur la vente des fascienles, s'adressor 4 ITuraimeam Namionaie, 2¢, rue de lo Coovenlion, Pacs 1157,
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