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On 2 déja proposé d’wssocier la préparation
de mélanges d’bydrocarbures pur hydrogéna-

tion de l'oxyde de earbone avee la produc-

tion du gaz de ville. Les usines & gaz existantes
devaient 8tre conduites constamment 3 plaine
puissance et Io surplus de production. dépassant
la consommation urbaine devait &ire utilisg,
apres transformetion en gaz 4 synthescs, pour
produire des hydrocerbures pazews, liquides
et solides. Ce moyen permel certes da réaliser
une bonne utilisation des vsines & guz, mais
il faut que Vinstallation de synthése ubsorbe
les vaviations saisonnidres de la consommation
normais dn gaz de ville. Il faut done qu'alle
fonctionns & des régimes variubles. Catte pro-
posilion connue ne fait done yue reporter da
Pusine & gan sur Uinstallation de synthése los
irrégularités de végime. I est également connn
d’eanployer les gaz résiduals provenant d'inglal-
lations de synthése comme complément pour 1e
gaz de ville. Mais comme ces gaz résiduels; loin
de répondre 4 la norme du gaz de ville, ont
au coniraire une densité sensiblement supé-
rigure, renferment de plus forfes proportions
de constilwanis incombustibles et dautre pars
possédent de (rop faibles vitesses d'inflamme-

- tiom, senls sont admissibles, sans amélioration do

Jo

ces gar résiduels pouvant s'effectuer par &fi-
mination de 'avhydride cazbonique par lavags
et conversion de Poxyde de carbone et compor-
tant des frais spéciaux, des compléments qui ne

& — 00885

s'élévent en volume quh un faible poursentage
des quantilés de guz de ville existantcs. Les von-
ditions néeessaires pour permettve mne uli-
Lisation intégeale des guz résiduels par adjonc-
tion au gaz de ville n'existent done que trds
exceptiomclyment. :
D'antre part, on soitqu'on obtient du gax
de ville en gazéifiant des combustibles selides
au moyen d'oxygine o @'air enrichi en oxygdne
et de vapeur d'ean ou d’anhydride carbouique
s0us Wie prossion de plusienrs atmosphéres,
Aprés élimination des vonstitnanis condensables
o gaz ot exivaction de 'anhydride carbonique
par lavage on peut -ohtenir, & partir des gaz
provenant de {a gazéifieation sous pression, un
gaz répondant & {a norme 'du gaz de ville. En
méme tomps que Texiraction de Tanhydride
carhonique il se produit alors dans i plupart
des cas una élimination déja suffisante de I"hydro-

. géne sulfuré présent dans e gz, Lo cas échéant,

au dispositil servant & exfraive par Javage Lanhy-

- dride carbunique on annaxe de manitre connus

une épuration destinée 4 débarrasser le gaz

du restant de Thydrogéne sulfucé et dey com- §

posés arganiques du soufre. Tomtefois, des
conditions da  fonctionnement partcimﬂiércs
doivent alors &tre maintenmes lors de Ta £a%éi-
fication sous pression afin qu’ se forme suffi-
samment de mélhune ot qu'on obffennc un gaz
possédant le pouvoir cainriﬁque preserit.

Or on a trouvé qu’an pent associer. de fagan
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pacticulidroment avaningeuse la gawéification
sous pression i fa production d’hydrocarhures
et, le cas échéant, de composés organiques ren-
fermant de oxygéne par hydrogénation de
Toxyde de carbone de manidre & ohienir nonr
soulement des hydrocarbures wais aussi nn
gaz de ville répondant & 1a norme, Swivant I'in-
vention, aprés avoir débawassé de manibre
connue le pgaz obtenu par gazéification sous-
prensmn. des hydrocarbures condensables et des
composés d'hydrocerbures, de 'anhydride ear-
bonique ou d'une partie de ce dernicr, des
composés du soufre et lo cas échéant des rési-
nigtnes, on le soumet A Thydrogénation du
monoxyde de carhone en s"arrangeant pour que

e gax final contienns plus de 2 % st moins de

190 %, doxyde de carbone, en partioulier 4 &
8 %- A cet effet, an emploie pour 1a synthéas
des catalysewrs & base de fer qu'on fait agir
utilement par wne. alimeniation e goz. depus—
sart 100 w® permaux, avantagensement supé-
rieure & 200 m? normaux, par métre cube de
composition cetalytique of par heure. Le gaz
qui sort de Tinstallation de synthése peut
ensnite &tre divectemsnt employé comme gaz
de ville, Gréce A T'dlévation de sa tenemr en
méthane résultant de la synthése, son pouvoir
calorifique est snupérietr A celui dn gaz soumis
3 {a synthéce, Par suite da sa forte tensur an
hydrogéne il possdde aunssi une bonns vitesse
d'inflammation, Enfin, fa deosiié et za teneur
en oxyde de carbone eorrespondent assez exac-
tement aux valeurs favorables comnues pour e
gz de ville ou le gaz de cokerie. Suivant V'inven-

tion, on transforme e gax obtenz pav goutifi-

cation sous pression de fagon telle quiaprés sa
transformation il présente & peu prés la méme
haute tenenr en hydrogine que Is gaz primitif,
sa tenenr en monoxyds de earhone $tant sensi-
Blement plus faible at covrezpondant & peu prds &
velle dii gaz ds cokerie ou du gaz de ville of
=1 tensur en méthane dtant plus farte que celln
Gu gaz primitif

Le proeédé suivant l'invention présente cet

5 avantage qwil permet d'utilisor Fiustallation de

gazéification sous pression d’unc maridre parti-
adidrement favaraghle. T fournit en outrs des
quantités considérables d’hydrocarbures intéd-
reseants of pnsside une grande aptitude 2 g'a-
dapter aux fluctnations de Ja eonsommation da
gaz de ville sans que son économie ait & soudfrir
de ces variations,

—T e

Comme i1 n'est plus nécessaire, dans lo cas
du procédé snivant Uinvention dorganiser lo
gazsification. souts pression en vue de pousser au
maximum fa formation ds méthane, on peut
rondiire Jes génératenrs de gaz sous un foux
d'alimentation trés &levé. Ou pent A la fois fajre
passer ls gaz & travers le combustible présent
dans le généraieur k une vitesse plus élevéa of
faire fonctionner ce dernier & wae plus haute
température, de sorte que la capacité de produe-
tion du générateur devient sensiblement plus
forte que si ce dernier fomctionmait directe-

‘ment en yue de produive du gaz de ville. I’ing-
.tatlation de synthése annexe comtinue alors 2

fournir suffisamment de méthane ponr conférer
U ga de ville 1s haut pouvoir calorifique désivé.
Il n'y a aveune difficufté & produira par le pro-

cedé suivant Iavention wu gaz possédant an
puonveir Lﬂiur}ﬁt_{ue de 4600 & 4800 Cul. et plus.

In méme iemps, une. limination plus ou
mojixns compléte del'anhydride carbonique avant
Ia synthése fournit une awive bonne possibilité
d’adapter Ie pouveir calorifique du goz aux con-

- ditions particolitres. Enfin, on peut aussi modi-

fiar 1a composition du gaz final par Ia synthése

alle-méme, Powr une farte consommation dc -

gaz de ville o pent pav exempie régler les géné-
rateurs de gaz sous pression en vie d'un (lelm
masimum. On obtient alors un gaz plus riche
en hydrogéne et plus panvre an ‘Taéthane. Pour

ubtenir Is pouvoir calovifigue prescrit on con- -

duit alors les fours de sypihése & uwna tem-
pérature plos élevée. Il en résulte un acernisse-

“ment de & formalivn de méthene pendant la

synthése et Pon obtient lo-compensation désirée
de Ja tenouy en méthane du gaz final, Cette plus
haute temperature de réaction gui régne dans {es
fonrs de catalyse a alors en méme femps pour
effel e ces derniers peuveni ahsorber une
plus forte alimeniation en paz. Gréce & co mode
ds conduite on paut dove yecvedir de plus
fortes qoantités de gaz de ville of sends dimi-
ooent les rendements en hydvocarbures par
métre cube norma! de guz de ville. En méme
temps, on peut régler in demsité du guz en
réglomt convenablement T'élimination de {'anhy-
dride carbonique. Inversemsent, on peut corn-
penser une comsommation réduite de gaz de
ville par une production accrue d'hydrocarbures
intéressants par métre cube normal de gaz de
ville sans que les propriétés du gez final & 1z
combustion en sofent sensiblemsent modifides,

3

fa

6b

74

~3
-4

85

90

gh

100



T S

Par les mémes moyens on peut aussi compen-

_ ser las variations de composition du gaz gqui
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'échappe des fours de synthése et gui pro-
viennent de ce qu'h mesere yue le catelyseur
vieillit 1a consommeation d’hydrogéee au cours

- de Ja réaction de syn:hése augmente par rapport

4 la guantité d'oxyde de carhons fransformée
en méme temps. Les bonnes possibilités de
véglage offertes par lo procédé suivant I'inven-
lion permetient également de troiter oussi de la
méme manitre d'uulres gaz & forle teneur en
hydrogine, en parlicuiier ceux qui eontiennent
plus de 2 parties en volume d’hydrogéne pour
1 par tie en volume d'oxyde de carbone et dont
il g"agit dangmenter encore lg pouvoir calori-
fiqgue ces paz pouvent alors tire conduits A tra-
vers l'installation de syn: h_ase en, méfange avec le

. gaz épuré provenani de la gezification sous

20

pression ou méme sépardweni. .

I) esi viai qu'on & déa proposé demployer
pour uhlenir catalyliguement &'intéressants
hydrocarbures, aprés épuration, des gaz obte-
nug par gazéification sous prossion, Toutofois,
i causa deé laur teneur en wméthane, ces gaz
wéigient pas particuliérement propres  cet
usuge. DVailleurs, en Iraitent normelement ces
gaz dans les fours de catalyse, on n'obtenait nulle-
ment un gaz résiduel qu'on pds employer direw-
tement comme gas de ville. De plos, on & pro-
jposé de désempuisonner dans des fours de syn-
thtse lo gax de gazdification sous prossion cf

. d’autres gaz combustibles avant de leg employer

35

comme paz de ville, Tontefois, 1'élimination en
forte proportion de I'oxyds de carbone présent
dans fe gaz, but du désempoisonnament, 2 pour
conséquence quon ne peu‘s {zire fonctionmer

~ Tinstallation de synthdse qu'a faible puissance,

Ao

gne 1e rendement en produits liquides rapporté
& 'ensemble de Toxyde de carbone et d'hydre-
ghne lransformds est faible, el surlout que
Padap'ation de Pinstailation de synthise aux
flactuations de fa consommation du paz de

. yille e henrte  des difficultés. Ainsi, tandis qne

&b

suivany ce procédd de désempozsonnement
Vingtallation de gazéification sous pression et
Vinstallation de syn hésc se génent mutuelle-
ment, elles se complé‘ent dans e sens 1o plns

" fayorable dans o cas du pwcéde suivant 1'im-

50

ven'ion, .

Ca procéds prasenh% encora des a\"antages dn
puint.de vue de Pépuration des gaz, Ou sait
quavant d'employer des gaz pour Ia synthése

[956.492]-

de mélanges d’hydrocarbures on les débarrasse
de l'hydmgéne sulfuré et des composés dm
soufre jusqu'a concurrence de 0,2 g de soufre
par 100 m®, Ceile soigneuse élimination de
Phydrogéne sulfuré el des composés organiques
du soufre n'est plus absolument néeessaire
dans 1o cag dn procédé suivant Vinvention;
c’est ainel qua dans les gaz destinds & U'installa-
tion de synthése on peut laisser subsister les
composés orgamiques du soulre qui bouillent
aux temperatures in{érieures & 75° C., ear, ainsi
qu on I'a yeconrm, et =u contraire de ce gu'on
pensoit anpavavant, lemploi de gax primitifs
riches en hydrogine dass le proeédd  suivant
Pinvention donne lien & ume telle apparition

" de nouveaux emplacements actifs sur le fer

méialligue du caLalyaeu.r qus les effets certes
nuisibles par euwrmémes de ces composds
orgamquea du soufrs sont compensés dans une
large mésure, Par exemple, lorsye’on emploie
dans le procédé suivant Uinveniion des gaz
obtentts par gazéification sous pression, il
est pnsaibie de déharrasser ces gaz primilifs
aprés condensation des gondrons ot huiles ot
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mmplement al moysu d'esu sous Pressmn, de - -

1a.nhy&rxde carhonique et de lhydrugeue sul-
furé ainsi que d'une purtie des composés orga-
nigues du soulre et de les amener ensuite diree-
tement anx fours de syw hése. Toutefols, il est

8o

alors recummandable d'éliminer les qudrucar—- .

bures dit iype essence et les résinigines par un
traitement, précédant ou suivant lv lavage &
P’ean sons pression, an moyen de charhon actif
ou méme par un lavage & I'huile.

Torsguac’est tn lavaga 3 Phnile qu'on emplme
pour extraire I'essence on peut comme on T2
également trouvé nb*enir une élimination’ pra-
tiquement suffisarte dps résinigénes en dtendant
le Javage it I'huile en vue de I'élimination des hy-
drocarbures dont fa molécule renferme § atomes
de carbone ef plus. Dans ce cay Uépiration
complémenitaive des gaz, avantageuse dans les
amires cas, au moyen de charbon &ctif en voe
d'8liminer-les résngénes w'est plus nécessaire.

85

qoa

49

Cette fagon d'opérer {Javage & Phuile) est appli- . -

cahle d’une fagon abgolument gcnc:rale pour da
préparation de gaz renfermant des résinigénes
en yue de 12 syn hése car, ainsi qu'on V'a cons-
taté, les remmgénes 4 4 et en particulier &

% atomes de carhone, tels que 1e butadlene, le-

propadiéne, n'exercent }Jlus Lactions nui-
sibles méme sur dos catalyseurs utilisalles

100
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pour Ihydragénation de {'nxjde de earhone.
Naturellement, rien n'empéche, méme en com-
binaison avec le procédé suivapt 1'imvention,

* de veiller & wne élimina‘ion irds campldie méme

10

des composés organiques du seufre, par exemple
par le traitement corinu au muyen de cumposi-
tions alealinisées, par exemple de compositions
& base d'hydroxyde de for alealinisées ou de
charbon actif alealinisé, A des tempdeatures
d’environ 100 & 300° C. An snrplus, s on le
désire, on pewt n'effectwer I'élimination . de
Vaithydride earbonique ou dune partie da os
dernier que posiérienrement 4 la synthése, On a
tlors Jo possibilité d’éliminer plas on moins
complétement non sculement l'anhydride car.
hénique primitivement présent dens le gaz
moais aussi celui qui s'est formé eu cours de
Ia synthdse, ce qui peut fre uiile, par exemple,
lorsqu’il s'agit de diminuer encore la densité
dn gaz ou d’élever davantage son pouveir ealo-
rifique et se vitesse d’inflammation ow lorsque
le gux comtient en prande quantits d'autres
eonstiluenis inertes, par exemple da [azote.

* Enfin, on peul evissi élimizer Panhydride ear-

3o

ho
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honiqus du gaz avant ou aprés la synthéss,

. On introduit ensuile les gur primitifs, Sparéds
de 1a fagon décrite, dans des fours de catalyse
conmus- en ewx-mémes pour la synthése de I'es-
sonce, avantagensement du type comporlant
des sléménts réfrigérants plaeés tout & eOLé les
uns des aufres et marnfenus 3 tempéralure
constante, 4 des températures comprises enire
250 ¢t 350° €, wvantugeusemant sous une pres-
sion de 10 & 25 alm., dans lesquels sont dis-
posés & dermeure 65 catalyseurs granulés A base
da fer. Il se forme de I'essence, de 1huile et le
cas échéant de la paraffine ainsi que des com-
posés organiques oxyzénés qu'on sépare de ma-
uiére connue des gaz résiduels de Ia réaction.
Dens de procéd§ suivant Iinvention le entady-
seur & base de fer a alors pour offet qu'il ne
diminue que trés peu le pourcentage dhydro-
génc du gav.

On peut augsi opérer en deux ou trois &tapes
de synthése, auquel cas on s’abstiendra uiilement
da refroidiv sensiblement les gaz de réaction
eutre les étapes et Pon ne séparera que los pro-
duits de réutiion pen volatils qui s’échappent 4
T'état liquide du four de catalyse, I ¥ a intérdt
4 choisiv une fempérature de réaction Jépdre-
ment supérieure 4 chaque éiape suivants. Ja
séparation des produiis de réaction & Iz suite

e e

t fs I dernitre dtape de catalyse s'effacfuera

Plus ot moins completement suivant le ponvair

calorifique et los propriéits 2 Ia combusiion

f'an désire obtenir pour le gaz de ville final.
Das compositions catalyliques qui se sont

révélées comme particndidrement favorables dans

ta mise en teuvre de Vinvention sont celles qu'on
aura prépardes en précipitant ou en hydroly-
sant des sels métalliques ou A partir de com-
positions & base d’oxyde ou d'hydroxyde de fer
hydratées ou formées par hydrolyse ou pur des
décompositions analogues, Il est utile de dépuser
la composition eatalylique sur des supports,
romme par exemple ka terre d'infuscires, le

S0

G5

charbon actif, Ia terre décolorante, e gel d'acide

silicique, Ta craie, ete., aprés quoi &'H v a lien
on granule ces compositions catalytiques, on les
moule, on las desséehe of, avant de leg metire
en service, on les réduit utilement au moyen
d'hydrogine ou de gaz en contenant, Des cata-
lyseurs particulidrement aventageux sont cewx
qui conticnnent, en plus de fer et d’oxydes ou
d’hydeoxydes du fer, du enivre finerent divisé,
des composés alealing sous forme d’hydroxydes
de carbonates on de nifrates, par cxemple de
pofasse caustique, de carbonate de potassium,
de pitrate de potassium et de silicates alealins,
pur exemple de silicate de potassivm, le cas
tehéunt en association aver d"autres compléments
conous en eux-mémes. Peuvent &tre présents,
par exemple, d’autres composés métalliques
oxydiques difficilement réductibles, comme
Poxyde d'aluminivm, Foxyde de mangangse,
Poryde de chrome, F'oxyde de magmésinm, les
terres rareg, sic. Lie catalyseur pent aussi con-
tenir ex ontra du mickel ou du cehalt finement
disséminé, ot ces denx métanx 4 Ja fois, sn pro-
portivns infériewras i 19, da préférence enfre
0.1 et 0,019, le cas dchéant en plus de com-
posts de ces métaux. On peut encore obteniv
des avamtages particuliers en s'efforgant, lors
de Ia réduction des catalysemws & base de fer
smployés pour ce nouvean procédé, d'obtenic
dans Is catalyseur des teneurs en fer métollique

Fe

3o

85
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éaales on inférieures 4 109 de sa teneur totale

en fer. De tels catalyseurs fonrnissent, dans Is
procédé suivant V'invention, de grandes guan-

tités de paraifime. 5110 veut produire une lorte 100

iprantité d'essenmce, om peui aussi employer
des eafalysems plus fortement réduils, par
exemple dans lesquels e fer existe prineipale-
ment sous forme de métal ef Coxydule de for.
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On emploiera done aventageusement des cata-
lyseurs & base de fer susceptibles d'étre obtenus
par précipitation & partir de soluions ou par
transformation de compositions renfermant de
Poxyds ou de I'hydroxyde de fer vu pur décom-
position pyrogénée de niizates, Comme cataly-
seurs précipités on emploiera avantagensement
ceux qu'on avra précipités & partir de sohutions
de sels méialliques de fagon telle gna Ja valsur
de pIl de la boue catalytique qu'on recusitls
alors soit de 7,5 & 11, avantagensement do 9
2 10. Pour la synthése elie-mbme on peut auzsi
mainfenir des eonditions particulitres yui, telles
que Iz fransformation incompléte des gas condui-
sant d'ailleurs & des produits de plus grande
indétonance, 'emploi de plus longmes durées

de séjour des gaz dans le four de cululyse, dé-

calent e rendement en produits de-réaction
soit da ¢d1é de la paraffine, soit du edté de
Vessence, ou qui, {efles que da réiniroduction
des gaz dans les fours de catalyse et la modifi-
cation des quantités réintrodnites on la trai-

tement au moyen de solvants, améharent Veffi- .

onoité des eatalyseurs. On pewt avssi opérer en
plusieurs étapes et donner & I'alimentation en
gar des valemrs difféventes dans les diverses
étapes, vu employer des catalyseurs d'efficacités
différentes, dont les teneurs en métal ayant une
eelion hydrogénante diffdvent les unes das autres
De asbme, on pent augsi hrancher en among on
en aval de fours da catalyse chargés de cataly-
settrs, & base de for des fours de catalyse chargés
da catalysenrs & base de cobalt.

Comme oz L'a déjh fait rem&rqu"cr et & la diffé-
rence du mode € exéoution antéricur de la sy
thése de Tessence uu moyen de ocatelyseurs &
haute activité, il fuul que Yalimentation en goz
d'ui four de catalyse dépasse 100 m® normanyx,
avautageusement 200 m?, et soit par exemple
de 300 & 400 m? normavx de gaz primitif par
métre cube de composition catalytique of par
hemre, la températire de réaction ef e taux de
irnsformation du gaz ou son débit étant réglés
de niantdra qu'aprés refroidissement des gus
résidiels de da réaction et séparstion d'une
partie convenable des produits de réuction, il
demeure un gaz présentunt lus propri¢ics qu'un
gaz de ville présente i I'usage. Pour vn gaw
primitif dopné, une élévation de Ia température
de véaction, une diminution da tanx d'alimen-
tation en gaz, produisent une &lévation du pou-
voir calorifique et de la densité mais par contre

1956.192]

une diminution de la vitesse &' inflammation du
gaz deville final, On peut done également,lorsque

ia quantité ct la composmou du gaz primitif 55

sont données, régler 4 une: velewr délerminée
les cmacl.i.mst:ques du pas de ville obtenn sui-
vant I'invention, ¢'cst--dive prineipalement son
pouvoir calorifique et-sa densitd, d’nme part, of
sz vitesse d'jnflammation, d’auira part, par un
réglage de la températuye du four da catelyse.
Par exemple, un enregistrour de powvoir calo-
rifique peut commander nne impalsion 4 desti-
azlion de I'appareil réglunt ln température du
four de uahal_}se de fugon telle que ceite tempé-
rature ¢’8ldve si de powvoir calorifique est trop
faible et g’abaisse si ce pouvoir calorifique est
trop élevé.

D’autre part ou complémenteivement, on peul
modifier le pouvoir calorifique st 1a densité ainsi
que la vitesse d'inflammation par une &iming-
tion plus ou moins compléte de Iessence ot du
gazoil en aval de la dermidre étape do synthése,

On Peﬁt aussi régler la viiessa d'imflarnmation
du gaz de ville produit suivant I'invention an
medifient & composition da gez primitif. Par
exempie, on I'éléve par Yemploi dun gas pri-
mitif plus riche en hydrogéne, quon pent ohte-
nir par exemple, par gazéificalion sons prassion,
en opérant avec un plus fort excds de vapeur
d’euu ou en faisant fouctionuerle générataur sons
une charge plus élevée. Le pouvoir calovifiqua
du gz finsl est Jui gussi suscepiible d’étre modi-
fé par des variativns de la composition du gaz
primitif, L'emplol dhun régime do fonetiozne-
ment plus modérd pour Io générateny et de pres-

. sions de régime plus élevées powr la gazsifica-

tien sous pression permeifent par exemple
d’obtenir une augmentation de la teneur cn
méthane. Enfin, on pent anssi régler la densité
dn gaz par un réglage approprié de la tenemr
en anhydmde carbonigna du gax primitif ou
dn gaz final ou des deux. Les insttallations de
Iavage qui existent en tout état de cause dans
fes installations de gaséifieation sous pression,
par exemple les appavcils de lavage par lesu
goug pression destinés & Himiner luchydride
carbonigue du gaz brut, pouvent.tire réglés en
voe dun degeé gquelconque d’élimination, ce
fqui permet de régler fa densité du gaz résiduel,
De fagun analogue, une modification est &gale-
ment possible par | emplm. d’air enrichi en oxy-
géne av lien d’oxygbne pur, ou par ad]unctwn
de paz inertes ¥ Toxypine (ouw au gaz primi-
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tif] lors de la gezédification sous pression,

Enfin, on peut aussi influencer Ia gualité du
guz pendant Ta synthése en sjoutant de la vapeur
d'enu au gaz & synihidse, arir: 4 quel, An méme
temps qu'on éléve la tempéraluge du four de
catalyse, on obijent un déealage du rapport
de consommation entre I'uxyde de carbone et
Phydrogéne au eours de In synthése dans Iy
divection d'une plus forte consymmation d'oxyde
de carbone, cependant que la vitesse d’allumage
du gaz final 5*éléve. On obtient Peffet, oppost en
conduisant les gaz & synthéses en circwit formd
tout en snpprimant admission de vapeus d’ean
el 871 v a liew abalssani I tempéraiure de réac-
fioi,

Enlin, on peut rceourir anssi i Pudjometion,
an & Yadjouction de quantités varihles, de gaz
[rimitif épuré au gaz provemant dn procédé
suivant Tinvention pouy régler les propridiés
de ce dernier & ['usagn i los muinteniv nnifor-
mes, '

RESOAE :

1° Ce procédé pour produire d’intéressants
hydrovarbures et des gaz combustibles présen-
tant & Fusage les caractéristiques d'un gaz de
vile tout en pmployant I'hydrogénation du
monoxyde de carbone dens des fonrs de cata-
lyse dans lesquels lo catalysenr est disposé
entre des &léments re[rigérants  étroilement
voisins et mainfenus 3 une fempérature cons-
lagte, consiste 4 soumeitre & Phydrogénation
du monoxyde de carbone, tout en employant des
catalyseurs & hase de for, des gaz rickes en bydro-
génc contenant utilement plus de 9 parties en
volume d’hydrogéne pour 1 partie en volime
doxyde de carbone ¢t de Ioxyde de curbone en
proportions supérieures & 10 %, par exemple
des gaz ohlenus par gazdification sous pression
de comhustibles solides, en s'arrangeant pour
(ue le gaz fival contienne plus de 2 % et mojns
de 10% d’oxyde de carbone, en particulier 4
& 89 utilemeni en employant wne alimentatipn
en gaz dépassant 100 m? normaux, avantageu-
sement supérieure & 200 mS normaur, par

5 méire cube de eomposition satalylique ef par

heure, Ie gaz de retour éventucliement em-
ployé n’étanl pas compris dans ces proportions.

— §

2* On cmploie des gaz primitifs dont I pous
voir calorifique esi inférieur & celui do gz de
¥ille normal, '

3° On emploie de préférence des catalyseurs
& buse de far obtenus par hydrolyse de composés
du fer ou par précipitation, renfermant du for
finement divisé et des oxydes on hydroxydes de
fers ces ratulysenrs seron’ uw'ilement déposés sur
des matitres de sapport. jelles que du eharbon
actif, de Vucide silicique actif, par exemple du
gel de silice, des terres déeolorantes, de la craie,
eie.; ils peuveni renfermer e oufre des aeli-
vanfs comumne pur exemple du cuives, des olealis,
en pariiculier de la potasse saustique ov du car-
bonaie nu ifu silicate de potassium, et aussi le
cas éehdant des composés diffieilement védie-
tibles comme Toxyde d’aluminium, Toxyda de
magnésium, Poxyde de thorinm, Voxyde de
manganése, oxyde de chrume, des terrey rures,
eir,

4 Aprés avoir précipité les hydroeabures
condensables et lex composés d’hydvocarbures
on débarrasse lex par provenant de la gazéili-
cation sous pression, par lavage au moyen &’cau
sous pression. de Tanhydride carbonique ou
d’une partie de co derniey aiusi que des composés
du soufra. et on les amdne & Pingtallation de
synthése, utifament uprés e élimingHon des
résiuigénes par traffement an moven de char-
hon actif ou par lavage & Ihuile Précédant ou
survant le lavage par Icau sous Pression, et
la cas échéant aprds élimination potssée des
composés organiques du soufre.

5° On effeeiue fa réaction de synthése en denx
ou plisienrs ¢lapes, de Prélérence en we retj-
rant entre Jos diverses étapes que les produits
de réaction qui se présentent & Pérut fiquide a fa
lempératire de réaction on & soxn voisinage, les
étapes subséquentes Gtant amendes i se dérouler
Pax une alimentation cn guz ou par templratures
(ou par les demx} plus dlevées que dams les
étapes précédantes,
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