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LYinveation comprend un procédé de pripa-
ration d’unc vomposition propre i servir de
calalyseur, cette composition elle-méme et un
prucidé perfectionné de synthése des hydrocar-
buves e des composés orguniques oxygénés en
partant de Poxyde de cathone et de Phydro-
géne, :

On connait dans la technique le procéds qui

consiste & faire passer un milange doxyde de |

carhone et d’hydrogine & lempérature et pres-
sion &levées sur un catalyseur de fagen A obfe-
nir des hydrovarhures et des dérivés oxygénés
des hydrocarbures, es réactions s’effectucnt de
préférence & nne température comprise entre
232 et 359° ( et sous unc pression comprise
entre 7.0 et 35,1 ka/em?. Ce procédé qui can-
siste & faire -réagir Thydrogtne ct Poxyde de
carbone ponr obtenir un hydrocarbure est gé
néralement appelé synthése de Fischer-Tropsch.
Ces réactions ont 8té effcciuées couramment
jusequ’a présent avec dos calalysenrs formés par
des oxydes de métuux tels que le fer; le cobalt
et le mickel : les oxydes penvent &re empleyés
seuls, mais, de préférence, ils sont utilists sous
forme de catalyscurs suppertés, que Pon forme
en imprégnant Paluminium, le kieselguhr ou
des supports analogues d'un ou plusieurs des
oxydes disirés.

Parmi Jes catalyseurs qui ont &€ employés

9 — 00863

jusqud présent on peut ciler le fer coneréts,
activé par un composé d’un métul alealin et
rédnit en atmosphere dhydrogéne, ou préparé
par réducticn ou oxydation dw fer oo des
métaux du groape du fer dems des mélanges
d’hydregine et de vapeur d'ean. La structure
cristalfine de divers exydes de fer ressori des
résultats de leur exumeu par diffraction aux
rayons XK. On u aussi employé antérieurement
comme cutalysemr de la  synthése “Fischer
Poxyde Fed0% réduit, on oxyds ferrigue alpha,
Ges catalysenrs ont &t préparés en réduisant
divectement des cristaux de FefQ* activés ou
an réduisant Loxyde Fe?O% alpha. -

I’invention a pour chjet un procédé de pré-
paratien d'un catalyscur ct, en partieniier,
d'unr catalyseur convenant & la synthése Fis-
cher-Trapsch. )

Un antre objet de Finvenlion vonsiste & pre-
parer une masse propre & servir de catalysenr
dans les véactions chimiyues, el plus particulié-
remenl, unc masse catalytique propre i cata-
Iyser Ja réaction de Toxyde de carbene et de
Ihydrogéne a4 une fempératurs et sous ume
pression « suratmosphériques v, de fagon 4 ob-
tenir des hydrocarbures et des composés orga-

‘nigmes oxygénés avee un fort rendement.

L'inventinn 2 encore pour objet un procédt
perfectionné pour amener un mélange d’hydro-

Prix du fascicule: 26 franecs.
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gine et doxyde de carbone au contact d'un
catalyseur & basc’ d'oxyde de fer dans des
conditions de température ¢t de pression appro-
priées, de fagon 3 obfenir de bons rendemcots
d’hydrocarbures et de compoesis crganiques
oxygzénés.
" Britvemcnt, le présenl proeédé de prépara-
tion du catalyseur consiste de mélanger de
Paxyde de fer avec un pyroantimeniate d’un
métal alealin, & chaoffer le mélange 3 haute
terppérature en présence d'une atmosphire oxy-
dante pendant un temps suffisant pour oxyder
Ia masse i pen prés complitement, cl & umener
ensiite Ja masse oxydée au conlact d'une atmo-
sphére réducirice & une température « suratmo-
sphérique », pour obtenir une masse mélallijue
activée.

On peut donc dire que le catalysenr ainsi
obtenu consiste dans une masse solidec compo-
sée, avanl réduction, d'une Jurte proportion

d'oxyde de fer ot d"une faible propurtion dun’

agent de stabilisation, on dactivation, qui aug-
mente Puctivité de Toxyde de fer et le rend
susceptible d’@tre appliqué & la aynthése des
hydrocarhures en partant de U'oxyde de carhone
et de Thydrapgéne.

La compositfon catalytique enivant inven-
Hon pant &tre définte hridvement comme &ant
une maess =ofide qui se compose, avant rédne-
tion, d’une forte propartion doxyde de fer et
d’une faible proportion dun agent de stahili.
sation ou d’activation qui augments activits
de-Yoxyde de for et le rend susceptible d'étre
employé doms la synthése des hydrocarbuares
réalisée 4 partir de Poxyde de carbone et de
Phydrogine.

L’agent de stabilisatfon ou d'oxydation fal-
sant partie de cette composition est un pyra-
antimoniate d'un métal alealin, tel qu’an pyro-
antimoniate de sodinm, de potassium ou de li-
thium.

Le procéde de synthése smivant Pinventen
peut flre défini en guelgues mofs comma con-
sistant & umener un mélange dhyvdrosine et
d’axyde de carbone em contact avec un cata.
lyseur obfena ¢n  soumettant Poxyde da
fer  sams doxyde  alpha, gam-
ma ou ferro-ferrique en mélunge avec un pyro-
antimoniate d'nn métal alealin, & Taction d'une,
atmosphére réductrice & une tompéraiure « sur-
atmosphérique », les gaz de la charge &tant
maintenns dans des conditions dv lempérature

forme

g

et de pression propres 4 provocuer la forma-
tion de guantilés notables dhydrocarbures et
de compasés organiques oxygéuds.

De préférence, le mélange dhydrogine ef
d'oxyde de carbone est amené cn conlagt avee
le catalyseur 2 une lempérature comprise extre

232 et 359° C et sous une pression au mano-

mélre comprisc entre 7.0 et 35,1 ke/em® Tl
est également avantageux que la proportion en-
tre Phydregéne et Poxyde de carbone eoft com-
prise eritre 2: 1 et 1: 1 et que le débit de
la charge soit compris entre 100 et 1.500 volu-
mes de la charge par volume de catalyzenr et
par heure.

De préférence, le pyroantimaniate alealin qui
sert de stahilisateur et d'accélératenr dans le
catalyseur suivant U'invention est le pyroanti-
moniate de potassium, bien que, ainsi q’il a
d&ja étd dit, les pyroantimeniates de sndinm,
on de lithinm puoissent 8ire employés d’une
manidrs approprife dans cerfaines conditions.
Pour préparer le catalyseur servant i la for-
mation des hydrocarbures en partant de I'ozyde
de carbone et de I'hydrogine, on emploie un
mélange de pyreantimoniate leelin et doxyde
de fer dans des proporiions comprizes entre
0,2 et 20 % du premier pour 8¢ 3 99.8 ¢ du
gecond, par rapport i la masse de catalysenr.

La masse catalytique snivant Pinvention pent
gtre préparée de toufe manidre approprife et
appliquée 3 la synthdse des hydracarbures et
des composés oxygénés en partant du mélange
ou charge précité. Un procédé de préparation
de Iu masse du catulyseur vousisic & mélanger
Pogyde de fer sous forme dFoxyde Ferro-Lurri-
gae avee du pyroantimoniate de poisssium
sensiblement pur (K*8L207) et & ajouter on
mélange une muantité d’sleool soflisante pour
permetire de Je malaxer et d'ohtenir upe pite
&pafsse et onctueuse et A séeher Ja pite & uue
température d'environ 107° (¢ de facon & ubre-
rir une masse sofide analogue 3 un ghtenn,
qu’on broie en partienles passant & travers
tamis i ouvertpre da mailles de 300 micrems,
sache de monveaun et convertit en glabnles. On
chauffe alors les globules dans nne atmosphive
conlenant de 'oxvgene libze 3 une température
de 537v C, pendani environ guatre heures et

Jdemie, ¢t on Ios [aisse refraidir peur obtenir

le catalyseur fini. .
De préférence, avant que le catalvzeur pré-
paré de la maniére déerile cl-dessus puisse ser-
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vir  la synthése des hydrocarbures et des com-
paosés organiques oxyginés em parlant de
loxyde de carbone ct de 'hydrogéne, il con-
vient de le réduire cn le traitant par um gaz
véducteur tel que Phydrogéne et Ioxyde de
carbona 4 une tempéreture comprise enfre en-
viron 260 et environ 432° C. Lorsqus le gaz
réduglenr est Phydrogéne, la température doil
¢ire Jenviror 371° C et le débit dhydrogine
gareux denviron 1.000 volures par volume de
catalyseur et pur heure. Lorsque lo gaz réduc-
teur est loxvde de carbone, la température

“doit &ve plus basse, par exemple de lordre

de 260° C.

La mise en pratique de Yinveution peut &tre
décrite mainlenant en se reportant an dessin
ci-joint doul la figure mmigne est un schéma
de cirenlation iilustrant wne forme de réalisa-
tion pratique de Iinvention.

Comme représenté, vu fait passer un mélange
d’oxyde de carbone gt dhydrogéne, & la pres-
sion convenani & lu réocton de syothése, par
ur fuyaun dadmission 11, dans une chambre
de réaclion 12. La chambre I2 contient une
masse catalytique I3 gui a &8 préparée par
Ioxydation et Iz réduction dun mélange
doxyde de fur et de pyroantimoniate alealin
Etant donné que 1z véuction de Uoxyde de car-

hone et de 'hydrogéne est cxothermique, une

quantité considérable de chaleur se dégage pen-
dant la réuction ¢l doit étre soustraite de la
musse di calulyscur 13, Ponr maintenir la tem-
perature de la messe du catalysewr entve les
lhnites qui conviennent au degré de transfor-
mation le plus avantageuz, on ménage calre
la masse du catalvseur I3 et la chambre 12
un espaca dans lequel un fluide approprié est
introduit par un tuyan d’admizsion 9 et dont
il s’2chappe par un toyan 10, en vus de régler
la température de la masse du catalysenr.

Les produits soriaut de Iz masse du cataly-
geur I35, leaquels preduits conliennent de
Poxyde de carbenc et de Thydrogéae n'ayont
Pas réagl, des hydrocarbures et des composés
vxygenés, tels que des alenols, de 1'acide car-
bonique et de Veaw, passent par un tuyau I4
dans un réfrigérant 15, puis arrivent dans nn
diécantenr 16, dans. lequel le mélange total se
sépare en une phase dhydracarbures’ et une
phase agueuse. L'esu sori d'une manigre con-
tnuwe du bue 16 pur un luyau I7, et lu conche
d’hydracarhures sort d'une manidre continge

[957.262]

par un tuyau 18, Les matidzes incondensables
conlenues dans Jes produits peuvent éire reti-
rées dc la pariie supérienre du bac de dépdt
16 par wn fuyau 9. On peut {rapsicrer ces
gaz d’#chappement 3 an séparatenr non Tepré-
senté, de fagun & recueillic Poxyde de carbone
Wayant pas xfagt et les hydrocarbures pour les
recycler dans la chambre de réaction 12, ou
bien on peut les recycler iels yuels dans la
chumbre de réaction. '

La touche dhydracarhures liquides passe
par le tuyau 10 contenant une pompe 20 -ok
arrive dans un appareil de distillation 2! dans
lequel des serpeniins de chavffage 22 fournis-
sent la chalenr nécessaire an chauffage des hy-
drocarbures, Les fractions d’hydrocarbures
convenant conuoe carborants pour rmoleurs,
comme combustibles Diesel ou comme &éments
d'huiles lubrifiantes, penvent tre retirées de
Pappareil 21 par des tayaux 23, 24, 25, 26 ct
27. Une fraction lourde est retirée par un
tuyaw 28 ot peut sexvir dhuile lubrifianic ou
d’haile combustible.

1l csl évident pour les spécialistes cque les

. hydrosarbures sortant de Puppareil dissillatoire

21 penveni servir a diverses applications. Par
exemple, les oléfines légires A points d’¢hulli-
ilon compris dans Ulntervalle de ceux des
hydrocarbures & C* ct (, peuvent #tre alkylées
avee me isoparaffine, telle que Pisobutane, en
présence d'un cetalyseur approprié pour for-
mer un combustible pour moteurs & fort indice

. doctane. Les oléfines sont aussi particulitre-

ment avuntageuses, stant donné qu'elles consti-
tusnt le produit de Ia charge de polymérisation
& Pétat de polymeres possédant mn poids molé-
culaize et des. cavactéristiques de viscosité qui
les rendent aptes A Atre utilisées & titre d’huiles
lubrifianies. De mdme les {ractions liguides
obleniaes par synthize peuvent subir une hydro-
génation propze & améliorer leurs cavactéristi-
ques de stabilité et dindice d’uctane. I con-
vient d’2jouter quil peut Atre avantageux de

~ recuetllir les compusés organiques oxygénés

tant de la phesc agueuse que de la phaze d’by-
drocarhures sortunt’ du bac 76. Les hydrecar-

~ bures oxygénés les plus solubles dans I'eau so

irouveut dans fa phase aquense, tandis gue les
composés oxygenés de poids moléculaire flevé
¢l relativement inzolubles dans I'eau se trou-
vent dane la phase d’hydrocarbures.

Quoiqu’on ait “décrit ci-dessus ym procédé.
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pour réaliser la réaciion de synthése en pré-
sence de cutalyseuss en appliquanl une opéra-
tion en vuuche fize, il convicnt Lindiguer que
d'sutres procédés permeitant de réaliser celle
réaction de synthése peuvent éire parfois avan-
tagenx. Par excmple. on peut employer le ca-
talyseur sous forme d'une suspension dams un
couranl gazeux quon fait passer par la zone
de réaetion. La technigue dus réactions dang
unc suspension de catalyscur, désignee convam-
ment sons le nom de cutalysenr flntdifié est
connue et, per conmséyuent, il est inntile d’ee
donner les détails, Le présent - catalyseur se
prate parfajtentenl & son application sous forme
de globules, dans une opévation du type & cou-
ohe fize, ou sous furme d'wne poudre fime-
ment diviséc en suspension dans un courant
gazeux, dans une opération de gynlhize 4 cata-
lyseur fluidifié. ;

Lus exemples suivants contribueront A expli-
guer Minvention.

Exemple 1. — Cet excuple donpe la des
eription dun procédé de préparation d’une
masse catalytique convenant i la synthdse des
hydrocarhnres suivant Vinvention.

Le procédé de prépuration de la masse cala-
ljtique déerit ci-dessus est basé suv Pemploi du
pyroantimaniate de potassium, et i doit Eire
bien entendn gue la description w'est donnée
q's titre d'cxemple. Pour préparer le pyro-
antimoniate de potassium, on chauffe 100 par-
tics d’hydrate de potassium dans pu récipient
approprié jusqu'a ce que la masse fonde. Un
ajoute & la masse fondue. progressivement,
12.6 parties. de SH*O%, puis on chauffe le mé-

L]

lange pendant caviren 15 minutes et on le laisse |

refroidir. On ajoute au mélange de réaction ve-
froidi environm 200 parties d'ean distillée, puls
on lagile vigoureussment el on le filwe, On
met le filtrat de cdlé et on sjoutc au résida

- 100 parties d’hydrate de potassium fondu. On

ajotte alars des portions supplémentaires d’hy-
drate de potassizm jusyud concurrence de 20
parties et on chunffe le mélange total pendant
environ 15 mimdtes, puis on le refroidit et on
le lave avec 200 parties d’eau distillée. A la
suite de cc traitément de lavage, on agiic vio-
Temment la masse de la réaction et on la [ize
de nouvesu. On réunit alars le second filirat ax
premicr qui avait &6 mis précédemuuent de
cdté, el on évapore les filtrats combings sons
pression rielaite, & rne température de 50° C,

.4 ung tepérature de

— f —

jusqua ce que la cistallisation e prodaise
On filtre pour recueilliz les eristant qui se sé-
parent de u ligneur et qui sont du pyroanti-
moniate dc pur,
K=5h207, . )

On compléte la purifieation des caistauz en
les lavant avec de I'zlegol absolu jusqu’y ce
que Talecali en ait #1& sensiblement Aliming, On
géche 3 97° C gnviron les cristanx lavés, puis
on ajoutc une yuantits choisle de ces cristaux

putassizm  sensiblement

Go

% une yuantité pesée doxyde de fer, tel quc

Poxyde ferro-ferrigurs, da préférence une quan-
tit; de pyroantimoniafe pur suffisanie pour
gbtenir nn catalysent composé de b % de pyro-
antimoniate de potassiom et de 95 % dloxyde
de fer, puis, aprés avair ajonté ume quantitd
d’alcan] suffisante pour permetire le malaxage,
on empdte ce mélange pour obtenir une pite
épaisse et onctueuse, On séche ensuite la péte

-3 107° C, de fagon & former une masse solide

sembieble 4 un gitean qu'on brole en parti-
cules passant & travers um famis & ouvertors
de mailles de 500 microns, pmis on séche de
nouvesu les particoles et on en foome des glo-
bules, On chauffe ensnite ces globules dans
uge atmosphére eontenant de l'oxygéne libre
537° C, pendani environ

4 heures =t demie, et on les laisse refroidir

- pour obtenir le catalysenr fini.

Exemple 2. — On traite le catalyseur pré.
paré suivant l'exemple 1 aves oo goz rédue-
teur conienant de Ihydrogéne en liherié, & wne
tempéruture de 371° C et avec an débit dhy-
drogéne sazeux -denviton 1.000 wvolomes par
volnme de catalyseur et par heure pendant 24
heures, puis on applique ce catulyscar & o
synthése des hydrocarbures ¢t des composts
axygénés en partant dun mélenge composc
d'nne pariie dhydrogtne et dmne partie
doxvde de carbone, 2 ane température com-
prige enire 280 et 303 C, sous une pression
de 10,5 kgfem? et avec un débit de 200 ‘vo-
lwmes du mélange gazenx de la charge par
volume de catatysenr et par heure. L'opération
& duré 016 heures et penduni ce temps, on a
recteizli des guantitds comsidérables d’hydro-
carbures contenant des composés organigues
oxyzénés et de l'ean, contenant ézalement des
composés organiques oxyginés, Les chiffres du
tableaz suivent indiguent les conditions de
Topéralion et le résultet de Pexamen di produit.
Ts indiguent les valeurs maxima et minimaz

70

=

S0

g0

L

100



[957.269]

relevées pendant Ja durée de lopération par | quent lewrs caractéristiques pendant la “durée
rapport gux conditions dans lesquelles on a | de Vopération dont les condilions sont indi- @

— 5 —

{1} Rasées surlo prodult Hyuide vacueilli.
in] Calenlée sous foyrme d'indive de brome basé sur la détesm
pour e compost esyglne.

opéré. Les chiffres refatifs aux produits indi- | quécs.
TEIPELAIITS -« o v vv e s ion nanarsrannss 2389 289 289 303
Pres, an man. kglem®. ..o 10,% 0.5 10,5 185
DEHE VIV oaas e 200 -2 200 200
Tiapporl HEfCU (8 R L L 0,903-1,13%  0,9203-1,900 n.881-0,906 0,906--1,00
Périades en Boures, . v svas e cen i anns 0-12¢ 120-244 240-336 226500
Deg. trunsf, GO, mol. ..o ovavvinernaus 045.5-97,0 83,6.95,0 §1,7-86,8 04,0- 84
Rendement en eme par me de 2.} CO -
Hydrorarhuees G el au-dessus. . oovvvians 158214 153162 203212 170-504
Tl vt tmnrmmsrmransarmarssartaatnnn 35-069 29-39 31-32 41-53
Cavacléristiques des Liydroenrbures {1}
Poids spéeilique,. -« oo v vieiiiiaiinen 0,770G 0,7786 0,7094 0,7608
Indice de Brome .. oo cvvuiurnnmenrnnonnn 34,5 48,3 56,1 81,5
Oléfine mlplm (Rlas vivine e oaens 34,8 52,0
OLESine Bitae e e ve e e v amreranrna en,7 30,6
Tiapport entre ies oléf. al ]lha‘fhéla .......... 1,686 1,37
Poids v/, = .
Aleood CAITTMOME, ..o ian i ons P 2,55 _ 12,3
Carbonyle (CILPOH. ... ooveiniinan 2,55 5,92 §.63 5,06
F‘\cidi}. CHCOOH. .. ... ee e iie e 148 1,81, 2,13 3,22
Tésudtats des essais de Veau en poids ), '
Aleagl GEHFOH . oo e e i eian i imnnanes 13,0 16,0 176 i34
Carbonyle {CIFFCO . ooevnnn e e 1,61 L,28 2,01 204
Avide CTCOOIL .. oo e - 0,18 24 0,21 0,21
Température, . ...... - e e 300 303 303
Tres, au man. kefem®, oL oo 10,3 10,5 10,5
DD Vf0be e sy eeeinen e aeneneneas 200 200 0
Tapport HGO(G) - - - v v enrnmennns 1,085 0,38-1.1
Périodes en Heures. « oo v iiareanneanoeas AahG-NTH OTh- 404 Un-3i0
Deg, transf. €O, mel " vvnvnnnns Leens 50,0 ’ 80,7-89,4
_ Bendemenl en eme par me de HEL GO
Hytrocarbures C el au-dessus. . . Ve 189 176-214
T e e v esinmmamereasrrmbe s an B3 3300
Caraciéristiques des hydeeearbures K
Poills spécifigue.. .. ...oveen - PP, 0,1500 0,7648 07800
Iindice de brome ..o oo vie i vaenanas PN 63,0 03,0 - 33,0
Oléfine alpha (\n} .......................
Oldfine bidta {2l o o voveenn e
Rapport entre jes oléf. wlplinfBita.. v oe e
Poids ¥, -
Meoel CTOM. ..ottt re e ciean
Covhongles (CHEBPCO. ..o ee - e £,33 3,07 4,05
Acide GHIPCOOH v s v v ivevrssinereen 1.83 1.86 306
Résultnts dus essafs de l'eau en poids % =
Alpsol GHAQM .. .oooiivinns. T 13,0 16,4 14,587
C!lrhun?'le L9 55 O 1,86 1,63 u,78
Acide GIPGOOH. . .. vv i e imevviaannen 0.18 0,13 0,24

inatton d'wne plMine Lpe par absorplion lnfea-rouge ot non coerizd

TI ressort des chifires dn tableau ci-dessus ¢t [ lourds obtenns an commencement de Popéra- 1h
des caructéristiques de T'examen des produits | tion et 221 cm* des hydrocarbures 3 C* of plus
oblenus qu'on obtient dexcellents rendements | lourds par métre cube de la charge de gus. De
en hydrocarbures et en eau pendant foute la | mime on ohtient des rendements considirables
durée de la période de fonctionnement. La pro- | en esu contsnant &galement des gquantités
portion des hydroarbures obtenus est com- | appréciables de composés organiques oxygints. a0
prisa entre 158 em® d'hydrocarubres C* et plus ~ En examinant les produits, va constzie que



a0

2B

3b

&

b

[957.262]

les liydroeathnres obienus bontiennent des
quantités appréciables daleoels caloulés sous
forme daleool amylique el certaines quantités
de carbonyle et dacides organiques g contrl-
buent 3 Fintérét industricl du procédé-

Les ciemples qui préctdent illustrant la mise
en pratique de l'inyention ne doivent &tre con-

sidirés qwa titre explicatif, et non limitatif. I

duii Sive bien entendu que I'inveation concerne
in eatalyseur, un procédé de préparation da
catalyseur el un procédé permettavt d'obtenir
des hydrocarbures et des composée organigues
axygénés, ce dernier consisluat i amener un
mélange dvayde de carbone et &hydrogiue, &
une température ef sous une pression appro-
‘prige, au coutact d'un catulysenr qui, avunt T
duciion, se compese d'une forle proportion
doxyde de fer et d'une faible proportion d'im
pyrouutimoniate d'un métal alealin & titre d’ac-
Gvani, I1 est évident ponr les spéeialistes que,
bien qiron ait donné des exemples dJe cas par-
tiouliers d’échelles préférées de icmpérature et
de pression i udapter dans la conduite de Popé-
ration, QCautres conditions peavent Bfre par-
fois avanlageuses et penvent &re adnptées tout
en resianl conformes au princips de D'inven-
tion.
RESUME 1 :

A. Procéds de préparation d'un catalyseur
de synthése Fischer-Tropsch, caractérisé par
les points suivants, séparément ou en comhi-
paisons

1° On prépure un mélange d'oxyde de fer
et dun pyroantimoniate de métal alealin, on
chauffe ce raélange i une tempéraiure supé-
vienre i lu température atmosphérique en pré-
sence d'unc eimosphére contenant de Toxygéne
libre, puis on améne le mélunge au contact
d'une atmosphére vaductrice & une tempéra-
ture supérieure & la iempérature afmosphé-
rique;

20 Oy chonfie le mélange & une température
de Tordre de 537° C en présence de Patmo-
sphire contenant de Poxygine et A une tempé-
rature de Tordre de 260 & 371° C dans Patme-
sphere réductrice;

3° Ie pyroantimoniate alealin est lo pyro-
antimoniate de potassiam; ’

4° Troxvde de fer est un des suivants : oxyde
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dc fer alpha. oxyde de fer gamma, oxyde {erro-
ferriques

5° Le malange d'oxyde de fer et de pyro-
antimoniate alcalin cst chanffé & une tempéra-
turc suphrieure & Iu température atizosphérique
dans mne almosphire rédnetrice;

G La proportion de Poxyde de fer est com-
prise enire 80 et 99,8 % et celle du pyroanti-
moniate alealin entre 0.2 et 20 7% ;

7° On empéte oxyde de fer et le pyFounti-
monisic de potassium avee de Paleool; siche Ia
pite pour former une musse solide analogue &
un giteau, qu'on broie et convertit en globules:
et on suumet ces globules & Vartion d’unc slmo-
sphére contenant de oxygéne 2 Yéiat ibre d
température 8levée pour ehtenir le catalyseur

fini;

6o

8° Les globules sout ensuife sourais a Pan-

tion d"une atmosphire réductrice & tcmpératurs
Elevée.

1. A titre dc produit indnstriel nouvean, 1e
catalyssur destiné & lo préparation des hydra-
carbores el hydracarbures oxygéuds par syn-
thise de Fischer-Tropsche, ce catalyseur ayant
#té préparé par Je proeédé précite.

C. Proctdé de préparation des hydrocarbures
ef composés organiques oxygénds, caractérisé
par les polnts suivants, sépurément ol en com-
hinaisons :

10 H consiste & amener un melange gazeux
Loxyde de carbone et dhydrugéne, & mne tem-
pérature et soms une pression « suratmosphéri-
que », an contact du catalysenr présité; -

2 Tn appliquant ume fsmpérature comprise
entre 232 ot 357° C et une pression comprise
catre 7.0 et 85,1 kgfem® au manométre, on
obtient une quazfilé considérable de produits
4 base dhydrocarbures et de composés organi-
ques oxygénés, quon sépare du catalysenr ct
dont on recueille les hydroearbures et compo-
ség avpaniques oxygénes;

3 Le catalyscur consiste en 95 % Qoxyde

ferroferrique of 5 % de pyreantimoniuic de
potassinm.

Saciés dite
STANDARD QL DEVELOPMENT Conpaxy.
e proceralion

Snrowsor, Reoey, Brosoewe of Poxr.

Pour la vente des fascivales,

Fadresser 3 ITnerrvents Nariowaie, 27, rue de la Convention, Prris {15%).

70

I:Jl)



Pl. unique

Bocitis dite:
Standavd Off Development Company

N 957.262




