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Dans la synihége du méthanol et des al-
cools gupéricurs, les goz de départ, formés
cugentiellement de CO et H,, eontiennent en
outre des quaniités plus om moins rewar-
quables d’azote ef de méthane; ees gaz s’ac-
eumulent pen & peu dans le cycle de produe-
tion et finissent par exerser une zetion dé-

favorable sur la production elle-méme.

L pratique a démoiitré, d’aillenrs, que les
effets détavorables dus 4 la préeenca de eces
gax inertes dépassent considérablement eeux
ausguels on pourait s'aitendre cn se hasant
gur leur pression partielie psr rapport 2
pelle des gaz utiles.

Dans e but d’¢viter ecy inconvénients, on
&limine, périvdiguement ou d'mme fagon con-
tinue, une certaine ‘partie du gas cirewlans,
e sorte que la eonceniration des gaz inerfes
est tenue dans des limifes admissibles,

Cotte néeassité d'éliminer du eyele une cer-
taine guantité de gaz se refléte sur le eoflit
dn procéds, pnisque, ponr pouveir participer
de pouvean i la réaction, le gaz enlevé du
avele de produetion doit étre soumis au molns
5 toutes les opérations d’&puration, de com-
pression, ete., quc subit le gaz brut, et, pur
consfguent, la valeur qui pratiguement pent
Gtre attribuge au gas résidusire est celle du
gaz. hrut.

Ces Lonmclera,nons prennen‘a Tnne Impor-
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tance eneore plus grande lorsqu’ll s'agit de
la préparation d’alecols supérieurs. Cette
dernidre synthése demande T’emploi de tem-
pératures, auxquelles il se forme en méme

temps du méthane, yui viemt angmenter les 3

effats muisibles des gaz inertes du cyele. Il
en ressork que le rendement de 1'installation
st d’autant plus flové que le gaz du eyele
est plus fréquemment régénéré,

Uolg vésulte des donndes expérimentales
siivanfes :

Opérant & una pression de 460 atm, et une
circulation de 28,000 Ltres de gaz & 1'heurs
par litte de eatalyseur, les rendements sui-
vants ont 646 déterminés avee des gaz de
composition différente -

Ezemple 1. — Composition du gaz : CO?
7 %, CO 21 %, I* 67 %, CH: 4+ N2 5§ %.

Production : 30 lifres d’aleools hruts par
litre de catalyseur at par jour.

FEayample 3. — Composition du gaz ; CO®
7 %, 00 1% %, H* 86 %, CH* 4 N* 8 %.

Production : 26,5 litrey d’alcvols hruts par
litre de catalysemr ei par jour.

Egemple 3. — Composition du gaz : CO° :
5 %, 0O 21 9, Ht 54 9%, OT* - N* 20 %.

Production : 18 litres d’alcools bruis par
litre de eatalyseur e par jour.

I’analyse du gaz de cireulation de la syn-

thése des aleoolz J.'aonl.re T'abscnes de soufre. Go

. Prizx du fa,sclmﬂe 25 irancs.
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Thans un cireuit d7alecols, alimenté avee un
gaz contenant, par esemple, 15 g de & pay
100 mbtves cubes de gaz, il n'éalt plus pos-
sible de déterminer le sonfre eontenu dans
le gaz en cirenlation, et on pedb dune- affhe

e

mer: gue 1'dpuration ohtezue de eeifc fagun

cst lo plus parfaite quon peut finaginer.
Ftaut donné, -de T'antre edtd, gue le pro-

Dlame prineipal -de Ia synthise des hydroear-

hures suivant le proeédé Tiseher-Tronsch 18-

cide. dans 1Glimination du soutre, puisgue

1a durée du eatalysenr dépend  cssenticlie-
ment ds In quaniité de $ confenue dans les
gaz de synthese, les maz résidnels provenant

Jes installations de synthése deg alecols supé-

sieurs sont les meilleurs qu'on peut désiyer

pour cette synthése.

¥ Lin employant I gaz suivant Pesemple 2
tel quel, on micus, gi ponvenablement cor-
rigé dans le zapport CO/Ir%, ou, Sveninelle-

ment, avee &limination du (302, on obtient un

inélange parfaitement apte 2 la synthise soi-

vant isthier-Tropseh.

Te provédé faisant I'ghjet de la présente
jmvention, qui. & la fin, est Une contbinaison
du proeédé de gyvnthése du méthanol et d’al-
epols gupérieurs avee le proeédé suivant
Tigcher-Tropsel, présente les avaniages ai-
vants :

1o Pour les groupes de cafaiyse, une ang-
raentation de la production dans 1o synthése
Jdp méthapol ou des alecols supérienrs, en rai-

——

son du fait que lo systéme déerit permet de
véoénérer plus Ipéguemiment, Rans auenue
charge deonomigue supplémentaire, lo g3% du
evele;

90 Pour Ia synihise des hydvocarbures sul-
vant Fiseher-Tropsel, un rendement plus
dlevé du eatalyseur, en raison du fait gue e
gaz- employé est pratiquement exempt tle
spuire.

nhasME.
| invention a pour objet :
10 TTn proeédé de préparation euwbinde de

“méthanol oun dlalecols supérients, et d’hy-

droearbures (synthdse dex parvstfines, henzines
et hydrocarbuzcs oléfiniques) suivant Ficher-
Tropseh, cavaciérisé en ce Que e denxiime
eyele (symthése a hydreocarbures) est “ali-
menié aver les gaz résiduels du premiet cyele
(préparation dn méthanel on Aaleonls supé-
rigurs) _

90 {in procéds de symthise de paraffine,
berrsines et liydroearhures oléfinigues, earae-
tévisé en ea que 1’épuration des gaz de d&
part est obtenuc & fravers une installation de
gynthise dn méthanol ou @ ulcools supé-
TiBtrs.
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