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La présente invention a trait 4 un cataly-
seur perfectionné. Eflc u plus particulidrement
trait i un catalyscur fluide perfectionné apte
& effeclucr une réaction de synthdse dhydro-
carburcs. Suivant la présente inventlon, oo
oblicnt un catalysenr fluide perfectiomné &
hase de fer en utilisant Poxyde de fer oon-
jointement avec des matidres imorganiques tel-
les que des silicates de sodimn ou de potas
glum. Ces catalyseurs & base de fer eb de sili-
cata de sodium ou de potassivm sont tout a
fait satisfalsants et pemvent &re wulilisés dans
des opérations fluides, ct ils senl particulidre-
ment intéressants ‘dans un procédé fluide de
synthése de ¥ischer.

La fugon dexéenter diverses opérations de
synthése est hisn connue dans la techmigne:

Duns ces opérations, on traite des gaz 3 base |

d’oxydes de carbone ¢f d'hydrogéne 4 diverses
températures el pressivns cn présence de cata-
lyscurs approprifs afin Jobtenir des produits
de véaction dhydrocarbures renfermant plus
d’un atorne de carbome dans la moléenle. Les
températures et les pressions utilisées. varient
de larges limites of, cnirc auives facteurs,
dépendent du caladyseur partieulier wiilisé, de

la nature de la charge of des produils finals

désivés, les catalysewrs comprennent, toule-
fois, généralement un métal du groupe com- |
prenant le fer, comme par exemple; le fer, Ie |
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cobalt ou Je mickel. Ces catalyseurs sont pré-
parés de n'imposte quelle maniére satisini-
sante, Par expmple, on prépare habiucllcment
un culedyseur an fer en grillant des pyriles ou
du sulfure de fer A nne température’ d'ecnyiron
650 & 815° C. On réduit Yoxyde de fer ainsi
produit avec de Thydrogéme & des conditions
appropriées de lcmnpérature et de preszion,
pénéralement d’environ 315 & 482°C, & une
pression d’environ 7 3 14 kyg/um® daus des
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eonditions permetiant d’obtenix la catalyseur .

au fer désird, On obilent également des cata-
lyseurs an fer par des procédés de précipita-
trion,

Alors que ces procédés pour chienir des
catalyscurs au fer sont entifrement satisfai-
sants lorsqu'il s'agit de catalysenrs du fype &
lit fixe, ils nc conviennent pas entiérement

_pour obtenir un ecatulyseur du type flride.

Tour ce dernier, il csl désirable que Ia dimen-
sion du cululyserwr varie d’environ 10 microns
2 200 microns et davantage, de préférence,
Lenviron 20 & 80 microns. Ceci est nécessaire
ufiy de réalizer la dimension désirée en rap-
port avec la densité et la vitesse superficielle
du gaz, afin dobtenir Jn fuidité des particules
solides.

- Un oxyde de fer rouge réduit conslifue mn
gatalysenr irds inthressant pour clfeciuer une
réaction de synthése de Fischer. L'oxyde dc

Prix du fascicule: 95 francs.
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fer rouge s'obilent généralement en calcinant
gu sulfste ferreex A une températurc de
704 C, ou davantage. On Fobtient anssi yuel-
quefois en yrillant de l'oxalute ferrenx ou en
chauffant de Yhydrate ferrique précipité. Tou-
tefois, jusqw’icl il n’a pas &6 irouvé praliyie
de se servir de ce catalyscur particulier dans
ume opérativn de synthése Fischer étant dooné
que les paticulss sont lrop fines. Si Ton
essaie de se servir des puriicnles trop fines, le
Iit du vatalyseur ne se « fuidifie 5 pas conve-
pablement et il cn résulte que les partienles
solides dn catalyseur et les gaz réaciifs ne se
répartissent pas ('une maniéte égale danstout
Je lit dn catalysenr. De grosses bulles de gaz
apparaissent ¢l wontept 4 travers un li¢ dense
de catalyseur, tandis qu'un lit convenablement
finidifis présente I'apparence d'un liquide en

éhullition, le catzlyseur étant peu dense. Les |

particules individuelles du catalysettr préscn-
tent Pupparence d'éire séparbes par des cou-
ches do oz sans qu'll s produise de grosses
bulles de gaz. Une anlre cbjestion contre des
dismwnsions particuluires trop fines réside dans
le-fait qil en résulic un entrainement & une
aliure tréz rapidec du catalyseur par le gaz.
Wyfvant la présente invention, on prépare un
ecatelyseur approprié réduit 2 Foxyde de fer
rouge que Ion pent facilement appliquer i une
opération du type fluide. D'aprés ce procédeé,
T'oxvde de fer rouge- est {railé par mme ma-
titre icfle qus lo silicate d¢ sodium om dc
potassiumn, Le procéds convient également au
lraitcent de loxyde de fer mapnétique
{Fe30%), Ces oxydes sc raractérisent par ia
{acifité avee laquelle leurs dimensions parii-
culaires sont rédultes. Quand on essaje de
broyer de gros morceaux de ces oxydes, il est
difficile, sinon impossibls, d’empécher uue dés-
agrégation trop poussée de geffectuer,

Lez catlyscurs de la préeente invenlion peu-
vent 8trc prépards par n'imporle gael moyen
approprié. Un proeédé préféré, toutefols, est
1= suivant: Toxyde de for rouge est ohtenu
sous forme de minerai ou bisn synthétique-
ment en caleinant divers composés de fer. On
obtient le silicate de sodium ou de potassium
en faisant fondre un mélange de silice avec un
compesé ds sodiwm ou de potassium. On pré-
fore e servir de carbonate ou de sulfate de
our dc potassinm. On choisit la guan-
mutitre utilisée pour donner un rap-

sodium
tité deo
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port meléealaire de silice 4 T'oxyde alealin
cntre 2 4 8, et & A 1. Ces mélanges en fon-
dunt, forment des verres qui peuvent se dis-
soudre dans Teau.

Suivant une forme de réalisatior de Pin-
vention, on mélange Foxyde de fer avec une
solution du silicale pour former une pate ou

une hone. La péte, vu la boue est sichéepuis §

chauffée A une températwre denviron 594 2
810° G, de préférence, environ 760° G, Cect

- donne des moreeaux durs, porcux de matiere

que Yon broie ensuite i la dimension conve-
nable. Les mafipres trop fimes powr pouvoir
gervir gui se sont formfes pendant l'opération
de broyage, sont tamisées ct ajontées 2 un lot
frale doxyde de fer.

On comprendra facilement Iinvention cn se
reportant aux exemplos suivants donnés & iitre
de Jdémonstration:

Exemple 1. — On a mélangé de Foxyde de
fer Touge, de la gualité dont on se sert pour
fabriquer des pigments, lequel consistoit en
une poudre divisée extr@mement fine, & 1une
solution de silicate de sodium & 40° Be. Le
rapport dc la silice 2 Ta soude était de 325 2
1. On a mélangs Ja solution de silicate de so-
dium el le pigment d'oxyde de fer rouge afin
de former une pate. On a fail sécher cefle pite
Jans un four A vapeur et on I'a mise dans un
four & monfle, et on I'a traitée A Iz chaleur a
unc température de 620° C. La composition
finate dn eatalyseur uvant la raduction &ali de
3650 % Fe20°, 13,5 G Na%.3,25 Si0%

On a broyé les morceanx ainsi produits,
afin de former des particules 4 dimensions
partieulaires d’environ 20 & 160 microns.
Aprés que ees parfienles eurcni &t6 essayees

dans des conditions propres 3 assurer ume aéra-

tion, on a ubtennt la fuidité du catalysenr. Le
lit finidiis présentait Tappureuce #un liquide
en éhuallition et le catalyseur &init peu dense

Exemple 2. — Dans une sutre opfration, on
a réduit le catalyseur, préparé comme dans
Pexemple 1, 3 une dimension de 3,36 mm. a
1,19 mm. Ce catalyseur fut réduit avee de
Phydrogéne A 482° G. Le eatalysenr fut place
dans un lit et on & Fait pesser dans le lif des
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onz Walimentation consistant en oxydes de -

cathone et dhydrogéne. Ou sest survi d'une
température de 300° C et dmne pression de
17,6 kgsom® La viteese d'alimentution 8tait
de 215 volumes de gaz d'alimentation par
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solume de catalyseur, par heure. Le rapport
molaire de hydrogéne & loxyde de ¢arbone
dons les gaz Q’alimentalion éait de 12 & 1.
Le rendement obtenu da butane et d’hydrocar-
bure a point d’ébullition plus tlevd stait de
155 ce. par mélre oube de gaz de synthése
COoNsemMme.

On peut faire varier le procéds de I'inven-
lion dans de larges Timites. Pans som accap-
tion la plus large, Tinvention est relative &
un catalyscur fluide 3 base doxyde de fer, de
préférence doxyde de fer rouge de silicate
Je sodium ou de potmssium. On peut fsire
varier dans de larges limites la proportion de
sodium ou de potassium. On préfére, en géné-
ral, e servir de silicute de godium ou de
polassteom présentant wn rapport molaire de
silion & l'oxyde alealin d'environ 131,81 a
4. On choisit de préférence la quantits de

silicate ulilisde pour que Ye produii uil une
tepeur  alealine comprisc  entre  enviren
1al %.

Il est &galement dans la portée de I'inven-
lion de se servir d'activants ou similaires ajou-
t¢s tels que Vulumine ou les Huorures alea-
ling, ebe,

La présenle invention nc doit pas 8tre limi-
tée par uue théerie quelconque copcernant le
modu d’apérer.

RESUME:
Un procédé perfectionné pour la synthise

Ihydrocarbures renfermant plus d'un atome
de carbone dans la molécule, & partir de gaz
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Talimentation & hase d'oxyde de carbeme et
J'hydrogéne, caractérist par les points sni-
vanis séparément ou en cnmbinaisons:
1o On met en contact lesdits gaz d’alimen-
tation duos nne zone de réaction avee ume
masse fwdifise de particules de calalysevr 2
hase dloxyde de fer ex d'mn silicate do métal
alcalin, on maintient la température et la pres-
gion dans ladite zonme de réaction aux condi-
tions de synthése, et on enléve par le haut de
ladite zone de séaction les gaz réactifs renfor-
mant les produits hydrocarburés;

9v Dans la synthise des hydroarbures ner-
malement Jieuides, on fait réagir une matiére
gazéiforme renfermant de Voxyde de carbone
el de Phydrogine & des tempéruinres et & des
pressions Glevées en conlacl avec un votaly-
geur & Dase d'un oxyde de métal réduit et
Fun silicate de métal alealin, ¢t on récupére
du procéds, un produic renfermant lesdiis
hydrocarbures normalement liquides.

3¢ Le silicate dc métal alcalin est présent
dzns la composition du catalysenr de fagon
que Ia proportion de métal aleatin soit de 1
3 10 % en poids;

4° Le catalyseur renferme un activant 2
base de métal alealing

5o Tz dimension particulhire du cataly-
seur est dlenviron 10 & 200 microms. '

Sociétd dite =
STANDARTD OFL DEVELOPMENT Cowpaur.
Par proeuration ¢

Srwoxsor, Roor, Brunomme ef Poxa.

Pour Ia vente des fascicules, s'adresser & TInPRIMERIE NaTionart, 27, roa

de la Convention, Paris {15%.
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