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La préseole invention concerne s transfor-
malion caiaiyligque des axvdes de carbone en
présence d’hydrogéne pour former des pro-
duits synthétiques précieux. Elle vise plus
spécialement un procédé relatif 4 usage el
aw « reconditionnement » des catalyseurs fi-
nement divisés qui presentent une activité et
une sedeclivite elevées pour la formation &'hy-
drocarbures normalement liquides, par trans-

[ormation catalytique de Poxyde de carbone

en présence de Phydrogéne, selun la techni-
que dite des solides Eoides.

On connatf déjd la production d’hydrocar~
hures liquides en parfant de mélanges de gaz
qui contiennent des proporiions variables
d'oxyde de carbone el d'hiydrogéne, el de
nombhreux catalyseurs contenant erdinaive-
menl un mélal du groupe fer, ant (¢ déerits
comme spécifiquement actifs pour provogquer
les réactions désiréex dans cerlains mudes
opéraluires prélérés, Par exemple, Ie cobali

Udposé sur un support inerle est uiilisé guand |

des pressions relafivement basses (de Ia
pression atmosphérique 4 5 atmosphéres) et
dex basses lempéralures (190 a 218 degrés
cnviron) sonl mises en veuvre dans la fabrica-
tion Q’un hydrocarbure sensibiement sature,
[andis gne, 4 des Lempératures plus hautes
{232-398 degris) ef a des pressions plus
elevées (environ 5-25 atmospliéres) qui sont
requises pour ITa fabrication des produits

0 - {0729

antidétonanls non-saturés et & ehatnes vami-
figes, les catalyseurs du type fer sont mienx
appropriés.

Dans les deux eas, Is réaction est fortement
exothermique et I'efficacité du catalyseur -
minue régulidrement au cours de 1a réaction,
principalement du fait du dépdt sur ce der-
nier des preduils de transformation non-vo-
latils, tels que le carhione, Ia paraffine ot autres.

T.e caractére extrémement exothermique et
la sensibilité apx hantes temipératures de la
réaction de syntliése ainsi que la perte d’acti-
vité relalivement rapide do catalyseur, ont
conduit, dans ces dernidres années, i Pappli-
calion de la technigue dite des solides fluides
dans laquelle la gaz de synthése est mis en
contact avec une couche turbulente de cataly-
seur finemenl divisé et fluidifi par les réac-
tifs gazeux ef les produils, Cette technique
permef un remplacement continn du cataly-
seur el améliore considérablement le réglage
de la température et de la répartilion de I
chalenr, -

Toutefols, I'adaplation da la synthése des
hydrocarbures 4 1a technique des solides
fluides a rencontré de séricuses difficullss,
partivuliérement en ce qui concerne es Gé-
pots sur le catalyseur et leurs cliels préjudi-

ciables sur les caractéristiques de la fluidifi- §

cation el suy Iz résistance mécanique do eata-
Iyseur.

Prizx du fascicule: 25 francs,
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Comme mentionné ci-dessus, une des plus
importantes moditications de Ia’synthése des
hydrocarbures exige 'usage des eatalyseurs
du type [er. Ces catalyseurs sont les repré-
seatants margquants d’un groupe de cataly-
geurs qui combinent one grande activité en
ge qui concerne la synlhése ef une grande
sélectivité 4 I'égard des produits normale-
meit Bguides, avee une forte tendance 2 car-
boniser pendant la réaction de synthése,
clest-g-dire 4 retenir du carbone fixe ou des
dépdts du genre coke qui ne peuvent pas
étre facilement enlevéy par les procédis
usuels de régénfration des catalyscurs de
synihése, lels que Pextraction, 12 réduction,
Ie traitement 4 la vapeur et asfres,” -

Ces dépits de carbone, lorsqu’on leur per-
met de s’accumuter, affaiblissent Ia structure
du catalyseur, probablement par suite de la
formation de carbures ‘qui produisent lne
désintégration rapide du eatakyseur, parfici-
fidrement dans la iechnigme des solides

. fliidas. La réduelion de Ia densité vrale da

b
Ia désintégration yapide des pariicules de
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calalyseor produiic par sa fencur élevie en
carbone a faible densité, en méme temps que

catalyseur, provoque expansion de la conche
Huidifide de catalvseur gf raduit par snite sa
concentration pour donner finalement lien 4
une perte de Ia couche parce qua'il devient
inpossible de mainfenir le calalyseur en
phase dense dans des condittons de [uidifi-
cation autrement analogues. Avec ces chan-
gements dans les caractéristiques de Ia
couche {luide, Ie transfert de la chaleur & fra-

“vers la couche décrolf d’une fagon marqués

en favorisant 1a carbonisation ultérienre ef en
accélérant Ia détérioralion Jdes caraétérisiiques
de flnidité de Ia couche, .

Antérieurement 4 Ia présente invention, on
a proposé de réduire la teneur en carbone
des catalyseurs de ce type en retirant de ap-

pareil de réaction de'synthdse Ia matiére car- |

hionisée ef en la soumettant & Paction de
Phydrogéne, 4 des températures de 482 &
337 degrés cnviron qui sout sensiblement
aun-dessus des températures usnelles de syn-
thise, de 187 4 371 degrés. Ce made opéra-
toire comprend une hydrogénation destrue-
tive des dépdts carbonés sur le catalyseur, en
formant des prodults volatils qui sont éva-

coes pendant Ie Trailément. Sinullanément,

—

Te traitement par Phydrogéne réactive lc cata-
fyseur’ Iuitmémie, Toutefols, de I chaleur
doit &tre fournie au catalyseur & décarbo-
niser pour élever sa température au-dessus
de eelle de la réaction de synthése jusqu'd In
valeur efficace de décarbomisation par I'hy-
drogéne. A celie fin, on a proposé, soit de
Tournir de la chalewr lndirvete par les parois
de la conduite de transfert du catalyseur vu
par. les .parois de I'enceinte 4 réaction de
décirhonisaiion, soit de produire de la cha-
lewr dans cette enceinte sous forme de cha-
leur provenant d’une réaction exothermique
i comhustion liilée grice & un gaz conte-
nant de Poxygéne libre. Le premier procédea
angmentc considérablement-le prix de Pin-
stallation et de Topération, tandis gque le
second est difficile & régler si Mon veut éviter

-une oxydation prajudiciable du catalyseur.

La "présente invention remédie aux diffi-

~ cultés précitées et donme Heu A divers avan-

fages suppiémentaires, Ces avantages, Ia na-
ture de Pinvention et ses formes de mise en
ceuvre sont cxposés dans lu descripifon cf-
aprés en se référant an dessin annexé qui

6o
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représente un schéma ¢'unc insfallalion de

synthése selon Pinvention.

Conformément 4 Pinvention, le catalyscur
carbonisé dans la synthése des hydrocar-
bures, en partant de CO et de 112, est retirg
de I'enceinte 4 rhaction de synthése, sensi-

“blement 4 la température de synthése, ot i

est decarbonisé par contacl avec de Phydro-
géne 4 une température de décarbonisation
plus élevée, dans un stade de décacbonisa-
tion distinet, la chaleur requise pour pro-
dnite cette température plus élevée éfant
feurnie par addifion, dans le stade de décar-
bonisation, d’oxyde de carbone en quantités
juste sullisantes .pour dégager la chaleur
néeessaire paf une eéuclivn de synihdse
Hmitée avee Pliydrogene présent dans la zone
de décarbonisaiion, D¢ celle muniére, tonute
quantité désirde de chaleur peut &ire pro-
duite et I température pest &re facilement
cl rapidemnent réglée, a trés peu de degrés
prés, dans le siade de décarbonisation, en
principe adiabatique, en véglant simplement
P'atimentation en oxyde de carbone, sans
avnir besoin d’une installation de chaullage
supplémentaire et sans craindre des réac-
tions d'exydation préjudiciables.
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DBien qu'onm puivse utiliser an quantité
réglée de Poxyde de carbane d’une origine
queleonagne, il est préférable d’ajouter des
praportions convenables du gaz d'alimen-
tation de svothése & Phydrogéue intro-
duil dans Ie stade de décarbonisation,
De cetle maniére, la production d'exyde

-de earbone sensiblement pur, qui est rela-

ilvemenit compliquée et couteuse, devient
superflue el il n'est besvin que d'une pro-
duction d*hydrogéne sensiblement pur gui
peul. élre réalisée pur les divers proeddés
usuels peu coittenx, tels que le procedé
Bien comnu a la vapeur d’eau el aun fer,
lu transformatien dv gar 4 l'eau par exlrac-
tion du CO, ct antres.

Dans Dbeancoup de cas, la iabrication
stparée d’hydrogénc sensiblement pur, peut
étre supprimée ot Phydrogéne contenu dans
les max de queue du stade de svnthése
peat &lre ulilisé amx fing de Pinvention.
e mode apératoire simplifie peut &ire
ulilisé toutes les fols gque la réaciion de
synthése est conduite 4 des taux relativement
élevis de conversion de GO, de 98 2, ou
plus, et par exemple, en produisant un
gar de gueue de concentration en hydro-
gine relutivement forte ¢t de concentration
en (O relalivement basse. II peut étre
utife de dégarrasser les gaz de queue du
CO? ¢l des hydrocarhures gazeuz, en parti-
euliev des oaz oléfiniques tels que Péthy-
léne et le propyléne, avant le passage de
ces gaz de queue au stade de décarhoni-
sation, afin  d’éviter une réaction secon-
dlaire nuisible telle que Voxydation du car-
hone, ou Ia formatien de earbone par ¢rae-
king ou les dewx.

Le cafalyseur, pactiellement ou intale-
ment  décarbonisé, oeut Bire renvoyé an
stade de synthése. Le procédé peut é&ire
mis en weuvre par  infermittences on de
fagon conlinue en ce qui concerne Ie cycla
de synihdse ef le stade de décarbonsiation. En
particulier, lorsqu’on opére en coniing, In
conceniration en carbone dans Penceinte
de réaction de synthése peut &tre maintenue
sensiblement constanie, 4 tonte valenr faible
désirte.

Les quantités @’hydrogéne ¢t de CO
exigfes pour  une  deearhonisation  effi-
cace selon Plnvention peuvenl varier catre

1964.635]

des limites éloignées qui dépendent prin-
cipalement des quantités de catalyseur 3
décarboniser, du degré de décarbonisa-
tion désive, de la différence entre les tem-
pératures dans Denceinte de synthése et
dans celle de décarbanisation, du calori-
Fugeage de cetie dernidre et de la con-
duite de transterf de catalyseur de la pre-
miére 4 la seconde enceinfe, On peut
dire qu'il sullit en général d&’environ
0,280 m® 4 1,4 m® de H? ot denviren
0,028 & 0,14 m?* de CO pour exiraire
environ 0,00 & 0,2 kps de carbome par
kilogramme de catalyseur, 4 des tempé-
raturcs de synihése de 287 4 398 envi-
ron, et 4 des températures de décarboni-
sation de 482 4 650" caviron, en suppe-
sait Pisolement thermique comme i Pordi-
fnaire, ;

Le procédé selon Pinveniion donne
liew & de plus grands avanlages lorsquii
est appliqué aux procédés de synthése gui
utilisent des masses de catalysenr maobiles,
et, en particulier, fluidifites, qui peuvent
ftre mises en circulation conlinuwe ¢une
enceinte de synthése 4 une enceinte de décar-
bonigsation distincte, et inversement, ¢f
qui ost unc tendance extréme s se désinlégrer
par suite de la carhonisativn. Toutciols,
d’une maniére générale, Pinvention est ausst
applicable, avee un cerlain avantage, au mode
opératoire & couche five dans lequel le cata-
lyseur pent ftre soumis, danz Ia méme
enceinte, 4 des cycles zlternés de synthése
¢t de décarbonisation, comime les techniciens
peuvent le comprendre immédiatement.

Les buts et la nature générale de Pin-
ventlon ayant &%é exposés, oo déerira main-
tenant plis en délail un cxemple d’une
installation "prepre 4 sa misc en [RUVIE
représentée schématiquement sur le dessin
annexeé, _

Cette installation comprend une chambre
de synthése 10 et une chambre de décar-
bonisation adiabatigue 30 dont les fonc-
tions et la coopération seront expliqufes
dans le cas de la décarbenisation
catalyseur au fer, Bien eniendu, d’anires
catalyseurs fortement sensibles 4 la carbo-
nisation peuvent éire traités d’une maniére
analogue.

En fonetionancment Ia chambre de syn-
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finement divisé tel que des cendres de py-

* rites de fer réduites et activées par cnviron

14
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o

5 tandis

1,59, de carbonate de potassium, On peut
évidemment utiliser d’autres catalysenrs
usuels au [er d’une activité ot d'une salectivita
suffisantes & I'égurd des prodniis liquides.
Le catalyseur peut préscnter une dimen-
sion -de particules telle qu'il passe dans
un tamis denviron 40-160 irous par em
finéaire, on moins, ef, de préférence, lc
plus zouvent de §0-160 trous,

Un mélenge de gaz de synthése fourni
par toute soureé appropriée, ef dont f¢
rapport H¥CO peut varier entre les limifes
approximatives de 0,5 4 3/1, est amens,
d la presion de synthése d¢nviron 5-30
el, de préférence, 10-30 atmosphéres, par

Ja conduite 1, et péndtre dans }a chambre |

10 par un disposilil distribuienr, tel qu'one
grille " 3, 4 une vitesse superficielle réglée
entre les Imites de 0,08 & 3 métres par
seconde ef, de préféreace, de 0,15 4

1,90 métres par seconde, de facen i main-.

Llenir le catalysenr 4 I'état de masse dense
turbulente, fluidifiés, ayant 11 niveau supé-

rieur L 10 bien dafini. La haufeur de ce -

niveau esl cssentiellement fonetion de Ia
guantité de catalyseur, de son poids spéci-
fique,et de Ia viscosité et de Ia vitesse des
gaz de synthése, Le catalyscur = fluidifie
dans la rone située au-dessous du niveau
L 10 peul avoit un poids spécifique de
242 4 2320 grammnes par méire  cube,
‘que ce méme poids  spéeifique,
an-dessus du niveau L 10, peul s'zbmisser

4 0,8 grammes par m® Toules les parti-

cules de catalyseur qui restent suspeddues
dans les produils de véaction 4 Pétat de
gaz ¢t de vapeurs ef les gaz de Synthése
gui n'ont pas encore réagi et (qui sont en-

irafndes an-dessus de niveau L 10, peuvent -

étre séparées dans un séparaleinr usuel
pour mélanges gaz-solides, tel qu'un filtré
Ol U1 Sl.pai‘aiﬁul' centrifuige on électrique 12,

et reny m;ccs pur iz condnite 14 3 Is masse
de catalvseur, auv-dessous du nivean L

- 10,

o

Par suite des excellentes Larqcfemhq'ues

v .de {ramsfert de Ia chaleur de In inusse de
catalvsenr

flnidifite dans Ia chambre 106,
Ia tempéralure e réaction peuf étre facile-

U

thiset 10 ‘contient un catalysesr an fer ! ment maintenue constarte 3 quelques de-

grés prés 4 la valenr désirée qui, pour le
calalysenr
lirsiles approximatives de 260-42§
de préférence, cuire 287-371° La cha-
leur en surplus de la réaction exother-
mique pent étre évacuée ¢t I ehalenr
nécessaire au démarrage du procédé peut
étre fournie par tous moyens usuels de
transfert de chaleur (nen représentés).

Les gaz et lex vapeurs de Ia réaction,

sensiblement débarrassés des fines parti-
cules du catalyseur enlrainées, sortent du
séparateur 12 par la condnite 16 et vont

© dans un systéme récupérateur nsuel 18 qui
. peut comporter des dispositifs puor extraire

le CO? et pour ahsorber les gaz d'Liydrocar-

bures Le produit liquide est recueilli par Ia 7

conduile 20. Le gaz de quene guitte le sys-
téme 18 par Ia conduite 22 pour étre
soit refeté, soit utilisé dans le prnce(le
comme il sera expliqué plus lein.

Afin d’empécher dans la chambre 10
une carbonisation excessive et la désinte-
gration qui en résulte pour le catalysenr,
el pour permettre de maiutenir les condi-
tions favorables de fluidification et de réue-
tien précisées ci-dessus, la présente in-
vention vise le Lraitement ci-aprés du cata-
Iyseur. Lorsque lz carbonisatfon du eata-
Iyseur a atteint le plus haut degré qui puisse
étre toléré sans une désintégration execes-
sive des particules, c’est-d-dire une tencur
em carbone de 10°'% 309, én poidsenviron,
te catalysenr (uidifié est extrait de Ja chambre
10 en un point an-desfus -de I urille 3,
par la consuite 24, ct il pusse par gravite
dans la chambre de décarbonisation 30,
La conduite 24 peut #tre aérée par un o
plusieurs rtobinels
I"écoudement du catalyseur fluidifia,

Un mélange d hydrogéne ef d'une petite
prapartion d’exvde de carbone est amens
i la partfe inférieure de la chambre 30 par
ung econdnite d’alimentatior de gaz 32
Le mélunge de gaz dans la condaite 32
peat élre préchanfié par tous moyens usuels,
de  préférence par fehange de chaleur avee

- les vapeurs et les gax chiauds de Ja réaction

de synthése oules gaz chauds qui sorfent
de la chambre 50, ou A la foisaveefous ces
gax el vapeurs, et porté & toute lempéra-

envisagé jel,se tient entre les :
el,
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ture désirée dans la gamme approximative
de 315-048", Les quantités absolues ct
relatives d'hydrogéne et d’oxyde de car-
hone dans le mélange de gaz sont réglées
de fagon qu’une proportion sensible de
carbone soit retirée du catalyseur pendant

-son séjour dans la chambre 30 et qu'il’

¥ aif, entre 'oxyde de carbone et I'iydro-
géne, dans la chambre 30, une résction

sallisante pour fowrnir la chaleur requise .

par la décarbonisation. Si Von désire ré-
duire Ia feneur en carbone du eatalygeur
enlre 20 i 3 9, la chambre 30 peitt &re
¢tablie pour une durée de séjour du cata-
lyscur d'environ 5 4 100 minutes, et
environ 0,620 4 3 m® d'oxygéne ot enviran
0,062 4 0,310 m?® d’oxyde de rcarbone,
préchaviiée 4 une température d’environ
3153, peuvent é&re amenés par kilo-
gramme de cajalyseur et amenés, par Ia
conduife 332, dans la chambre 30 -pour
maintenir une température de véaction d’en-
vivon 337-381".

Bien que la chambre 30 seit de préfé-
rence sensiblemient plus petite que Ia
chambre 10, son fonctionnement peut étre
conduit d'une manidre généralement simi-
Iaire 4 celui déerit & propos de 1a chambre 10,
(Zesl-d-dire que Je mélange de faz de la
canduite 32 peat entrer, 4 la partie infé-
rienre de la chambre 30, par a grille
34, & une vitesse superficielle d’environ
0,90 &4 3 métres par seconde pour conver-
lir le catalyseur dans la chambre 30 en
une musse fluidifiée dense et fortement
turhulente, similaire a4 celle contenue dans

la chambye 10, avee un niveau supérieur

1. 30 bien défini. Les produits gazeux
dee la déearbonization et Phydrogéne goi
n'a pas réagi cl conlenant en suspension
de petites quantités de fines particules de
ealalyseurs sortent 4 la partie supérienure,
passent daus un séparatear solides-gar wsuel
36 ot sont bvacuss par Ia conduite 38,
de préfévence aprés fchange de chaleur
avee les gax de déearbonisation amenés.
Les (ines particules de eatalyscur dans le

- séparateur 36 peuvent étre renvoyées dans

ho

la masse de cafalyseur au-dessous du niveau
L 30 ou exiraites du systéme par la cpn-
duite 40,

Comme indigué précédemmient, Phydro-

1964635

géne etfou le CO peuvent Eire produits
séparément A -I'élat sensiblement pur et

introduits dans le sysiéme respectivement :

par les conduites 41 et 13, Cependant
selon une des formes de mise en menvre
préféreées de invenlien, TFoxyde de ecar-
bone est amené sous forme de gaz de
synthése, en partant de la condwite 1, par
Ia conduite 42, en praoporlions propres i
¢tablir Ia concentralion désitée en oxvde
de carbonge dans la chambre 30. 31 Ia cham-
bre de synthése 10 fonctionne atvec un faux
d’oxyde de carbone assez élevé pour pro-
duire un gaz de gqueue de synthése sensi-
Flement cxempl Jd'oxyde de carbone, ce
gaz de gucue, de préfércnce aprés extrac-
tion de P'anhydride carhonigue et des gaz

_ oléfiniques dans le systéme récupérateur -

18, peut &tre dérivé de la conduite 22 et
envoye par les conduites 44 ef 41, 4 In
chambre 38 pour fournir Phydragéne néces-
saire dans cette chambre. Les conditions
de Ia réaction de synthése propres § cette
conversion élevée de loxyde de carhone
comprennent des températures de Tordre
de 315 4 393", des pressions de 17 4
53 kilogs par cm?, des débits d’alimentation
de 0,3 4 6 m* de 12+ CO [rais, par heure
et par kilogramme de catalyseur, et un cala-
lyseur- an fer contenant usuellement un
activateur dans Ja proportion de 0,5 &

| 3%, du calalyseur.

Le eatalyseur décarbonisé sort de la
chambre 30, de préférence & la pression
pseudo-hydrostatique de la masse du eala-
lyseur dans ceite chambre, par la conduite
4G qui pegt avoeir la forme d’une conduite
de descente usuelle aérée an moyen d'un
ou pluzieurs robinets 50, par un gax flui-
difiant uppropné lel gue le gaxz de synthése,
tes gaz de décarbonisatlion usés et aulres,
e méme genre de gaz fuidiffant pent
élre utilisé powr aérer lu conduile 24 par
le robinet 26. Le catalyvseur décarbonisé
provenant de la.condnite 46, est de préfé-
rence, envové & la conduite d’alimentation
¢n gaz de synihése 1 duns Iaquelle il Torme
une suspension solide dans gaz, Cetle sus-
pension diluée passe, sous Uaction des pres-
sions combinées de la consuite 46 et de ln
conduite de gaz dec syathiése I, & la partie
inférieure de Ia chambre 14, comme déerit

o
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. ci~dessus, Dien entendu, la pression i Ia

10

Tad

do

ho

45

partie indérieure de la condoite 46 doit &re
aun meins égale 4 celle qui régne dans Ia
condnite d'alimentation de gaz 1, afin de
permettre cof feoulement des solides,

. Lorsq’on apére de la maniére décrite
ci-dessus, Iz concentration en carbone du
caialyseur dans la chambre de réaction 10
peut éire maintenne i des faux bas &envi-
ron 3-20 %, qui ne conduisent pas & une
désintégration excessive du eatalyseur, en
faisant continuellement circuler enviren 1,600
& 80.000 kilogrammes de eatalyscur enire
Ia chambre de réaction 10 et la chambre 30,
par miflion de métres cubes de gnz de syn-

“{hése en.couluct avee un catalvseur dans

In chambre de réaction 10,

Le systéme représenlé sur Tes dessin
se préte 4 des modifications diverses. An
liey de fajre civeuler le catalyseur carbonisé
de 1a ehambre 10 4 la chambre 30 par gra-
vité; on pest le déplacer par la pression
psendo-hvdrostatique de lx masse du cata-

Iyseur dans Iz chambre 10 en suspension.

dans les gaz qui s'tevulent par la conduite
32, et on peut Uenvover sous forme de
suspension diluée solide dans saz, i Ia
partie inférienre de In chambre 50, sensi-
blement romre déerit & propos de la con-
duile 48 et de Ja conduite d"alimentation de

- gaz L Dans ce cas, la chambre 30 peut étre

agencée de fagoni permetire une recireulation
do catalyseur décarhonisé 4 la chamhbre de
réactind 10 par gravité, en principe comms on

I’a indiqué A propos de Ta conduile 24, D’an-

ires moyens courants de déplacement des
solides Buidifiés, Lels que des transporteurs
mécaniques, des {rémies alimentses sous
pression et anires peuveni &tre utilisés
i fa place des conduites de cireulation
de solides 24 ef 48. Les pertes de calaly-
scur sous la forme de fines particules
gvacuées par Ia conduite 40 peuvent &tre
compensées cn  introdoisant continuells-
ment, ou par infernuillences, du cataly-
seur frais dans Ia chambre 10, par la con-
duite 32. Si on le désire, le calalyseur
dang. la condoite 46 peut é&fre refroidi
par un rélrigératenr 54 et ramenéd & toute
température gui ne puisse pas méner Ven-
teetien de la température de réaction conve-
nahle dans la ebambre 10, Ces changemenis

—_—f —

cl'tons aufres peuvent &fre faits dans les
détails décrits dans ce qui précdde sans
sortir du cadre de l'invention et sans en 5
amoindrir les avaniages.
) HESUME.

Perfectionnements 4 la synthése de pra-
duits préeienx par transformation d'un’ gaz
de synthése econienant de l'oxyde de car- §q
bone et de Phydrogéne en présence d'uu
catalyseur fzvorisant celte transtormation et
ayanl une forte tendance 4 iz carbonisation,
caraciépisés par les ‘points ci-aprés, séparé-
met ou en combinaisons : _ a5

1. On met en contact le calulyseur car-
bonisé avec ‘de Thydrogéme en quantités
et & une températnre suffisamment grandes
pour réagir sur le carbome du calalyseur
& en permetfre Pévacuation d’une partie .,
sensible sous Ia forme de produits volutils,
el en présence d'unc quantité suffisante
de CO pour donner avee I’hydrogéne une

- réaclion exothermique juste suffisante pour

maintenir ladite température. 7

2. Le catalysenr est du type catalyseur de
syntleédse au fer. _ '

3. La synthése et la décarbenisation du
catalysenr sont effectuées dans des chambres
distinctes, le catalyseur cirenlant de Pune 84
i l'autre dans les deux sens, alternati-
vement. )

4, Le catalysenr est maintenu, tant dans
Ia chambre de synthése que dans Ia cham-
bre de déearbonisation, sons forme de MASES §p
denses turbulentcs de solides fimement divi-
ses, fuidifiées ‘par un éconlement de gaz
ascendant. :

9. La lempérature de décarbonisation est
sensiblenrent plus élevée que la tempéra-
ture de synllése. o

6. La circulation du eatalyseur endre les -
chambras de” synthise el de décarbonisa-
lion a lien sensiblement & la température

- de synthése, ) :

b
7. Le CO qui produit avec Ihydrogine 9

L Ia réaction cxothermique -utilisée dans

décarbonisation est- prélevé en forte wro-
portion dans-le élange sazeux de syn-
thése, )

8. La synihése est réglée de lagon que
les gaz de queue provenant de ceite svn-
thése solent, apros Pextraction du produit

100
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précicus, sensiblement exempts doxyde de 9. La synthése est réglée de fagon qu’une
carbone ef ce gaz de queue ost ywlilise pour { propertion d'au meins 984, de la tenenr en
fournir hydrogéne nécessaire 3 Ia déearbu- | CO du gaz de synthese soit eonsommeée dans
nisation, la synthése, '
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