MINISTERQDELLE CORPORAZIONI

REGNO D ITALIA

r——————————

UFFICIO CENTRALE DEI BREVETTI

PER INVENZIONI, MODELLIE-MARCHF——————

BREVETTO PER INVENZIONE INDUSTRIALE N. 390159
Domandato Ll J{) luallo 1941 — Concesso il 27 novembre 19—.11

N. V. INTERNATIONALE KOOLW ATERSTOFFEN SYNTHESE

MAATSCHAPPII (INTERNATIONAL HYDROCARBON

SYNTHESIS .COMPANY)

L’AJa .
PRGCEDIMENTD PER LA PRODUZIONE DI OLIO DA GAS
NELL’ IDR()(JENAZIONE CATALITICA DI OSSIDI DI CARBONIO

(Classe XVII)
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Se si eseguisce l’idrogenazione catalitiza di

ossidi di carbomo in m‘Odo di per s¢ notg nella
sintesi di idrocarburi, -.on “miscele di gas ric-
che in ossidi di carbornio e contenenti idrogeno,
si formano prodotti di sintesi relativamente ric-
chi in olefine. Ma essi posseggonc -l'inconve-
niente che la pregevole frazione di olio da gas
che bolle tra 1go e 320°C. comprende solo circa
il 25 9 degli 1drocarbu11 nqmdl che si sono for-
ma‘u

Org & stato trovato che la quantxta deila fra-
ziong di olip da gas pud venire aumentata se
usando gas di sintesi ricchi in ossidi di carho-
nio con fa:e liquida del catalizzatore si lavora
con aggiunta di gas residuali cppure adottando
Lna circolazione chiusa di gas di sintesi. In
qQuesto caso si pud otténere pit det 50 % dei
Prodotti di sintesi come olic da gas con un te-
nore del 40 ‘%, circa di idrocarburi insaturi, Ta-
i olii gy gas hanng particolare valore perché
Possono venire trasformati, per esempio me-
diante polimerizzazione, in prodotti di elevato

peso molecolare e di alta viscositd, oppure pos-
sono venire usati per la produzione di alcoli,
acidi grassi e simili composti d’ossigeno di alto
peso molecolare.

La pratica realizzazione _del procedimenio
avviene nello stesso modo come & usuzle nzl-
Vidrogenazione di ossidi di carbonio che si svol-
ge in fase liquida. Come catalizzatori si posso-
no adoperare tutti i noti catalizzatori di id-o-
genazione di ossidi di carbonio, particolarmente
catalizzatori di cobalto e di ferro attivati. La
sospensione delle masse catalizzanti pud axve-
nire con olii mineralj qualsiasi, Opportunams=n-
te si adoperano frazioni adatte dell’idrogenzzio-
ne degli ossidi di carbonio, perché, se la zin-
tesi dura piuttosto a lungo, possono cervire in
ogni caso come fase liquida soltanto miscels di
idrocarburi otteriute nella sintesi.

Ad wna asportazione pilt che sia possibile
rapida del calore di reazione che si forma oc-
corre provvedere con serpentini di raffredda-
mento di sufficienti dimensioni oppure con un
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mezzo evaporante di aggiunta, La temperatura
di sintesi-deve venire gdattata al metallo usato
come catalizzatore ed & pit alta per catalizza-
tori di ferro che per catalizzatori di cobalto.

- I gas di sintesi devono contenere quantitd di
ossido di carbonio cosi abbondanti da raggiun-
gere almeno appYossimativamente il rapporto
ossido di carbonio-idrogeno del gas d’acqua. E’
opportuno che i gas di sintesi vengano diluiti
con gas inerti che non prendono parte alla
reazione, A questop scopo si possong usare per
esemplo i gas residuali di precedenti stadi di

idrogenazione di ossido di carbonio, E' special--

mente vantaggioso condurre i gas di sintesi in
ciclo, come & di per sé noto, Si adopera in
questo caso un rapporto di circolazione nel
quale si hanno per 1 parte di gas fresco 2-3
parti di gas che ritorna nel ciclo.

I prodotti liquidi che si formano nella sintesi
vengono prelevati a mezzo di un troppopieno,
mentre i gas di sintesi vengono condotti in cir-
colazione attraverso l'apparecchio dj sintesi «d
attraverso i successivi impianti di condensazio-
ne degli idrocarburi a mezzo di una soffieria o
di un iniettore,

Il procedimento secondo Iinvenziome pud
venire svolto sia a pressione atmosferica sia
anche g pressione superiore a qlielba atmosfe-
rica, Catalizzatori di ferno forniscong le migio-
gliori rese in olio da gas con una pressione di
sintesi di circa 10 atmosfere di sovrapressione,
alla temperatura di 220-250°C,

Il procedimento verrd maggiormente illustra-
to dal seguente esempio di esecuzione.

Esempio di esecuzione

In 50 litri di ung frazione d&i idrocarburi ot-
tenuta nella sintesi e che bolle tra 200 e 300°C.
si sospendono 10 liri (4,5 kg.) di un catalizza-
tore di ferro precipitato e ridotto con idroegno,
i1 quale catalizzatore consiste in 100 parti di
Fe, 5 parti di Cu, 10 patti di Cao e 100 parti
di farina fossile. Questa sospensione catalizzan-
te viene prodotta macinando il catalizzatore
con 1 parte dell’olig di sospensione.
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Attraverso la fase liquida del catalizzatore g
fanno passare per ogni ora g 240-245'C. ¢ g4
una fpressione di 10 atmosfere di sovrapresgie.
ne 1000 litri di gas fresco e 2500 litri di gag
residuale della sintesi. Come gas fresco si ady.

pera gas d’acqua che contiene oltre aile usa};

sostanze inertj 38:% in volume di ¢ssido di car.

bonio e 48 % in volume di idrogeno, La cop.
trazione che si verifica nella sintesi 2-del 509,
Si formano per m? i gas fresco 100-120 gr, g
idrocarburi liquidi. La trasformazione del (j
€ del 65-80 % circa. Ly formazione di metang
& piccola e si aggira attorno al 5% del gas Co
consumato. ' T

Gli -id'foca-;bu-xi ottenuti presentano le se.
guenti caratteristiche di ebollizione:

fino a 2000C. _ circa 20 o,
200-320°C. o » 509,
sopra 320°C, : » 30 9

Nella frazione che boile sotto 200° si riscon-
tra 50-65 9% di comporenti solubili In acidp
solforico, i quali consistono, ad eccezione di
mn piccolo resto di composti contenenti ossige-
no, in idrocarburi insaturi. La frazione che bol-
le tra 200 e 320°C. contiene il 40-50 % di ole-
fine. .

RIVENDICAZIONT

1+ Procedimento per la produzione di olio
da gas nell’idrogenazione catalitica di ossidi di
carbonio, caratterizzato da cid che le miscele
di gas ricche in ossido di carbonio, specialmen-
te gas d’acqua, vengono fatte reagire con cata-
lizzatori di idrogenazione dell’ossido di carbo-
njo sospesi in miscele di idrocarburi liquidi,
con aggiunta di gas vesiduali oppure conducen-
do in circolazione i gas di sintesi.

22 Forma di esecuzione del procedimento
secondo la rivendicazione precedente, caratte-
rizzato da cid che si adopera un rapporty di
circolazione dei vas di sintesi nel gquale per I
parte in volume di gas fresco si hanno 2-3 part
in volume di gas residuale. ;
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