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Aktiengesellschaft

() Verfahren zur Erzeugung eines Synthesegases fiir die Methanolsynthese.

@ Methanhaltiges Kohlenwasserstoffgas (1) wird mit Sauerstoff (4) und Wasserdampf (2) in einem Reformierre-
aktor (3) katalytisch autotherm bei Temperaturen am Reaktoraustritt von 800 bis 1300° C und einem Druck von
10 bis 100 bar umgesetzt, wobei man in den Reformierreakior zusdtzlich ein wasserstoffreiches Gas (5) einleitet,
das freien Wasserstoff enthélt. Aus dem Reformierreaktor zieht man ein rohes Synthesegas (7) ab, dessen
Komponenten vor allem Wasserstoff, Kohlenmonoxid und Kohlendioxid sind. Ohne aus dem rohen Synthesegas
Kohlendioxid zu entfernen, wird ein flr die Methanolsynthese geeignetes Synthesegas erzeugt, in welchem die
Konzentrationen der Komponenten H,, CO und CO: ein als St6chiometriezahl bezeichnetes molares Verhilinis
(H2-CO2):(CO +CO2) von 1,97 bis 2,2 ergeben. Falls erforderlich, kann man dem aus dem Reformierreaktor
kommenden rohen Synthesegas Wasserstoff (8) zum Einstellen der Stéchiometriezahl zumischen.
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Die Erfindung betrifft ein verfahren zur Erzeugung eines Synthesegases fiir die Methanolsynthese und
Umsetzen des Synthesegases an einem Katalysator zu einem methanolreichen Produktstrom, wobei man
ein methanhaltiges Kohlenwasserstoffgas mit Sauerstoff und Wasserdampf in einem Reformierreaktor
katalytisch autotherm bei Temperaturen am Reaktoraustritt von 800 bis 1300° C und einem Druck von 10
bis 100 bar umsetzt und aus dem Reformierreaktor ein rohes Synthesegas abzieht, dessen Komponenten
vor allem Wasserstoff, Kohlenmonoxid und Kohlendioxid sind.

Ein solches Verfahren ist im Europa-Patent 0 067 491 beschrieben. Einzelheiten zum katalytisch
autotherm arbeitenden Reformierreaktor finden sich in Ullmanns Encyclopaedia of Industrial Chemistry, 5.
Auflage, Band A12, Seiten 202-204. Uber die ideale Zusammensetzung eines Methanolsynthesegases wird
im selben Band auf den Seiten 173 und 174 informiert.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen mdglichst kostenglinstigen Weg zur Herstellung des
fir die Synthese geeigneten Methanolsynthesegases zu finden. ErfindungsgemiB gelingt dies beim
eingangs genannten Verfahren dadurch, daB man in den Reformierreaktor zur katalytisch autothermen
Umsetzung ein wasserstoffreiches Gas einleitet, das freien Wasserstoff enthdlt, und daB man ohne
Entfernung von Kohlendioxid ein flir die Methanolsynthese geeignetes Synthesegas erzeugt, in welchem die
Konzentrationen der Komponenten H,, CO und CO. ein als StGchiometriezahl bezeichnetes molares
Verhéltnis (H2-CO,):(CO + CO2) von 1,97 bis 2,2 ergeben.

Zur Berechnung der Stdchiometriezahl sind in die vorstehend genannte Gleichung die molaren
Konzentrationen von Wasserstoff, Kohlenmonoxid und Kohlendioxid im Synthesegas einzusetzen, wie dies
dem Fachmann bekannt ist.

Wenn eine geniligend grofe Menge an wasserstoffreichem Gas zum Einleiten in den Reformierreaktor
zur Verflgung steht, gelingt es, aus dem Reformierreaktor ein rohes Synthesegas abzuziehen, das bereits
die passende St&chiometriezahl aufweist und deshalb ohne weitere Behandlung der Methanolsynthese
zugeflihrt werden kann. Sollte das rohe Synthesegas aber noch nicht die richtige Stdchiometriezahl
besitzen, gibt man dem rohen Synthesegas so viel Wasserstoff zu, bis die gewiinschte St6chiometriezahl
erreicht ist.

Bei der bekannten Methanolsynthese entsteht ein freien Wasserstoff und Kohlenoxide enthaltendes
Restgas, das man aus der Synthese entfernen muB. Es ist zweckmiBig, dieses Restgas mindestens
teilweise in den Reformierreakior zu leiten. Andererseits kann man das Restgas aufarbeiten und daraus
Wasserstoff teilweise abtrennen. Dieser Wasserstoff ist geeignet, dem aus den Reformierreaktor kommen-
den rohen Synthesegas zum Einstellen der St&chiometriezahl zugemischt zu werden.

GemiB einer Weiterbildung der Erfindung lassen sich besonders kostenglinstige Verfahrensweisen fir
die Erzeugung des Methanolsynthesegases dann finden, wenn aus einer anderen Anlage ein wasserstoffrei-
ches Gas zur Verfigung steht, das man in den Reformierreaktor leiten kann. Beispielsweise fallen in
technischen Anlagen zur Dehydrierung solche wasserstoffhaltigen Gase an, die in dieser Weise verwendbar
sind.

Ein besonders giinstiges Beispiel eines zweiten Verfahrens, das sich mit dem erfindungsgemifen
Verfahren koppeln 13Bt, ist die Herstellung von Methyl-Tertidr-Butylether (MTBE). Hierbei geht man
Ublicherweise von Butan aus, das man zu Isobutan isomerisiert, das Isobutan wird durch Dehydrierung zu
Isobutylen umgewandelt und Isobutylen setzt man mit Methanol zu MTBE um. Das bei der Dehydrierung
entstehende wasserstoffreiche Abgas wird mindestens teilweise in den Reformierreaktor eingeleitet. Hieraus
ergibt sich eine besonders kostenglinstige Verfahrenskopplung, weil man einerseits das wasserstoffreiche
Abgas der Dehydrierung verwenden kann und weil andererseits Methanol aus der Methanolsynthese zum
Umsetzen des Isobutylens zu MTBE zur Verfligung steht.

Fiir das Verfahren der Erfindung verwendet man ein methanhaltiges Kohlenwasserstoffgas, z.B. Erdgas
oder ErdSlbegleitgas. Ganz allgemein eignen sich Gasgemische mit Ci- bis Cs-Kohlenwasserstoffen. Das
Kohlenwasserstoffgas wird in bekannter Weise vor dem Reformierreaktor entschwefelt, z.B. durch Leiten
Uber Zinkoxid.

Dem Reformierreaktor wird so viel Sauerstoff zugefiihrt, daB durch partielle Oxidation die gewlinschte
Temperatur am Austritt des Reaktors erreicht wird. Diese Austritistemperaturen liegen Ublicherweise im
Bereich von 800 bis 1300° C und vorzugsweise 850 bis 1100° C. Die Temperatur des in den Reformierreak-
tor eintretenden Gasgemisches betrégt vorzugsweise 300 bis 650° C.

In an sich bekannter Weise wird dem Reformierreaktor auch Wasserdampf zugeflihrt, um die RuBbil-
dung zu unterdriicken. Angestrebt wird, daB die sich am Ende des Reaktors einstellende Temperatur mehr
als 100° C Uber der Grenztemperatur fiir die RuBbildung nach der Boudouir-Reaktion (2CO =C + CO) liegt.
Vorteilhafterweise kommt man beim Verfahren der Erfindung mit wenig Wasserdampf aus. Ublicherweise
kommen auf ein C-Atom im Einsatzgemisch 1,2 bis 2,0 Molekiile H>O, 0,4 bis 0,8 Molekiile O> und 0,2 bis
0,5 Molekiile Hz. Im rohen Synthesegas liegt der Methangehalt bei unter 5 Mol-% und vorzugsweise unter 3
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Mol-%.

Der dem Reformierreaktor zugefiihrte freie Wasserstoff beschleunigt zusammen mit dem Sauerstoff das
Zinden im oberen Bereich des Reformierreaktors, so daB dort die Temperaturen in erwiinschter Weise
schnell ansteigen und ein zusitzlicher Ziindkatalysator oder ein Hilfszlindbrenner entbehrlich wird. Dadurch
kann man im Bereich des Eintritts von Wasserstoff und Sauerstoff in den Reformierreaktor einen katalysa-
torfreien Raum vorsehen, der 10 bis 30 % des gesamten Katalysatorvolumens entspricht.

Weitere Einzelheiten der Erfindung werden mit Hilfe der Zeichnung erldutert.

Methanhaltiges Kohlenwasserstoffgas, z.B. Erdgas, wird in der Leitung (1) herangefiihrt, mit Wasser-
dampf aus der Leitung (2) gemischt und in einen Reformierreaktor (3) geleitet. Der Reaktor (3) enthilt eine
Schiittung eines k&rnigen Nickelkatalysators. Sauerstoff, z.B. aus einer nicht dargestellten Luftzerlegungsan-
lage, wird dem Reaktor (3) durch die Leitung (4) zugefiihrt und ein wasserstoffreiches Gas kommt aus der
Leitung (5). Im Reaktor (3) herrscht ein Druck von 10 bis 100 bar und vorzugsweise 20 bis 50 bar. Als
Produkt der katalytisch autothermen Umsetzung im Reformierreaktor (3) wird durch die Leitung (7) ein
rohes Synthesegas abgezogen, das eine Temperatur von 800 bis 1300°C und vorzugsweise 850 bis
1100° C aufweist und hdchstens 3 Mol-% Methan enthdlt. Die Konzentrationen der Hauptkomponenten
Wasserstoff, Kohlenmonoxid und Kohlendioxid ergeben eine Stéchiometriezahl von hdchstens 2,2.

Falls die Stdchiometriezahl des Synthesegases der Leitung (7) noch nicht im gewlinschten Bereich von
1,97 bis 2,2 liegt und angehoben werden muB, erfolgt dies durch Zumischen eines wasserstoffreichen
Gases, das aus der Leitung (8) kommt. Das fertige Synthesegas wird, ohne daB eine Behandlung zum
Entfernen von CO2 notwendig ist, nach Abkiihlung in einer Kihleinrichtung (9) auf etwa Umgebungstempe-
ratur durch den Verdichter (10) zur Methanolsynthese (11) gefiihri, die in an sich bekannter Weise
ausgestaltet ist. Einen methanolreichen Produktstrom zieht man in der Leitung (12) ab und flhrt ihn zur
Reinigung durch eine Destillation (13), aus der man das fertige Methanol in der Leitung (14) abfiihrt.

Zur Erzeugung des wasserstoffreichen Gases, das in den Leitungen (5) und (8) zur Verfligung steht,
gibt es zahlreiche Varianten, von denen hier nur einige dargestellt werden k&nnen. Butan kommt aus der
Leitung (17) und wird in einer Isomerisierungsanlage (18) mit Wasserstoff aus der Leitung (19) zu Isobutan
umgesetzt, das man in der Leitung (20) einer Dehydrierung (21) aufgibt. In der Dehydrierung wird
Isobutylen erzeugt, das man in der Leitung (22) zu einer Umsetzung (23) mit Methanol aus der Leitung (24)
zufiihrt. Man erzeugt dadurch MTBE, das in der Leitung (25) abgefiinrt wird. Wasserreiches Methanol, das
in der Umsetzung (23) entsteht, wird durch die Leitung (26) der Destillation (13) aufgegeben.

In der Dehydrierung (21) entsteht ein wasserstoffreiches Abgas, das man in der Leitung (30) abflihrt
und ganz oder teilweise durch die Leitung (5) in den Reformierreaktor (3) leitet. Einen Teil dieses Abgases
kann man durch das Ventil (31) und die Leitung (8) dem rohen Synthesegas der Leitung (7) zumischen.

Aus der Methanolsynthese (11) muB ein Restgas in der Leitung (15) entfernt werden, das man auf
verschiedene Weise verwenden kann. Eine Mdglichkeit ist, es durch das Ventil (33) und die Leitung (34)
dem Gas der Leitung (5) zuzumischen und es in den Reformierreaktor (3) zu leiten. Man kann es aber auch
ganz oder teilweise durch die Leitung (16) einer Trennanlage (35) aufgeben, in der man ein wasserstoffrei-
ches Gas gewinnt. Die Trennanlage (35) kann z.B. nach dem Prinzip der Druckwechseladsorption arbeiten.
Das dabei gewonnene Hz-reiche Gas kann man einerseits in der Leitung (19) abziehen oder aber auch ganz
oder teilweise durch die gestrichelte Leitung (36) flhren und dem Gas der Leitung (8) zumischen. Ein
methanhaltiges Gas wird in der Leitung (38) abgefiihrt.

Die Umwandlung von Butan zu MTBE ist an sich bekannt, Einzelheiten sind im deutschen Patent 753
753 und in Ullmanns Encyklopddie der technischen Chemie, 3. Auflage, Band 10, Seiten 114-120
beschrieben.

Die nachfolgenden Beispiele, die teilweise berechnet sind, beziehen sich auf 1 Mol CHs als Kohlenwas-
serstoffgas.

Beispiel 1

Pro Mol CHs werden 0,28 Mol Hz, 1,6 Mol H2O, 0,556 Mol O, und 0,0028 Mol N, in den
Reformierreaktor (3) geleitet, der einen nickelhaltigen Katalysator enthilt. Aus der autothermen Umsetzung
bei einem Druck von 65 bar und einer Austrittstemperatur von 995 ° C erh&lt man ein rohes Synthesegas mit
folgender Zusammensetzung:
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CO2 8,86 Mol-%
010) 20,27 Mol-%
Ha 67,81 Mol-%
CHy 2,97 Mol-%
\7 0,09 Mol-%

Die Stdchiometriezahl dieses Synthesegases betrdgt 2,024, d.h., daB das Synthesegas fiir die Metha-

nolsynthese optimal geeignet ist.

Beispiel 2

Der katalytisch autothermen Umsetzung wie in Beispiel 1 werden nunmehr pro Mol CH: 1,65 Mol H2 O,

0,686 Mol O2 und 0,0034 Mol N> zugefiihrt, dazu 0,75 Mol eines Abgases aus einer Dehydrierung. Dieses
Abgas hat folgende Zusammensetzung:

CO2 2,15 Mol-%
CO 0,95 Mol-%
Ha 67,90 Mol-%
CHa 7,15 Mol-%
Co+ 9,05 Mol-%
N2 12,80 Mol-%

Die Umsetzung im Reaktor (3) findet bei 65 bar statt, die Austrittstemperatur betrdgt 985° C. Das aus

dem Reformierreaktor (3) kommende rohe Synthesegas hat folgende Zusammensetzung:

CO2 7,68 Mol-%
CO 20,68 Mol-%
Ha 65,80 Mol-%
CH, 3,36 Mol-%
N2 2,48 Mol-%

Die St&chiometriezahl betrdgt 2,049. Das Synthesegas ist also direkt und ohne weitere Behandlung flir

die Methanolsynthese verwendbar.

Wirde man auf das Abgas aus der Dehydrierung verzichten, so mifte man den H,O-Zusatz auf 2,5

Mol erh&hen, um der RuBbildung im Reformierreaktor vorzubeugen. Dadurch wiirde aber die Stdchiometrie-
zahl des rohen Synthesegases auf den zu niedrigen Wert von 1,775 absinken.

Patentanspriiche

1.

Verfahren zur Erzeugung eines Synthesegases fiir die Methanolsynthese und Umsetzen des Synthese-
gases an einem Katalysator zu einem methanolreichen Produktstrom, wobei man ein methanhaltiges
Kohlenwasserstoffgas mit Sauerstoff und Wasserdampf in einem Reformierreaktor katalytisch autotherm
bei Temperaturen am Reaktoraustritt von 800 bis 1300 ° C und einem Druck von 10 bis 100 bar umsetzt
und aus dem Reformierreaktor ein rohes Synthesegas abzieht, dessen Komponenten vor allem
Wasserstoff, Kohlenmonoxid und Kohlendioxid sind, dadurch gekennzeichnet, daB man in den Refor-
mierreaktor zur katalytisch autothermen Umsetzung ein wasserstoffreiches Gas einleitet, das freien
Wasserstoff enthdlt, und daB man ohne Entfernung von Kohlendioxid ein fiir die Methanolsynthese
geeignetes Synthesegas erzeugt, in welchem die Konzentrationen der Komponenten Hz, CO und CO-
ein als Stdchiometriezahl bezeichnetes molares Verhilinis (H2-CO,):(CO+CO2) von 1,97 bis 2,2
ergeben.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB man dem aus dem Reformierreaktor
kommenden rohen Synthesegas Wasserstoff zum Einstellen der Stdchiometriezahl zumischt.
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Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das aus dem Reformierreaktor abgezogene
rohe Synthesegas eine StOchiometriezahl von 1,97 bis 2,2 aufweist und ohne weitere Behandlung der
Methanolsynthese zugefiihrt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB man dem Reformierreaktor
pro C-Atom 1,2 bis 2,0 Molekiile H>O zuflihrt.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB man aus der Methanolsyn-
these ein freien Wasserstoff und Kohlenoxide enthaltendes Restgas abzieht und es mindestens
teilweise in den Reformierreaktor leitet.

Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB man aus der Methanolsynthese ein freien
Wasserstoff und Kohlenoxide enthaltendes Restgas abzieht, aus dem Restgas freien Wasserstoff
teilweise abtrennt und den freien Wasserstoff dem aus dem Reformierreaktor kommenden rohen
Synthesegas zum Einstellen der Stdchiometriezahl zumischt.

Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB man ein freien Wasserstoff enthalten-
des Abgas aus einer Dehydrierung in den Reformierreaktor leitet.

Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB man Butan zu Isobutan isomerisiert, das
Isobutan durch Dehydrierung zu Isobutylen umwandelt, Isobutylen mit Methanol zu Methyl-Tertidr-
Butylether (MTBE) umsetzt und das bei der Dehydrierung entstehende wasserstoffreiche Abgas
mindestens teilweise in den Reformierreaktor leitet.
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