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@ahren zur Darsteliung von Ilvletha.nol..r

Durch Reduktion von Kohlenoxyd mib
Wasserstoff wnter Druck und bei erhéhier
Temperatur kann man mit gesigneten Kon-
taktmassen Methanol erhalten.

Es wurde nun gefunden, daf das erwihnte
Verfahren besonders vortellhaft verliuft,
wenn man daftir Kontaktmassen verwendet,
welche (Gemische von Oxyden von Metallen
verschiedener Gruppen des ~ periodischen
Systems, die unter den Arbeitsbedingungen
nicht zu Metall reduziert werden, in solchem
Verhiltnis enthalten, daf darin das basischere
Oxyd tiberwiegh Fir derartige pemischte
Katalysatoren kommen insbesondere wnicht-
reduszierhare Oxyde von Meiallen der zwei-
ten bis sichenten Gruppe des periodischen
Systems in Betracht,

Als Beispiel seil die Zusammenstellung
Chromogyd 4-Zinkexyd mit {berwiegendem
Gehalt an Zinkoxyd genannt; beispielsweise
derart, daB auf 1 Mol. Chromoxyd 2—12 oder
mehr Mol Zinkoxyd kommen. Abnlich verhiilt
es gich mit den Kombinationen Zinkoxydd-
Tranoxyd, Zinkoxyd--Vanadinoxyd, Zink-

oxyd--Wolframoxyd, Magnesiumoxyd—-Mo-
lybdsnoxyd, Ceroxyd-Manganoxyd usw.

~ Daneben konnen noch weitere Bestandteile,

zum Beispiél Metalle, hinzugefiigh werden.

Die Darstellung derartiger gemischter
Kontaktmagsen kann dureh inniges Zusam-
menmischen der Bestandteils, durch gemein-
same Fallung von Lésungen, Zusammen-
schmelzen geeigneter Salze oder in somstiger
Weise erfolgen, Bs konnen auch Triger ver-
wendet werden.

FweckmabBip wird daftr gesorgh, daB
Tisen und Nickel in den Kontakimassen
nicht enthalten sind, oder hochstens in rela-
tiv geringen Mengen, daf amch die Gase
keine flichtigen Eisen- oder Nickelverbin.
dungen mit sich fiihven wed auch die Appa-
rate nicht zv einér Vernnreinigung der Kon-
takte durch Figen AnlaB geben, beispiels-
weise indem man® sie .ans Kupfer herstelit
oder damit ttherzieht.

Die Verwendung der Koniaktmassen kann
bei Temperaturén. =zwischen etwa 200 bis
600 ° geschehen. Die Drucke liegen zweck-
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miiBig oberhalb 50 Atmosphiiren, chne dafl
ihnen nach oben eine Grenze gesetzt ist. Der
gehildete Methylalkohol, der je nach Um-
stiinden unmittelbar praktiseh rein ist oder
mehr oder weniger grofe Mengen von dligen,
wasserunloslichen, sauersioffhaltigen Dro-
dulcten enthilt, wird aws dem Realktionsgase
am besten durch Kithlung ohne Aunfhzhung
des Drucles abgeschieden wund das Restgas
alsdann nach Ergiinzung der verbravchten
Gase erneut der katalytischen Behandlung
unterworfen, Das Gemisch von Kohleroxyd
mit Wasserstoff, dag letztersn zweckmilig
dem Volumen naeh in tberwiegender Menge
enthilf, kann statt Kohlenoxyd ganz oder
teilweise auch Kohlendioxyd enthalten und
kann ferner anch Kohlenwasserstoffe, Stick-
stoff und dergleichen enthallen.

Beispiel :

Fin eisenkarbonylfreies Gasgemisch von
30 Teilen Kohlenoxyd, 64 Teilen Wasser-
sioff, 4 Teilen Stickstoff, 1 Teil Methan
und 1 Teil Kohlensiure wird unter einem
Druck von 200 Aimosphiren bei 400° dber
eine Kontaktmasse geleitet, die dureh Mi-
schen von 90 Teflen Zinkoxyd und 10 Teilen
Clromsiure in feuchtem Zustande hergestellt
und vor dem Gebrauch durch Uberleiten des

genannten Gasgemisches unter den erwithn-
ten Bedingungen in dem Kontaktofen selbst
Behandelt wurde. Die austretenden Reak-
tionsgase scheiden beim Abliihlen unfer
Druck reichliche Mengen fast reinen Metha-
nols ab. Mit #hnlichem Erfolge verwendet
man stait der obigen Kombination folgende
Mischungen: 85 Teile Zinkoxyd, getrinkt mit
15 Teilen Vanadinmnitrat oder 9¢ Teile
Cadminmoxyd mit 10 Teilen Chromsiure.
Selbst ein Zinkoxyd mif einem Gehalt von
1% Chromsiure stellt noch eimen hervor-
ragenden Katalysator dar.

PATENTANSPRUCE:

" ‘Verfahren zur Darstellung von Methanol
durch katalytische Reduktion von Kohlen-
oxyd mit Wasserstoff bel erhdhter Tempe-
ratur und unter erhéhtem Druck, dadurch
aelkennzeichnet, daf dafir solche Kontaki-
massen verwendet werden, welche Gemische
yon unter den Arbeitshedingungen micht zu
Metall reduzierbaven Oxyden von Metallen
aus verschiedenen Gruppen des periodischen
Systems mit tiberwiegendem basischeren Be-
standieil enthalten.
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