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I/extension des antomobiles et des aéro-
planes produit une grande demande pour les
huiles légéres dont la qualité caractéristique
est un point d'ébullition inférieur & 200° C.
Dans [a nature ou dans les produits artificiels,
comme par exemple I'huile de goudron, on ne
trouve ces huiles légéres qu'en quantitd
relativement faible. Mais on y trouve en
quantités énormes des combinaisons orga-
nigues, liguides ou solides, avec moléeules
complexes, telles que les huiles minérales,
les huiles de térébenthine, les huiles de gou-
dron, les huiles grasses et autres huiles, les
produits de distiliation de ces huiles, les
différents. sucres, la mélasse, lamidon ef
surtout beancoup de corps cellulosiques comme
le bois. Tous ces corps sont formés d’hydro-
carbures ou d'hydrecarbures oxygéuds.

On a déja transformé des matiéres orga-
niques, liguides on solides, par déeomposition
et hydrogénation, en huiles légérés suscep-
tibles d'8tre brfilées dans les mofeurs d'au-
tomobiles ef d’aéroplanes.

L'inventien se rapporte & une manidre
partionlidre d’exéeuter ces réactions.

Suivant le proeédé gui en fait 1'objet, ces
réactions sont effectudes en milien gazeux
dans un appareil compresseur, sous des in-
fluences simultanées eb continues, indépen-
dantes de ‘la réaction, tendant & changer la
température, fa pression tofale et la concen-
tration spéeifique de I'un au moins des corps
participant & la_réaction dans le sens opposé
4 celoi dans lequel ces facteurs varieraient
sous 'influence de la réactibn désirée.

TUu compresseur permet en effel d’opérer
en se basant pour diriger et régler ies réac-
tions sur le prineipe suivant:

Toute réaction chimique peut &tre dirigée
et accdlérée dans la direction voulue par des
influences simultandes et continues, indépen-
dantes de la réaction, tendant &4 echanger la
température, la pression et la concentration
spéeifique de P'un au moins des corps parti-
cipant 4 la réaction dans le sems oppossd
3 celui dans lequel ces facteurs varieraient
sous Piofluenee de la réaction désirée.

Pour effectuer les réactions chimigues
conformément au principe donné ci-dessus

Proeédé pour la production "des huiles Iégires en partant de corps organigues.



Pappareil le plus approprié est un compresseur
construit comme un moteur Diesel,

Un compresseur de ce genre donne aunssi
la possibilité de soumettre les matitres trai-
tées A des températures trde élevées, par
exemple & 2000° C et plus et simultanément
4 de hautes pressions.

La maniére d'opérer décrite ei-aprés pour
la production d’huiles légéres par la décom-
position et Dhydregénation des matidres
organiques, liquides ou solides, consiste 3
introduire ces matiéres dans un gaz eompriné
4 une haute température par le mouvement
du piston d’un compresgetur. Dans ce but, si
le corps est liquide, it est introduit dans le
cylindre 4 '&état de fine pulvérisation comme
le combustible dans le moteur Diesel. Les
matidres solides peuvent 4 cet effet &tre dis-
soutes dans un hydrecarbure approprié ou y
&tre seulement mises en suspension.

Comme gaz de décomposition et d’hydro-
génation, on peut se servir d’hydrogéne, d’'un
mélange d’hydrogéne et d’oxyde de carbone,

c'est-i-dire de gaz 4 l'eau, de gaz de fours

A coke, de gaz d'éclairage, de gaz de gazmo- -

géne & coke, 4 aunthracite, & Ilignites, ef
méme de gaz de hante fourneaux, mais
mélangd avec de I'’hydrogéne,

Le procédé qui forme U'objet de 1a présente
invention peut &tre mis en wuvre dans lap-
pareil représenté sur la fig. 1 du dessin cf-
joint.

Le compresseur 1 de cet appareil est
construit entidrement comme un moteur Diesel,
Le compresseur peut é&ire activnné par la
poulie 5 montée sur Parbre principal {c’est

& la seule particolarité qui distingue -ce

compresseur d'un motenr Diesel). .

Ce compressenr est également muni d'une
pompe auxiliaire dans laguelle le gaz d'in-
jeetion subit une pression beaucoup plus forte
que le gaz dans le cylindre. Ce compresseur
est dgalement muni d’une pempe pour l'ad-
mission du liguide & la soupape de pulvérisa-
tion. 4. Ces deux pompes sont entiérement
construites comme les pompes respectivey du
motear Diesel. Ces pompes ne sont pas re-
présentées sur le dessin.

Le compressear I est muni ds quatre
soupapes:

1° Im soupape d’admission 2 par laquelle
le gax entre dans le cylindre du réservoir 6,

2 La soupape de pulvérisation 4 par
laguelle le liquide entre dans le eylindre par
linjection du gaz comgprimé dans la pompe
auxiliaire.

30 Lia soupape d’échappement 3 par la-
quelle les produits obtenus ='échappent dans
le réservoir 8. i

4* T.a soupapede passage parlaguellele gas
comprimé dans le eylindre peut &tre admis di-
rectement au réservoir 6. Cette soupape corres-
pond & la soupape de démarrage du moteur
Diesel. Cette soupape n'est pas représentde
sur le dessin ei-joint.

Toutes ces soupapes sont oconstruifes
comme les soupapes du moteur Diesel et sont
actionnées au moyen d'arbres de distribution
4 deux ou quatre temps, ainsi que cela se
passe dans un moteur Diesel ordinaire.

Les produits obtenus entrent dans le ré-
servolr 8 ot Hls subissent un refroidissement
et un lavage par I'eau ou par un autre liguide
approprié. Lies liquides ainsi formés s*écoulent
de 'appareil par le tuyan 9. Les gaz d’hydro-
génation ou les autres gaz de décomposition
non liguéfids passent, en raison de leur
pression édlevée, 4 travers le liquide et les
intervalles entve les plerres disposées dans la
partie inférieure du réservoir 8, dans le tuyau
11 et de 13 dans le réservoir 6 en vue d’un
nouvean traitement.

Afin d’obtenir dans le réservoir 6, &u com-
mencement; du travail de appareil, la tempéra-
ture et la pression initiales nécessaires, on laisse
échapper le gaz réchanffé ef comprimé dans
T¢' eylindre par la soupape de passage (uon
représentée an dessin) directement au réser-
voir § jusqu's ce gque la température ef la
pression initiales néeessaires soient atteintes
dans ce réservoir. Pendant le travail du com-
presseur, il est possible de régler la pression
et la température initiales du mélange gazeux
contenu dans le réservoir 6 par un réglage
approprié des clapets 18 ef 14. Par le clapet



17 on peut interrompre Ja communication

entre le réservoir 6 et le réservoir 8. Il va

sans dire gue }e gaz hydrogénant doit &tre
foujours renouvelé au fur et & mesure quil
est absorbé par les produifs obtenus.
Conformément au principe déerif ci-dessus
les réactions lides & une diminution du nombre
des moléoules doivent B8tre effectuces sous
une influence tendant 4 augmenter conti-
nuellement la pression, lacile & réaliser dans
ln phase de compression. Les réactions lides
4 une augmentation du nombre des molécules
doivent étre effectuées sousuneinfluence tendant
4 diminuer continuellement la pression, facile-
ment réalisable dans la phase d’expansion.

Simultanément avec la variation appropriée .

de la pression, toutes les réactions chimiques
doivent &tre effectuées avee un refroidissement,
si elles sont esxothermiques, ou avec un Té-
chanffement si elles sont endothermignes.

Dans le compresseur déerif ci-dessus, le
refroidissement des gaz contenus peat &fre
effectué par les moyens suivanis:

1° Par P’expansion des gasz, sila réaction
ost effectude dans la course d’exzpansion.

9¢ Par lintroduction graduelle dans le
eylindre du liquide traité qui &'y évapore ef
absorbe ainsi une partie de la chaleur des gaz.

8 Par lintreduction graduelle dans le
cylindre d'un jet du gaz hydrogénast & ume
pression élevée et bien refroidi. Ce gaz par
sa température basse et par son expansion
dans le eylindre aora un grand effet refroi-
dissant.

40 Par le refroidissement des pareis du
compresseur.

5° Par la disposition dans la chambre de
compression finale de surfaces qui peavent
aétre vefroidies directement de Iexférieur.

Le réchanfiement des gaz contenus dans
le compresseur peut é&tre effectué par les
moyens suivants:

1 Par la compression, §i la réaction est
effectude dans la course de compression.

2° Par I'introduetion dans ls eylindre d'un
jet de gaz hydrogénant chaud.

8° Par le réchavifement énergique des
parois do compresseur.

40 Par la disposition dans la chambre de
compression finale d’objets qui peuvent &tre
réchauffés du dehors, par exemple par un cou-
rant €lectrique. :

En méme temps les réactions en guestion
doivent &fre effectuées sous une influence
tendant 4 augmenter continueliement la con-
centration des gaz bydrogénants absorbés par
les produits obtenus, ce qui peut &fre réalisé
dans le compresseur déerit par Vintroduction
dans le eylindre d’'un jet de ces gaz hydro-
génants, ce qui a aussi pour effet de pulvé-
riser en méme temps la matidre iraitée.

Pour obtesir un meilleur réchavffement
ou refroidissement des gaz et des vapeurs
contenus dans le eylindre, le compresseur
peut étre construit de la maniére représentée
sur la fig. 2 du dessin ci-joint; oe eompres-
seur comporte une chambre spéciale de réac-
tion 156 dont les parois peavent &fre réchauffées
ou refroidies directement du dehors. Saof
cetbe chambre 15, le compresseur est de
construction absolument semblable au com-
presseur représentésur la fig. 1. Les soupapes
correspondantes portent les mémes chiffres
que dans cefte fig. L.

Ii est évident que les réactions de dé-
composition peavent ecomporter uniguement
une augmentation dn nombre des molécules.
Tes résctions d’hydrogénation peavent ne
comporter qu'une diminution du nombre des
molécules. Bi on effectue les réactions de deé-
composition et hydrogénation simultanément
dans la méme course, la réaction résultante
peut comporter une augmentation aussi bien
qu'une diminution du nombre des molécules.

Ties réactions de décomposition sont le
plus souvent des réactions endothermiques,
mais il y a aussi ‘des réactions de décompo-
sition exothermiques. Les rdactions d’hydro-
génation sont, sauf quelques réactions, des
réactions exothermiques. En conséquence, si
on effectue ces deux réactions simultanément,
la réaction résulfante peut &tre exothermique,
mals aussi bien endothermique. Par contre
toutes les réactions résultautes comportent
une absorption -dhydrogéne et doivent &fre



effcctuées avec un apport continuel du gaz
hydrogénant.

Les réactions peuvent &tre eifectudes de
différentes maniéres, comme il est décrit
ci-dessous.

A, Réunctions totales comportantune augmentation
du wombre des moldoules.

1o Réaetions exothermigies.

Ces réactions doivent &tre effectuées, con-
formément au principe préeité, dans la course
d’expansion aveo refroidissement. Dans un

moteor 3 gquatre femps on peut les effectuer
de la maniére suivante:

Premier femps: Le piston se meut vers

Vextérieur of le cylindre se remplit de gaz
hydrogénant du réservoir 6 A la pression et
4 la température initiales pour arriver par la

compression 4 fa pression et & la température °
finales qui serent indiqudes pour les différents

corps dans les exemples déerits ei-dessous.

Deuxiéme temps: Le piston refourne ef
comprime le gaz jusqu'd la pressien et 4 la
température nécessaires.

Troisizme temps: Quand le piston commence
ga course vers l'extérienr la soupape 4 s'ouvre
et le liguide traité va 8tre injectd dans le
cylindre par le jet de gaz qui est & une
pression supérieure & celle du gaz dans le
eylindre. Grice & ocette surpression, le liguide
entre dans le cylindre, & un étal de trés fine
pulvérisation, en forme d’un- brouvillard de
fines goutteleftes.

Grice au contact avee le gaz 4 haute
température et grice & linfluence d’une
pression et d'une température déeroissantes
par suite de la détente, les moléeules lourdes
du liquide traité se décomposeront et les dé-
bris non saturés formds se satureront aveo
Phydrogéne ou autre gaz comprimé dans le
eylindre et ce d'antant plus que la concen-
tration de ce gaz augmentera par Uentrée du
jet de gaz d'injection.

Quatribme temps: Tis piston se meut vers
Pintérieur et les produits formés s’échappent
dans le réservoir &.

90 Rénctions endothermigues.

Conformément au prineipe exposé ci-dessus,
ces réactions doivent étre effectudes dans la
course de détente, mais avee réchauffement
énergique. Ces réactions peuvent étre effectuées
pomme les réactions exothermigues déerites
ci-desaus, sauf que pendant la réaction les
gaz doivent &tre réehauffés énergiquement

par les moyens décrits plus haut.

B. Réactions toiales compoitant wue diminution
dit nomlre des moldcules.

10 Réuctions endotheruiiques.

Conformément au prineipe exposd ci-dessus,
ces réactions doivent &tre effectuées avee
augmentation de la pression et simultanément
avee réchanffement. Elles peuvent &tre effec-
tudes dans le compresseur décrit ci-dessus de
la maniére suivante: )

Premier temps: Le piston se meut vers
Pextérieur et aspire du réservoir 6 le gaz
hydrogénant i la température et & la pression
initiales nécessaires qui seront indiguées pour
les différents corps dans les exemples déerits
oi-dessous.

~ Second temps: Le piston retourne et pen-
dant une partie de sa course, par exemple
les trois quarts, il comprime le gaz jusqu'a
Ta' température et la pression finales néces-
saires. A ¢e moment, la soupape de pulvéri-
sation 4 s'ouvre et la matiére traitée est
injectée dans le cylindre par le jet de gaz
en surpression jusqu’s la fin de la course du
piston. Quand ce dernier arrive au point
mort, la soupape 8 s'ouvro et les produits
s'schappent dans le réservoir 8,

Si le réchaufferent de compression n’est
pas assez intense, les autres moyens décrits
vi-dessus peuvent &frve utilisés.

20 Rénctions exotlermigues.

 Cles réactions peuvent &tre effectudes de
Ia' mdme manidre que les réactions endother-
miques, mais les gaz, au liou d’étre chaalfés,
doivent &tre refroidis émergiquement par les
ioyens décrits ci-dessua.



_Lie procédé a été décrit ci-dessus en sup-
posant que la décomposition et I'hydrogéna-
tion s'effectuent simultanément dans la méme
conrse du plston Pour certaines substances
il sera plus pratique de séparer ces deux
réactions et de les effectuer dans deux Cy-
lindres séparés. Pour la réaction de décom-
position on peut alors utiliser un gaz ou uns
vapeur neutre et la réaction peut étre eflec-
tude dans la eourse de -détente avec une
yvariation de tempdrature appropriée. L’bydro-
géonation peut étre effectuée dans un avtre
cylindre pendant la course de compressicn
avec une variation de température appropriée.

T sera parfois pratigue d’effectuer la dé-
composition et I'bydrogénation dans le méme
¢ylindre, mais chague processus dans la course
appropri¢e et avee la variation de tempéra-
ture appropride.

En faisant varier continuellement et simul-
tandment de l'extérieur la pression fotale, la
température et la concentration des gaz ef
des vapeurs en réaction, on imprime une
forte impulsion & la réaction dans le sens
désiré et souvent cette impulsion sera dans
une certaine zone de température en éfat de
remplacer l'impulsion que donne & une réac-
tion la présence d’un eafalyseur. De plus, le
compressewr permet toujours d’Slever la tem-
pérature de la réactien ef en méme temps la
pression & laquelle la réaction va s'effectuer;
ces températures élevées peuvent done rendre
superflue 'utilisation d'un catalyseur.

Tlexéeution des réactions sans catalyseur
est moins compliquée ef, ce qui a une grande
importance, on n'est pas obligé d'épurer les
matérizux utilisés. Mais si, & un point de
vue queleongue l'utilisation d’vn catalyseur
st désirable, ce catalyseur peul &tre placé
dans la chambre de réaction 15 de la fig. 2,
ou dans la chambre de réaction 16 de la
fig. 3. .
Torsque les gaz s’6chappent da eylindre
3 une forte pressiom, on pent récupérer une
partie de 'dvergie qui a été dépensée pour
2 compression, en intercalant un deuxidme
¢ylindre muni &un piston, ou en utilisant le
compresseur lui-m@me par l'adjonction de

temps auziliaires. §i la réaction effectuée est

- suffisamment exothermique, la détente du gaz

suffira pour fournir I'énergie mécanique néces-
saire pour faire fonctionner I'appareil déerit ci-
dessus et o'est ‘senlement si la réaction esh
endothermique, ou faiblement exothermique,
que de l'énergie mécanique extérieure devra
atre dépensée pour le fonctionnement de Iap-
pareil.

On sait que la plus grande difficulte in-
hérente anx procddds de décomposition des
corps organiques est due & la polymérisation
des débris non saturés qui se combinent en
nouvelles molécules comprenant souvent un
plus grand nombre d’atomes que les molécules
dont on est parti. En effectuant le cracking
sous I'influence d*une pression continuellement
ddcroissante cetbe polymérisation sera évitée.

Ainsi que les exemples suivants le mon-
trent tons les corps organiques peuvent &ire
teaités par le procedé déerit ci-dessus. Tous
les corps organiques, liguides, ‘comme par
exemple, les pétroles bruts, les huiles de
térdbenthine, les huiles de goudron, les huiles
grasses et foutes les autres huiles et les pro-
duits de distillation de fous ces corps, peuvent
gtre introduits dans.le compresseur pour le
oracking et pour I'hydreogénation de la méme
manidre que les combustibles dans les mo-
teurs Diesel. -

Les corps organiques solides comme par
exemple les divers sucres, la meélasse, I'ami-
don, des divers brais, les diverses résines,
les matiéres cellulosiques, telles que le foin,
la. paille, le bois, les diverses houilles grasses,
doivent pour 8tre. traités par le procddé dé-
erit ci-dessus, A&tre dissous daps un solvent
approprié ou doivent &tre finement moulus et
mis en suspemsion dans un hydrocarbure
approprié, comme par exemple le pétrole
brut ou ses produits distillés ou ume huile
lourde, provenant.de fa distillation de I’buile
de geudron, .

Les gaz qui peovent &tre employés pour
lo eracking et U'bydrogénation ont été indi-
quéa ci-dessus.

Avant de passer & la deséription des
différents exemples de mise en wuvre du



proeédd qni forme lobjet de I'invention, il
faut faire la remarque générale soivaute: En

géuéral, un corps organique de construction

moléeulaire complexe peut &tre décomposé et
hydregénd de fagon bien différente et on peut
obtenir comme résultat des produits bien
différents eux aussi.

La pression, la température et la concen-
tration régnant au moment de la réaction
jouent, eomme on saif, un réle irés irapor-
tant. Mais ce n’est pas uniguement, comme

on le croit fréguemment, la valeur de eces

frois facteurs, mais aussi Jeurs variations
provoquées au moment de la véaction par les
conségquences de la réaction ou par les in-
fluences extérieures, qui jouent un role encore
plus important. 8i le méme corps organique
complexe est soumis au procédé du cracking
et de I'hydrogénation tfoujours sux mémes
températures et aux mémes pressions initiales,
mais tantdt avec une pression et une tempé-
rature constanie, tantdt aves une pression
crolssante, tantdt avee una pression déerois-
sante, tantot avec réchauffement, tantds aveo
refroidissement, tantdt avec augmentation de
1a concentration, tantdt aves diminution de
cefte concentration, on obtiendra en géuéral
des produits différents et chaque combinaison
possible de ces trois facteurs de ['équilibre
chimique donnera en général un antre résultat.

Ces variations de eces trois facteurs
déquilibre chimique dornent un moyen pour
diriger la réaction dans le sens désiré.

Les exemples oi-dessons déerits peuvent
illustrer le procédé qul forme l'objet de la
présente Invendiom

Exemple I. Croacking et hydrogénation en huiles

légeres des produits lourds de distillation de

pétrole brut de Pensylvanie bouillant au-dessm
de 200° C.

On sait que les pétroles bruts de Pensyl-
vanie se composent presque exelusivement
d’hydrocarbures saturés de la formule générale

CoH2n+4-2

‘Si on décompose ces produits lourds de

distillation 3 une température et une pression

élevées, par exemple 700° U ot 105 atmos-
phéres dans une atmosphére d’hydrogéne, on
obtient une réaction exothermigue comportant
une augientation do nombre des maolécules.

Ainsi quiindigné ci-dessus cette réaction
doit &tre effectude dans la course de détente
avec refroidissement, Ce procédé est déerit
ci‘dessus au paragraphe A%

La température et la pression initiales du

‘gaz dans le réservoir se calculent d’aprés les
formules de compression adiabatique 4 68° G,
8 atmosphéres, en supposant que la chambre
" de compression forme 8% de la cylindrée.

Comme résuMat, on obtient un mélange
de différents hydrocarbures dont une grande
partie aura un point d’ébullition inférieur a
200° et sera utilivable pour les moteurs des
autemobiles,

Bi on eifectue cetts méme opération avec
un réchauffement dnergique du gasz, on obijent
de Lacétyléne.

Exemple IT. Décompositien et hydrogénation
d'un vésidu de distillation de Uhuile de gondron.

‘On prendra par exemple les produits
lourds de distillation d’kuile de goudron dont
le point d’ébullition est au-dessus de 800° C.
Comme on le saif, ce produit distillé se

‘compose le plus souvent d'une série de corps

eyeligues dont l'anthracéne peut &tre regardé
comme le représentaut le plus typique.

- On sait qu'on arrive 3 décomposer ef hy-
drogéner Fanthractne d’aprds la formule
suivante:

CH
Ovm: > OO - BHE = 2C°F° (OIF)

En général le cracking et I'hydrogénation
de cette huile lourde comportent une diminu-
tion du nombre des molécules ef un dégage-
ment de chaleur,

. Draprés ce qui procéde la réaction doit
éhe effectuée dans la course de campressmn
avee refroidissement ainsi que déerit ci-dessus
dans le paragraphe B® Le compresseur aspire
du réservoir 6 1'hydrogéne 2 la pression do
12 atmosphéres et 2 390° C. Pendant les
tlms quarts de sa course vers Iintériear, if



le comprime jusqua uné pression de 60 at-
mosphéres et 800° C. A oe moment, la sou-
pape de pulvérisation 4 s'ouvre et l'huile est
injectée par.un jet refroidi d’bydrogéne com-
primé dans la pompe avxiliaire 3 la pression
de 180 atmosphéres. Cette huile entrant en
contact avec D'hydrogéne & 800° O se dé-
composera et s’hydrogénera 4 la pression
de I'hydrogéne oroissant approximativement
daprés le schéma mentionné ci-dessus. Le
refroidissement énergique sera effectoé par
le jet de Ihydrogéne qui entre déjh froid et
qui se dilate dans le eylindre, et aussi par
an refroidissement énergique des parois du
compresseur. Quand le piston arrive & son
point mort, la soupape s'oave et les
produits s’échappent dans le réservoir 8, oll
ils seront refroidis par un jet d’eau ou de
naphtaline lignide.

Les produits obtenus consisteront en un
mélange de différents corps organiques dont
une grande partie bout an-dessous de 200° Y
ot pourra 8tre utilisée comme combustible pour
les automobiles.

Exemple III. Cracking e hydrogénation du
sucre en une huile légére.

Tie sucre peub dtre utilisé dans ce bub
immédiatement aprés D'exiraction des bette-
raves et sous forme de sirop liquide. Lie pro-
cédé du cracking et de l'hydrogénation du
suere par le gaz A4 Peau est en général un
processus compertant une augmentation du
nombre de moléoules et un dégagement de
chaleur. Conformément aux considérations ci-
dessus, ce procédé doit éfre effectué dans la
course de détente avec refroidissement d’aprés
le procddé déorit ci-dessus au paragraphe Al

Le compresseur aspire du réservoir 8 le
gaz & l'eau & une pression de 2 atmosphéres
et 279 O et le comprime en retournant & une
pression de 70 atmosphéres et une tempéra-
ture de 6000 0. Quand le piston commence
sa course vers lextériour, du gaz & l'eau
comprimé 3 100 atmosphéres par la pompe
auxgiliaire injects le sucre dans le eylindre.
En entrant en contact avec le gaz & l'ean d
600° O, le suzere se décomposera et s'hydro-

génera grice & la pression eb A la tempéra-
ture ddcroissante et grice & l'augmentation
de la concentration du gaz & lean. Au gua-
tridme temps les produits obtenus seront
gévacués dans le réservoir 8.

Les produits ainsi obtenus formeront un
mélange de corps organiques diftérents, dont
une grande partie bout au-dessous de 2000 G
et sera utilisable comme combustible pour les
automobiles.

Fxemple IV. La décomposiiion et Vhydrogé-
nation des corps organigques solides.

Dans ce bui, le foin, 1a paille, le bois ou la
houille grasse devront &tre moulus en pous-
siére bien fine et étre mis en suspension dans
un hydrocarbure approprié, comme par exem-
ple 1o pétrole brut. Le procédé est le méme
gue pour la décomposition et pour I"hydrogé-
nation du sucre.. Mais dans le présent cas, le
procéds doit 8tre effectud & des températures
beancoup plus élevées, par exemple & 1800° C
et & une pression de 100 atmosphéres. Pour
atteindre cotte température et cette pression,
la température et la pression initiales du gas
dans le réservoir 6 doivent &ire de 440° G
et de 3 atmosphéres. Avec le procédé déerit,
tous les corps organiques qui contiennent du
carbone et de Ihydrogéne peuvent &tre dé-
composds et hydrogénés en huiles legéres
utilisables pour les motears & combustion
interne.

Ties températures et les pressions initiales
mentionndes dans les précédents exemples
sont données 4-titre d’exemple. On obtiendra
nne décomposition et une hydrogénation de
ces produits aussi- aux températures et aux
pressions bien différentes.

REVENDICATION :

Procédé pourla produetion d’huiles legéres,
utilisables dans:. Jes wmoteurs & combustion
interne, par décomposition et hydrogénation
en milieu gazeux de matidres organiques,
caractérisé par le fait que ces réactions sont
affectuées dans un appareil compresseur, sons
des influences simultanées eb continues, indé-
pendantes de la réaction, tendant & changer



fa températare, la pression totale et la con-
centration spéeifique de I'un au moins des
corps participant 4 la réaction dans le sens
opposé & celui dans lequel ces facteurs va-
rieraient sous I'influence de la réaction désirée.

SOUS-REVENDICATIONS:

1 Procédé suivant la revendication, caracté-
risé en ce qu'on emploie un compresseur
en forme de moteur Diesel.

2 Procédé smivant la revendication, caracté-
risé par 'emploi d’un cabalyser.

& Procédé suivant la revendication, caracté-
risé en ce que de ’énergie de compression et
de la chalenr dégagée sont récupérées pour
I'actionnement du compresseur.

4. Procédé suivant la revendicztion, earacta-
risé par la suppression de la polymérisa-
tion des débris formés de molécules pen-
dant le cracking par Pexécution du procédé
4 une pression continuellement déerojssante.

Markus BRUTZEUS.
Mandataire: Fritz 1SLER, Zurich.
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