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BREVET PRINCIPAL

On sait que, dans ls réduction catalytique
dv loxyde de carbone par Uhydrogéne sous
Peffet dagents catalytigues et de hautes
pressions, on peut obtenir, & cdté de Ualcool
méthylique, une eertaine quantité d'aleools
supérieurs, partieuliérement lorsque le con-
{itel entre le mélange gazeux et l'agent cata-
lytigue est suffisamment prolongé. Mais la
proporiion d’alecols supérieurs ainsi obtenue
eat, en général, notablement inférieure 3 la
quantité d’alecol méthyligune simultanément
jormée.

Mals il peat se présenter des circomstan-
ves ot Pon aurait intévdt 3 itransformer la
majenre partie ou méme Ia totalité du mé-
lange gazeux en composés de “poids moléou-
laire élevé.

Or, on a trouvé gu'il est possible de diri-
ger Ia réaction vers la formation de composés
de poids moléeulaire élevé, notamment d'nm
aleool de poids moléeulaire plus élevé que
I'aleoo] méthyligue.

(Demande déposée: 25 janvier 1926, 1835 1)
(Priorité: France, 7 février 1925.)

Georges PATART, Paris (France).

Proeéds de production synthétique de composés organigques supérienrs
: de Poxygéne.
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Suivant le proeédé qui fait Uobjet de U'in-
vention, on extrait, des produits de la con-
densation consécutive & la réduction cataly-
tigue de 'oxyde de carbone sous pression, les
produits d'un poids moléeulaire inférieur a
gelui des composés supérieurs gu'on cherche
4 obtenir et on soumet de nouveau & la cata-
Iyse les produils ainsi séparés.

Dans la pratique; la majeure partie des
produits de condensation séparés sera consti-
inée par de aleool méthylique, de sorte gue
la majeure partie des composés supérieurs
obtenus sera constituée par des aleools supé-
rienrs.

Les produits de la- condensaiion séparés
pourront dtre réintroduits & I'état de vapeur
dans le mélange gazeux en réaction, oun &bre
dirigés dans une chambre & réaction spéciale
contenant le méme catalyseur, ou fout auire
mieux approprié.

Pour éviter toute condensation ou méme
joute variation de température qui trouble-
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rait la marche de la réaction, on pourty va-
poriser préalablement le liguide 4 introduire
et chauffer ses vapeurs de maniére 4 les
amener 4 la température méme de la chambre
de réaction, température gui sera, en général,
- supérieure 4 la température eritique du com-
posant le moins volatil du lguide & réintro-
duive, de sorte gu'aucune condensation ne
sera 4 eraindre.

A cet effet, le liguide pourra &tre rve-
fould, de préférence d'ume fagon continue,
dans une enceinte chauffée & une fempérature
légérement supérieure & ladite températire
eritique, et d'oli, aprés vaporisation, i pé-
nétrera en un point convenable de la chambre
de réaction. Le débit du liguide sera réglé en
fonction de la composition des produits re-
gueillis,

Tlexemple suivant d’application du pro-
cédé suivant Pinvention montrera clairement
la facon donf on peut metfre ce procédé en
pratigue. i

Méthanol et composés inférienrs

Ethanol
Propanol
Isobufanol
Pentanol

Hexanol et composés supériéurs
Acides organiques & l'état libre ou combing
Goudrons et produits non définis

Par distillation fractionnée des produits
liguides ainsi séparés des gaz, le méthanol
lon la majeure partie du méthanol) est re-
cueilll séparément. Ce méthanol qui est sen-
siblement 3 'éfat pur est renvoyé sous pres-
sion au cirouit gazeux sous forme de vapeur,
surchauffée 4 300° O, ce méthanol rempla-
gant la quantité correspondante de gaz & Lean
capable de maintenir la pression de 300 at-
mosgphéres. .i

Dans ces conditions, on constate que la
composition du condensat, de méme gue s3
quantité fotale ne sont pas sensiblexent mo-
difides; ce résultat monire gu'une portion
importante du méthanol gui est introduit

Exemple:

Un catalyseur composé d'un mélange in-

time de:
Oxzyde de chrome 35 % en poids
Hydroxyde de potassium 25 % -
Oxyde de zine 0% ., .
est maintenu & une température d'emviron
450° (%, ot on fait cirenler en eirewit fermé
du gaz & 'ean sur ce catalyseur en main-
tenant la pression & 300 atmosphéres environ.

La composition du gaz & Veau utilisé est
approximativement la suivante:

Hydrogéne 50 % en volume
Oxyde de carbone 40 %
Acide carbonigue -
Azote 5% ., -

La portion de gaz qui se condense sous
forme de composés hydroxygénés du carbone
est continuellement remplacée par une addi-
tion correspondante de gaz frais, afin de
maintenir la pression de 300 atmosphéres. Le
gaz sortant de Dappareil de catalyse est re-
froidi par Veau et le liquide condensé aprés
déshydratation a la composition suivante:
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80 % en poids
1.3 % -
8% . -

0% . -
2% . -

wH - .
5 %

1% . .

dans le cirenit gazeux (par exemple 40 % en-
viron) se transforme en aleool ou antres com-
posés hydro-oxygénés supérieurs, ¢'est-a-dire
de point d’ébullition supérienr ou de poids
moléeulaire supérienr.

REVENDICATION :

Procédé de production synthétigue de com-
posés organiques supériemrs contenant de
l'oxygéne, par réduction catalytigue sous
pression de oxyde de catbone par I'hydro-
géne, caractérisé en ce que Uon exfrail des
produits de la condensation conséeutive & lu-
dite réduetion les eomposés de poids meléeu-




laire inférieur aux composés supérienrs gue
I'on veuwt obtenir, et on soumet les produits
ainsi séparés de nouveau & l'action sous pres-
sion d'un catalyseur.
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SOUS-REVENDIOATIONS:

Procédé suivant la revendication, caracté-
risé en ce gue les produits séparés sont
soumis de nomveaw & 'action du catalysenr
déja employé pendant ladite réduction.
Proeédé suivant la revendieation, caracté-
risé en ce que les produits séparés sont
réiptroduits dans le mélange gazeux initial
en réaction.

Procédé” suivant la revendication, caracté-
risé en ce gque les produits séparéds sont

réintroduits dans un mélange différent des
composants du mélange gazeux imifial.
Procédé suivant la revendication, caracté-
rigd en ce que les produits séparés sont
chauffés 3 la température de la chambre &
véaction avant d'dtre iniroduits daaus
eelle-cl,

Procédé suivant la revendication et la sous-
revendication 4, caractérisé en ce que la
température de la chambre de réaction est
supérienre a la fempérature critique du
moins volatil des produits séparés.

Georges PATART.

Mandataire; Amand BRAUN
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