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Appareil scripteur a bille.

La présente invention coneerne les appa-
reils seripteurs i bille et plus particuliére-
ment, mais non exelusivement, parmi ces der-
niers, les stylographes et crayons & bille,

s On sait que la fabrication des pointes
d’appareils seripteurs i hille nécessite, d'une
facon générale, des opérations successives de
déeolletage et une opération de sertissage.

Les opérations de déceolletage ont pour but,

10 dune part, d’usiner la partie externe de ces
pointes & la forme troneonique habituelle et,
d’autre part, d'usiner le logement eylindrique
destiné & recevoir la bille, le canal axial ca-
pillaire qui débouche dans ce logement et le

1s forage coaxial de plus grand diamétre qui
fait suite au canal capillaire.

Quant au sertissage, il a pour but de main-
tenir avee un jeu convenable la bille dans son
logement.

2  Dans une fabrication de qualité en grande
série, il importe de réduire au minimum le
temps passé & l'usinage, d’obtenir une pointe
permettant un remplissage aisé de Pappareil
seripteur et suseeptible d’étre fixée rapide-

2s ment et sans difficultés sur ce dernier sans
détérioration du sertissage. En outre, I'obten-
tion d’une pointe standard pouvant étre adap-
tée sur tous les appareils scripteurs apparait
recommandable.

a0 La qualité de la pointe réside principale-
ment dans la coaxialité parfaite du logement
de la bille et du cone extérieur, afin que la
bille aprés sertissage se trouve exactement

centrée par rapport a la calotte sphérique qui
la contient. Le moindre défaut de coaxialité ss
rend la pointe impropre & une éeriture régu-
litre, La qualité de la pointe nécessite aussi,
mais & un moindre degré, la coaxialité du
canal capillaire et du logement de la bille
dans lequel il débouche, et qui seule peut 4
assurer une adduetion d'encre umiforme
quelle que soit la position d’utilisation de
Pappareil seripteur.

La plupart des pointes pour appareils
seripteurs & bille sont constituées en une seule 45
pidee comportant depuis leur pointe jusgu’a
la base, le logement de la bille, le canal ca-
pillaire et le forage axial. Or, il est mani-
feste que la présence dans une seule piéce de
deux forages extrémes séparés par un forage so
capillaire, done de moindre diamétre gue les
précédents, ne permet pas une fabrication
sans reprise au tour automatique.

En effet, si I'on usine d'abord le logement
de la bille, puis, ensuite, le canal capillaire ss
sans reprise de la pointe, il est indispensable
de retourner cette derniére bout pour bout
pour usiner le forage axial extréme. Il en va
de méme dans le cas olt 'on usine d’abord
ledit forage axial, puis le canal capillaire, la 6o
pitee devant étre retournée pour usiner le
logement de la bille.

Or, cette reprise, qui entraine un prix de
revient élevé, ne permet pas de réaliser a
coup str, pour des pitees de dimensions aussi 65
réduites, la coaxialité indispensable au bon
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fonetionnement et, de plus, entraine presque
toujours, lors de 'usinage en reprise soit du
logement de la bille, soit du forage opposé,
la détérioration de I'élément usiné lors de la
premiére passe.

La présente invention a pour objet un
appareil seripteur 4 bille, caractérisé en ce
qu’il comporte une partie extréme, dite porte-
bille, de forme tronconique, pourvue d'un
alvéole contenant la bille et d'un canal eapil-
laire débouchant dans cet alvéole, ladite par-
tie troneonique comportant, en outre, i sa
grande base, un prolongement eylindrique co-
axial de moindre diamétre que cette dernidre

5 et destiné 3 étre emmanché & foree dans un

logement eylindrique extréme d'une partie
complémentaire comportant un forage axial.

Ce corps pourra éire constitué soit par
un élément tronconique complémentaire du
porte-bille, éventuellement prolongé par une
partie cylindrique et pourvu de moyens per-
mettant sa fixation sur le manche de I'appa-
reil seripteur, soit par le manche lui-méme de
Pappareil seripteur,

L’invention vise également un procédé de
fabrication de I'appareil seripteur consistant
3 usiner sans reprise sur tour automatique,
d’une part, le porte-bille avee 'alvéole et le
canal capillaire, d’autre part, le corps avee le
logement pour le prolongement du porte-bille,
ensuite, 3 sertir la bille dans 1'alvéole du
porte-bille et, enfin, & emmancher 3 foree le
porte-bille dans le corps.

Bien entendu, lorsque le manche recevra
directement le porte-bille et sera constitué en
matiére plastique, seul le porte-bille sera fa-
brigué au tour automatique.

Deux formes d’exéeution sont représen-
tées, 3 titre d’exemple, at dessin annexé dans
lequel:

La fig. 1 est une vue en coupe axiale d'un
porte-bille, '

La fig. 2 représente semblablement Ia
pointe de I'appareil seripteur comportant un
porte-bille d’aprés la fig. 1, et

la fig. 3 représente semblablement une va-
riante de pointe.

Le porte-bille rveprésenté a la fig. 1 se
compose d'une partie troneonique 1 prolongée
par une partie eylindriqué 2, I'ensemble étant
pourvu dun canal eapillaire 3 déhouchant
dans un alvéole 4 permettant (fig. 2) le loge-
ment et le sertissage avee un jeu convenable
de la bille B.

Ce porte-bille est complétéd par un eorps
comportant une partie tronconique 5 (fig. 2),
de méme conicité que la partie 1 du porte-
bille avee laquelle elle est destinde 4 se rac-
corder, et une partie eylindrique 8 de moin-
dre diamétre pourvue d'un forage axial 7 dans
lequel débouche un forage 6 de diametre eor-
respondant & un emmanchement & force de
la partie eylindrique 2 qui afileure 1'extré-
mité du forage 6 de facon que 1'ensemble pré-
sente la disposition habituelle des pointes
pour appareil sevipteur & bille. Le corps com-
porte au voisinage de sa base des moyens per-
mettant sa fixation sur le manche de Uappa-
reil seripteur et qui peuvent &tre constitués
en particulier par une portée cylindrigue per-
mettant un emboitement de l'extrémité du
manche tubulaire,

Dans la variante représentée a la fig. 3,
Iextrémité 2¢ de la partie eylindrique 2 du
porte-bille qui s'emmanche & force dans le
forage 6 du corps 5, fait saillie & Dintérieur
du forage 7 constituant le logement de la
cartouche.

Dans la position d'utilisation, [espace
annulaire 9 vecoit les impuretés eontenues
dans l'encre et s'oppose & leur passage dans le
canal capillaire.

Il eonvient de remarquer que, en raison
des faibles dimensions du porte-hille, le ser-
tissage constitue une opération délicate. En
conséquence, le diameétre externe d (fig. 1)
du prolongement 2 sera suffisamment réduit
pour ménager entre ledit prolongement et la
périphérie D du porte-bille un épaulement
réalisant un appui suffisant dans la presse
de sertissage.

La solidarisation par emmanchement du
porte-bille et du eorps souléve également cer-
taines diffieultés du fait qu'il faut exercer
une pression importante sur le porte-bille, de
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facon a réaliser un emmanchement assurant
Pétanchéité, sans détériorer la partie sertie.

Or, la longueur du eanal ecapillaire 3 est
néeessairement réduite du fait de son trés

faible diamétre et dépasse difficilement 6 mm,

de sorte qu’il ne reste entre 1'épaulement et

le plan perpendiculaive 3 'axe passant par

le fond de 'alvéole qu'une hauteur H (fig. 1)

trés faible,

10 On donnera dene de préférence au canal
capillaire toute la longueur compatible avee
loutillage utilisé et Pon réduira la longueur
L fig. 1) du prolongement du porte-bille 3
une valeur juste suffisante pour permettre

15 un emmanchement assurant 1’étanchéité.

Dans la pratigue, un porte-bille, compor-
tant une partie tronconique ayant 2,5 mm
de hauteur et dont les deux bases ont respec-
tivement 1,35 mm et 2,5 mm et un prolonge-
a0 ment eylindrique de 2 4 3 mm de longueur
et de 1,5 mm de diamétre avee capillaire de
0,6 mm donne d’excellents résultats.
Quant au corps qui recoit la pointe, ses
dimensions seront évidemment variables sui-
a5 vant les applications auxquelles on le des-
tine, seul le diamétre du logement destiné
recevoir le prolongement de la pointe étant
déterminé par le diamdtre de ce dernier.
Le mode de construction selon l'invention
so permet de réduire dans de grandes propor-
tions la poehe d’air qui se forme lors du rem-
plissage par lavant, ece remplissage étant
effectué avant emmanchement du porte-bille.

o

REVENDICATIONS:
35 1. Appareil seripteur i bille, caractérisé
en ee qu’il comporte une partie extréme, dite
porte-bille, de forme tronconique, pourvue
d’un alvéole contenant la bille et d'un canal
capillaire débouchant dans cet alvéole, ladite
40 partie troneonique comporte, en outre, 4 sa
grande base un prolongement cylindrique eo-

axial de moindre diamétre que cette derniére
et destiné & étre emmanché & force dans un
logement cylindrigue exiréme d’une partie
complémentaire comportant un forage axial. 45
II. Procédé de fabrication de l'appareil
seripteur d’aprés la revendieation I, con-
sistant & usiner sans reprise sur tour auto-
matique, d'une part, le porte-bille avee i'al-
véole et le canal capillaire et, d’autre part, s
le corps avec le longement pour le prolonge-
ment du porte-bille, ensuite, & sertir la bille
dans Palvéole du porte-bille et, enfin, & em-

mancher & force le porte-hille dans le corps.

SOUS-REVENDICATIONS: 55

1. Appareil d’aprés la revendication I, ea-
ractérisé en ce que le corps recevant le porte-
bille est de forme tronconique complémen-
taire de ce dernier qu'elle prolonge et est
pourvu au voisinage de sa base de moyens g
permettant sa fixation sur le manche de l’ap-
pareil seripteur.

2. Appareil d’aprés la revendication I et
la sous-revendication 1, earactérisé en ce que
le corps est constitué par le manche de V’ap- ¢
pareil scripteur.

3. Appareil d’aprésla revendication Ietles
sous-revendications 1 et 2, caractérisé en ce que
le prolongement du porte-bille destiné 3 per-
mettre la fixation sur le corps a une longueur 7
supérieure & celle dulogement destiné 4 lerece-
voir, de telle sorte, qu’aprés assemblage, son
extrémité fasse saillie & Dintérienr du forage
axial,

4. Appareil d’aprés la revendication I, ea- 75
ractérisé en ce que le porte-bille comporte
une partie tronconique de 2,5 mm de hauteur
et dont les deux bases ont respectivement
1,35 et 2,6 mm de diamétre, le prolongement
eylindrique, perforé d’un canal eapillaire de g
0,6 mm ayant une longueur de 2 3 3 mm et
un diamétre de 1,5 mm.
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