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HAUPTPATENT
Ruhrchemie Aktiengesellschatt, Oberhauvsen-Holten, und

Lurgi Gesellschaft fiir Warmetechnik m.b.H., Frankfurt a. M. (Deutschland).
Verfubren zur Entgiftung von koblemoxyd- und wuasserstoffhaltigen Gasen.

Iis st hekannt, Kohlenoxyd und Wasser-
stoff enthaltende Gage, heispielsweaise Kokerel.
ans, Wassermas, Leuchtgas, dureh Saucrstoft-
druckvergasung gewonnene (Gase oder [e-
misehe dicser Gase, dadurel zu entgiften, das
heifit weitgehend ~- etwa auf Cehalte ven
- 1,5 his 1% — von Kollenmonoxyvd zu he-

fraien, dafi <lie {iasc einer katalyiisehen Koh-

tenoxydhydrierung mit Hilfe von Nickelkataly -
w satoren unterworfen werden. Hievhet werden
sehr wenig woertvolle fliissize Kohlenwasser-
stoffe, dagegen viel Methan gebildet, und es
triti cine selir hohe Konfraktion des (as-
volumens iz, FEs lommi nber bei der Mnt-
giftung von Gasen darauf an, ans cinem ge-
rebenen  Volumen  Acsgangsgas  moglichst
grofle Meugen eulzifletes Gos wu geowinnen,
da sonst (lie Hnteiftung eine umfangreiche
Vergrolierung, z. B, Verdoppelung, der Glas-
2 erzenennesanlase hedingen wiirde, Ferner ist

wesenttich, dal} fiir dic Gasmensze, die dureh

die Fntgiftung verbraueht wird — fir das

togenannte «verschwundene (fagy — ein mbge-

lichst grolles Aquivaleng in Farm wertvoller
25 Umwandlungsprodulte, mum Belspiel fHlssiger
Kohlemwaszsersioffa, anfillt, damit die Kosten
der Enteitimne miglichst niedrig werden. Die
hohe Methanbildung, die hei dem hekannten
Verfuliren eintritl, ist manchmal unerwiinseht,
zum Beispiel bei der Stadtpasentgittung, hei
der nicht nur eine Enteiftung cintreten soll,
sondern aurll e Brenneigenschaften oder
bzw, ind der Weizwert des Cases dureh die
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Inteiftune miplichst wenip pelindert werden
sollen. Verwendet man statt eines Niekellton- a5
talites den fiir die Kohlenoxydhrdricrung fih-
lichen nmmalen Kobaliloniakt (100 Gewichis-
teilc Clo, & Gewiehtsteile ThG,, 8 Gewichis-
teile MO, 0 bis 200 Gewichitsteile Kleselgur),
50 entstehen zwar wesentlich mehr wertvolle
thissime Kahlenwasserstoffe. Die (Jaskonirak-
iion und dic Heilzwertsteigerung bewegen sich
aher in dhnlichen Grifenordnungen wie bel
der Verwendung von Nickelkontaktem Des-
halb ist vorgesehlagen worden, die ntgiftung o
dureh katalvtisehe Kohlenoxydhydrierung an
Lisenkatalysatoren dutrehzufiihren, die nahen
Wasserdampf  wesentliche Mengen Kohlen-
diogyd als Nebenprodulkti bilden. Dieses Ver-
fulwen hat den Vorteil, daf die Bildung von
hetriichflichen Mengen Wohlendioxyd einen
Teil des unerwiinschten Veolumensehrumptes
auggleicht und daf bei erheblich geringerer
Methanbildung aus dem verbrauchten Gasan-
teil wertvolle flilssige Kohlenwasserstolfe ge-
hilde(. werden.

Die Vorteile des Verfahrens sind inshe-
sonderc dann gegeben, wenn dic Kohlenoxyd-
hydrievung unter Druck, zwun Belspiel von
10 bis 20 Atmosphiren und mehr, darehge-
fithrt wird. Tlagegen ist es schwierig, bei der
Entpiftuny des Gases unter normalem oder
wenip erhdhtern Nrnek mit Fisenkafalysa-
toren genfigend niedrige Kohlenoxydgehalte
im bebandelten Gas zu erziclen. Hier mull w
man, wn das Kohlenmonoxyd in ausrcichen-
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dem MaBe nmnzusetzen, die Katalyse oft mit
relattv. hohen Temperaturen betreiben, was
cinerseits leicht wisder zn erhihier Methan-
hildung und merwiinsehter Heizwertsteige-
runy im Resteas und anderseits zn geringen
Ausbeuten an wertvollen [liissigen Kahlen-
wassevsioffen fiihren, sowie eine erhdhte (e
lahr der Kohlenstof{ubscheidung am Kataly-
satar hedingen kann. Deshalb ist auch schon
vorgesehlagen worden, dic Enteiftung nnr his
=11 Kollenoxydgehaiten im Restzas von etwa
8 bis § % zu treiben und eine Konvertierung
des restlichen Kohlenoxyds mit Wasserdamp!
21 Wasserstoff nnd Kahlensiure in einem
nachgeschulteter. hesonderen Verluhren durel.
ruiiihren. IMierfiir sind aber besondere Kon-
verfieringsanlagen no twendig.

Die Frfindung hat nun znm Ziel, die Gas.
entgiftung mit Hilfe der katalytisechen Koh-
lenoxydhydriernng, insbesondere aueh nnter
normalem oder wenly evhithtern Druek oder
auch unter ek von zum Baispiel 10 bis
20 atii so durehzufithren, daB verhiltnismilig
gute Ansbeuten an wertvollen flfissigen Koh-
lenwagserstoffen erzielt werden, wodurch das
Verfaliven wirtschaftlieh besonders giinstig
gestaltet wird, und daB ferner der Volumen-
sehwimd des (ases auf ein Mindestwald her-
ahgesetzt wird, Ferner soll fiir den Bedarls-
fall anch die Moglichceit hestehen, daB der
Helzwert des (lases und gegebenenfalls seine

Brenuveigenschaften moglichst wenig oder nur

in einem
werden,
Erfindungugemiify werden fiir die Gusent.
gittamy durch katalytisehe Kohlenoxydhydrie-
rung Kohaltkatalysatoren verwendet, die oxy-
dische Alkaliverbindungen in Mengen von 2
bis 12%s, vorteilhaft 5 bis 9%, bezogen aunl
das gesamte Kobalt und bereehnet als Alkali-
oxyd, aufweisen. Die Kohlensiurebildang
nimmt it steigender Alkalisierung zu,
Kohaltkatalysatoren mit Alkalioxydgehal-
ten bis yu elwa 1,5%, bexagen auf Koball,
sind schon zweeks Tlerstelinng von vorzugs-
welse ungesiitizgten Kohlenwasserstolien dureh
katalytiseche Kohlenoxydhydrierung  verwen.
det worden, Koch und Billig, Brennstofi.

gewiinsehten  Ausmall  veviindert

chemie Band 25, 1940, Seite 157, haben i

dessen Testgestelll, duaff hei Verwendung von ;

Kobaltkatalysatoren 1mit derartizem  Alkali.
gehalt  die C(lesamtaushenten an wertvalen
Produkten dentlich versehlechtert werden
Diemgegeniiber ervgaben Kobaltkata I¥saioren

mit Alkalioxvdeehalten von 2 Dig 12 %, vur-

zugsweise von § bis 9%, hexosen aul Kobalt,
wenn sie erfindungsgemil fiir die Cusentgif-
tung eingesetzt wurden, ancl beim Avbeiten
anf  geringe Kohlenoxvdgehalte im Restgas
hole Avsbeuten an wertvollen fliissigen Kol
lenwasserstoifen, Die eriiPere Ausheule an
flilssigen Kuhlenwasserstotfon ist. hierhei znm
Tcil elney geringeren Bildung von Gasolen,
das leilt Kohlenwasserstofien mit 3 und
4 Kohlenstoffatomen im Molekiil, zu verdan-
kan.

Farner Jann hel dem Verfahven naeh der
trfindung die Methanbildung merkiich nnter
der gelalten wevden, dic bei Verwendung von
Lisenkatalysatoren aunltritt. Die  Kohlen-
dioxydbildung wird liberrasehenderweise auch
bei hohem Wasserstoftithersehuld im wu ent-
giftenden Gase verhiiltnism#iBig hoeh, so daf
man selbst in diesem IMall zu verhiiltnismiiBig
geringen Gaskontraktionen pelangt, Des wei-
leren entsteht der Vorleil, dal man die dic
Kantraktion * becinflussende  Kohlensiinrelile
dung in wellen Cirenzen regeln kann. weil
dareh Verwendung  alkaliveicher Konfakte
sich die Kohlenstiurebildung echihen 1iRt und
wmngekehrt  alkalifirmere Kontakte wenimer
Kohlensfiure hilder,

Infolgedessen hraneht bei dem Verfuhren
gemil der Erfindung bei der Entgiltuns von
Stadtuas oder dergleichen zar Anfreehterhal-
Lung der eleichen Leistung des Gaswerkes
die Kapazitit der Clasgewinnungsanlage nur
wenig -- Je nach der Znsammensetzung des
erzengten (ases nmr um etwa 15 bis 25 % —

erhéht zu werden. 1in welierer entseheiden- .

der Vorteil bestebt durin, daR infolge der
Koblendioxydbildung, anf den m® versehwun.
denes (as gerechnet, sebr hohe Aushenten
an  flissigen Kohlenwasserstoffen  erhalten
werden. Dureh Riteleffihruny eines Teils des
enigifteten Cases in die Entgiftong (Kreis-
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luutfuhrweise) lassen sieh die Ausbeuten unrer
Verringerung der Methanbildung noeh er-
héhen, Da dureh den Uaskreistaut hekanntiich
die Kohlemstinrebildung verringert wird, kin.
fien dann iy die Hergtelluny eines (iases mit
demselben  gewiinsehterr  Kohlensiuregehalt
Kontakte it entsprechend hheren Alkali-
gehalten verwendel worden, die zuglaich hd.
hersiedende Frzougnissa hilden.

Die Wirknngon der Gasentgifiung gemil
dvr Erlindung lassen sich aueh duveh Was
serdampfznsatz hei der Kohlenoxydhydrie-
rang varilferen, Es tritt dann gewissermalen
cing erhithte Konvertierung des Kohlenoxyds
w Kohlendioxyd und Wausserstoff am Kon-
takt auf, vlne dafl die Reaktionstihigkelt des
Kontaktes durch den Wasserdampfzusatz, der
etwa bis zu 80 g pro Nmd Synthesegas betra-
gen kann, weschiidigt wird, wibrend hel Eisen.
kontokten cinr Wusserdampfzusatz leicht zu
vorzeitigem Unbrauwehbarwerden des Kataly-
satars fiir die Bildunp von wertvollen Kohien-
wasserstoften fiihren kann,

Der Wasserdampleusatz kann zom Bei
spiel dazi henutzl werden, Sehwanknngen in
der Uasabnahme und in der Gassisammenset-
ung ansgngleichen, By bowirkt nidmlich der
Wasserdamptzusatz elue VerpriBerung der
abzugehenden entgifleten Gusmenge, dadureh
duly die Kontraktion bed der Entpiftung noch
weiter verringert wird.

Der erfindungsgemil zur Gasentgifiang
verwendofe  Wobaltkentakt Lekannte
Aktivatoren oder dergleichen und Trioer-
stofle in den fiblichen Mengen, dus keilt also
zwmn Beispiel ant 100 Teile Kobalt 200 Teile
Kivseleur, enthalten, Berondere Vorteile kbn-
nen aher noeh dadurell erzielt werden, dafl

kaun

die Menge un Trigerstoffon herabgesetst wird,
zum Beispiel auf 23 % uned weniger. Man -
reicht dadurch eine weitere Brniedriguing der
Reaktionstemperatar und der Methanbildung,
Auck kann man die Gasbeaufschlagung des
Kontaltes wesentlieh crhiiken, zum Baispiel
anf ctwa 150 bis 300 Liter (as und mehr
pro Liter Kontakt nnd Stunde.

Beispial I:

In diesem Beispicl lst die erfindungsge-
miife Fmtpiftung einey dureh Druckvergasung
in hekannter Weise hergestellten Gases mit
cinem alkalisterten Wohaltlontakt der bekann.
ten Tintgiftung mit einem Eisenkontald der
ithlichen Zusammensetzmg gegentibergestellt.
Zum weiteren Vergleich ist die Entgiftung
des aleichen (Gases mit dem in der Fiseher
Tropseh-Svnthese pllgemein verwendeten Ko-
balikontukt herangezopen, 1M alle drei Ver-
suche nnd auch fiir die folgenden Beispiele
2.4 und 4 wurde das pleiche Ausganczgas,

bestehend ans

C0, 1,% o
o, 0,1%
(y 0,3 %a
0 20,9 %0
Ty 54,5 %
CH, 20,4 %/
N 1,99
mit einery obern Tlelzwert von 4298 keal ver-
wendet,
Die Belastung  der Kontakle betrng

300 Normal-Liter Ansgangsgas pro Liter Kon-
taist mnd Stunde. Die Versuche liefen unter
Atmusphirendruck, Nie Brgebnisse der Ver-
suche sind ans der folpenden Aufstellung er-
siehtliel

T II TIT
Co-Kontakt Fu-Kontakt alkalisierter Co-Konlakt

%"’ 160 Geawiehtsteile Co M0 Gewichtsteile Fe 100 (Gewichtstelle Co
RS T Mzo 5 Cu 10 MeO)
45 i}
= a ThOy 1a . o310, i - Ths
z E > : z 4 5 ]
= 204 . Kieselpur (entsprieht ctwa 5% K,0) 20 " Kieselgmr
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Reaktinnstemperaturen:

208" (% 230 C 2254 {2
Das untglitete Cas hatte folsende Zuswinten-
sefznng:
COq 5,8 153 1h1
C.H, 0,2 0,4 0,4
0z 0,0 0,0 0,2
co 1,5 1,0 IR
I, 16,1 51,4 51,8
CH, 70,8 20,5 291
Na 5,6 24 2.5
(Oherey
lelzwert 7311 keal 4480 keal 4463 keal
Heizwert-
staigerung 70 tfy 4,25 Uy 3,00/

Die Verringerung des Gasvolumens, die
dureh die Synthesercaktion und die nachtol-
gende Abseheidung der hiheren pastérmigen
und flitssigen Kohlenwasserstoffe eintritt, be-
trdgt, hercchnet ant das Ansgangspas,

66,1 v 21,7 % 23,8 v,

Die Ausbente an héheren Kohlanwasser-
stoffen mit & und mehr Kohlenstoffatomen
im Molekfil war pro Nm8
Aunsgangscas Mg P65z 45,1p
verschwundenes Gas 146,0 g 12204 1000 ¢

Auler fliissigen Kohlenwasserstoffen lie-
fert der Tisenkontakt 15 bis 17 g Gasol (O
bis €y Kohlenwassersioffe) pro Nm? in-
trittsgas, wahrend die Robaltkontakte nur 8
his 10 g Casol hilden und un dessen Stelle
entsprechend mehy fliissige Produlte synthe-
tigieren,

Fs crgibt sich also, dafl bei der Enteif-
furg mit normalem Kobaltkontakt 1000 Titer
Ausgangsgas nur 339 Liter entgifetes (ias
liefern, wnd 661 Liter des urspringlichen
Gasvolumens infolge der Synthese und der
Abseheidung der im entgifteten Gas vorhan.
denen hoheren Kohlenwasserstoffa verschwin.
den. Dem Verlust an Gasvolumen steht dic
Aushente an wertvollen Syntheseprodukten
gegenither, Diese ist bei dep Bewertung der
zum Vergleich stehenden Verfahren also ant

das «verschwundene Gass zu bezichen, Bed den
erfindungsgemill fiir die Entgiftung ver-
wendeten alkalisierten Rohaltkontakten ver-
sehwinden von 1000 Liter Aussangseus nuy
238 Liier. Ebenso giinstie Hegt disse Veln-
menkontraktion bei der hekaunten TFnteti-
tnng mit Wisenkontukten, indessen hat Jic
eben besehrichene Aunsfiihrungsform des Ent-
giftnngsverfuhrens gemill der Erfindung vor
dieser den Vorteil ciner uugleich gréfleren
Braengung an fliissigen Kohlenwasserstoffen.
Sie hetrug pro m? verschwundenes Gas 100 g,
wihrend mit Bisenkontakten nur 122 g er-
zielt werden konnten. Bei der Entgiftnne mit
normalem Kohaltkontakt liegt das Avshente.
ergehnis zwischen divsen beiden Werten, Das
letztere Verfahren hat aber auBBer der grofien
Volumenkontraktion noch depr welteren Nach-
tell, dall entgiftetes Gas mit villig ver
dnderten Hrenncigenschafien, inshesondere
einem so hohen Heizwert enistcht, duf die
Verwendung dieses Gases als Stadias prak-
tiseh umnbglich ist,

Reiepiel 2:

Der Versueh wurde mit dem gleiehen al-
kalisierten Kobaltkontukt, der sunech fir Rei-
spiel /1D verwendet warde, und einer Gus-
heaufsehlagung  von 300 Normal-Liter pro
Stunde und Viter Kontakt durchgefithrt.
Doch wurde dem Ausgangsgas vor Rintritt
in den Kontaktofen 50 o Wasserdamp! pro
Nm3 zugesetzt, IMe Reaktionstemperatur war
infolgedessen etwas hiher alsin Beispiel 1/T1T;
sie betrug 229° C. Das entgiltete (fas enthielt

0y, 13,7 %
C.H, 0,4 ¢/
Q, the 0y
(N9 1,2 %,
s 33,84
CIT, 26,4 4y
N 2.3 %,

Die weiteren TFrgebnisse sind ans den
nachsiehend angefiibrien Zahlen eysichtlich.

Oherer Fleizwer] 4320 Keal
Ieizwertstelgornng 0,694y
Yolamenkontraktion 17,2 9%,

w
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IMe Ansheute an fliiseigen Kohlenwasser
stoffen betrng pro Nmé

lLintrittseas 39,0 ¢
versehwithdenes (Jas 29700 o,
5 Der Wasserdampfzusatz  fiihvt  also zu

einer noeh  weringeren Volumenkentraktion
und zu erheblich hdheren Aushbeuten an 1liis-
sigerr Kohlenwasserstotfen pro Nm?
sehwiindenies (as, Dieser und die folgenden
Versuche wurden ebenfalls nunter Atmosphi.

rendruck auszetiihet,

Ve

=]

Dedspicl 3:

Fir dicsen Versuch wurde ein alkalisiar-

ter Kohaltkontaltt nach Beispiel 1/111 verwen-

is det, der aber nur 5 Cewichtstoile Kleselgur

aul 10 Gewiehisteile Kohalt enthielt, Die

tiasheanfsehlagune war dieselbe wie nack Bei-

spiel 1 wnd 2. Bs wurde kein Wasserdamp?
wagesctyl,

o Neaktionstemperatur 218

Analyse des entzmifteten Gases:

(*()_n 15,3 ”f’n
C.H, 0,3 %y
s 0,0 %0
LH 0 1,304
(T 52,2
CEL 28,6 9o
N» 24 %%
Uberer Heiznwer 3G keal
En Helzwertsteigerung 3,28/
Volummenkontralktion 20,7 oy,

An fHissizen Kohlenwasserstoffen wurden
erzielt pro Nm?

Kintrittsgas 423 @
EY versehwundenes (las 2000 g

Die Iirgehnisse waren alse noch etwas giin-
stiger als beim Versuel 1/ITI. Es ergab sich
infolge der niedrigeren Reaktionstemperatur
eing etwas geringere Methanhildung, die in

w der kleineren TTeizwertsteigerung und der
etwas geringeren Volumenkontraktion des ent-
gifteten Gases zum Ausdrnek kommt,

Belspiel 4

Per Versneh zeigl den EinlluB des Alkali-
gehaltes des Katalysators anf die Kohlensiure- 4
bildung. Es wurde der gleiche Kobaltkontakt
wie im Reisplel 1/111 verwendet, der jedoeh
diesmal nur mit 5 Gewichisteilen Ko0 aut
100 Gewichtsteile Kohalt imprieniert wurde.
Die Gasheaufschlagung ist wieder 300 Nm? 5
pro Stnnde und Liter Kontalet,

Reaktionstemperaiur 222° C,

Analyse des entpilteten (lages:

Clg 145 %
¢ H, 0,3 9% 35
Og 0,0 %,
(:0 1,3 %
i, 47.9 %
CH, 33,3 %
Ny 2.7 %y fil

1747 keal
10,2 %,
29,6 %5

Oberer Helzwert
Telzwertsicigerung
Volumenlontraktion

An flilssigen Kohlenwasserstoffen wirden
arzielt pro Nmé e
18,0 2
156,0 ¢

Eintrittsgas
verschwindenes {vas

Der Kontaki steht in seiner gesamien
Wirkung zwisehen dem alkalifreien Kohali-
kontakt und dem mit 8% Ka0 alkalisierten nq
Kobaltkontakt der Belspiele 1/ und 1fTIT,

Der seheinbar nuy wenig kleinere Kohlen-
siuregehalt im entgifteten Gas des Belspiels £
wird dureh die erifiers Kontraktion vorge-
tdaschr. In Wirklichkeit ist dic Kohlensfure- 15
hildnng, hezogen anf den Gesamt-Kohlenoxyd-
umsatz, bedentend meringer als im TReispiel
/10T, niimlich weniger als 12 % geceniibey
mehr als 47 %o bei Beispiel 1/111,

Dia tiir die Entgiftung pemil den ohigen
Belwpielen verwendeten alkalisiertenr Kobali-
kontakte wurden in der Weive hergestellt,
dafl man von den normalen Kobaltkontakten
der Pischer-Tropseh-Synthese ausging, Diese
Kontukie wurden entweder nach der IM'8lTung s
und Auswaschung oder nach dem Troelmen

1)

¢



=

in

-
=

2

=

2

&

3

=

34

<«

4

=1

15

mit der Jeweils abgewendeten Menge Alkali
in: Form von wisseriger Kalinmnitratlisung
verknetet bzw, imprigniert. Die Kontakte
werden dunn in der fiblichen Weise getrocknet
und mit Wasserstoff reduziert. Statt Kaliwm-
nitratlésung kinnen aneh andere gesignete
Alkalisalze, zum Beispiel Alknliformiat, Al-
kalipsctat und  Alkalikarbonat, Alkaiiborat,
Atzalkali oder Alkaliphosphat, verwendet wer-
den. Hierbei hat sich gezeigt, daB der mit
Alkalinitratzusatz hergestelite Kobaltkontalkt
sehr gule Ergebnisse hinsichilich Altivitit
und Aushente an. fliissigen Kohlenwasserstof-
Len; hatte,

Die Synthese wurde in bekannten Kom.
taktSlen mit festangeordneten Katalysatoren
ansgeliihrvt, und es erlolgte die Abscheiduny
und Aufarbeilung der Syntheseerzeugnisse in
der gleichen Weise wie bei den bekannten Ver-
fahren, .

Das Vertahren gemifl der Frfindung wird
mit hesonderem Vorteil in Kontaktsfen dureh-
gofiihet, in denen dic LRepktionstemperatur
aut dem Wege des Gases durch den Kontakt
ansteigend gehalten wird,

Dies gelingt zmm Beispial daduveh, daf3
fir Jdie Durchfibrung der exothermen Gas-
reaktionen in Lamellenifen oder Rohriifen
Kiihlmitiel mit zwei oder mehreren vérschic-
den hoch stedenden Bestandteilen verwendet
werden, deren Sicdebereieh wesentlich weiter
ist als die im Kihlvaum cinzusiellende Tem-
peraturdifferenz, 1damit kann die Kiihlmittel.
temperatur in Riehinng des (faseintritics zam
Gusaustritt des Kontaktes wm mehr aly e,
zum Beispicl v 20° oder mehr, ansteigend
gehalten werden, Mi, dissem Kithlmittel und
aueh mit solchen mit efnbeitlichem Siede-
punkt oder engeren Siedegranzen ann auch
in der Weise geurbeitet werden, daB duveh
Kreislauftfihrung  des zmp Kiihlung <dureh
Teilverdamptung benutsten Kithlmittels mit
Iilfe von in den Kiihlelementen vorgescheren
Stromungswiderstinden cin starker Druck-
abfall in der Strémungsrichtung tnd damit
ein dentlich untersehiedlicher Siedepunkt des
Kiihlmittels evzieli wird. Oder es werden
7weeks Verbesserung der Abfiihrung der Re-

nktionswirme an das Kithlmittel im Reaktions.
raum Gasgeschwindigleiten rewihlt, dia iiber
05 in/see, zweekmiiBin von 2 bis 10 mjsee,
bezoger: anf 0¢ (¢ und 760 mm/Hyg, und auf
den Quevschuitt des Kontakiraumes hereeh-
net, belragen, sweckmiBiy untey Verwenduny
vou Katalysatorschichlen von mehr als 15 i,
vorteithafy 20 his 50 mm Dicke und vorteil-
hatt Hihen wvon 5 his 10 mm oder mehr-
Auch Lann hei der Anstithrung  des e
findungsgemiifierr  Verfahrens, wohel stots
Koklenwasserstotfe und gegehenentalls ilre
sanerstoffhaltigen Derivate, wie Allkohole und
devgleichen, aniallen, untep Anwendung ho-
her Gasgeschwindigkeiten
Kiklmittel mit konstunter nder nahemm kou-

stanter Siedetemperatur verwendet werden, 4

wenn Mittel vorgesehen sind, wmn die Tem-
peraturdifferenz zwisehen Kontalkt nnd Kiikl.
mittel entlang dem Gaswee dureh den Kon-
takt stindig oder absatzweise zunchmend zu
halten, zum Beispiel in Riehtung des Cas-
weges zunehmende Kontykischichten-Quer-
schniite, Verminderung des Wirmeiihergan-
ges vom Kontakt anf das Kithlmittel in Ricl-
tung des Gasweges, Vermindermng dey spexi-
fischen Warmeaustansehilichen in Richinne
des (fasweges, Isolierung oder verstirvkte Iso-
liernng dieser Hlichen, inshesonders an der
KiihInittelseite an den Stellen, an denen dic
Temperaturdifferenz zunehmern soll, oder der.
slelehen, Als Kithlmittel kinnen dabel die
versehiedensten organisthen oder anorgani-
schen Flissigheiten oder Fliissigkeltsgemisehe
verwendel werden, die hei den ungewendeten
Temperaturen hestindig sind,

PATENTANSPRUCH:

Verfahven sur Enteifting von bremue
baren, Kehlenoxyd wnd Wasserstof] enthal-
tenden Gasen, wic Koksofengas, Wassergas,
Stadtgas, Uruekvergasungsgas oder derglei.
chen oder Gemiselien ans awei oder mehreren
dieser (iase, dureh katalytische Hydrierung von
Kohlenoxyd zu Kohlenwasserstotfen, dadureh
gekennzeichnet, dali die Kuteiftung mit Ko-
belthatalysatoren durchgelithrt wird, die oxy-
dische AMraliverbindungen in Mengen von 2
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his 129, herechnet als Alkalioxyd wnd be-
zogen auf Kobalt, enthalten.

UNTERANSPRUCHE:

I. Verfahren naeh Patentansprueh, da-
dureh  gekenmzeichnet, daf dic Menge der
oxydischen Alkaliverbindungen 5 his 9 % he-
Iriigt,

“n

2. Verfahren nach [atentanspriteh, da-
durell  gekennzeichnet, dall Kobaltkontakte
verwendet werden, die hichstens wenig T'r-
gerstobfe enthalten,

1

a

A, Verfahren nach Patentanspruch und
Unteranspruch 2, dadorel gekennzeichnet,
dall bel der katalytischen Kohlenoxvdhydvie-
ming Wasserdainp! zugesetzt wird,

4. Verfahren nach Unteranspruch 3, da-
dureh gekennzeichnet, dal der Wasserdampi-
zisatz geving gehalten wird,

5. Verfahren nach Unteranspimeh 2, da-
dnreh gelkennzoichnet, dall der Wasaerdampf-
zusatz bis zu B0 g pro Nm? des zu entoif
fenden (3ases betrdgt,

6, Verfahren nach Patentansprueh, da-
dureh gekennzelehnet, dall der Kobalikataly-
sator oxydische Alkaliverbindungen enthglt,
die ans Alkalinitrat in situ eatstanden sind.

7. Yerfahrven nach Patcentansprueh, da-
ctureh gekennzelehnet, daB zor Umwandlung
des im zn enteriftenden Gas enthaltenen Koh-
lenoxyds zn mehy als 47 % in !0y Katalysa-
toren verwendet werden, die 8% und mehr
Alkalioxyd enthalten.

8. Verfahren nach Patentanspruch, da-
durch gekennzeichnet, dal znr Umwandhune
des im zu entgiftenden Gas enthaltenen Koh-
lenaxyds 20 weniger als 42 % in 0, Kataly-
satoren verwendel werden, di¢ 5% und we-
niger Alkalioxyd enthullen.

Rubrchemie Aktiengesellschafl,
Targt

Gesellschaft fiir Warmetechnik m. b. I1.
Vertreter: L Dium & Cn., Ziioneh,
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